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lllustrationer, tekniska beskrivningar och évriga data i denna instruktionsbok dverensstdammer med maskinernas
utférande nar boken trycks. Det ar HARDI INTERNATIONAL A/S policy att fortldpande forbattra produkterna,

vi férbehaller oss ratten till andringar i design, utrustning, tillbehér, specifikationer och instruktioner for
underhallsservice, nar som helst utan féregaende information.

HARDI INTERNATIONAL A/S forbehaller sig ratten att géra nédvandiga &ndringar utan féregaende varning
och utan forpliktelser att géra sddana andringar pa maskiner och utrustning som redan ar kopta eller levererade.

HARDI INTERNATIONAL A/S Kan €] ta nagot ansvar for eventuellt utelamnad eller bristande information i
denna publikation. Vi har emellertid gjort allt for att instruktionsboken skall vara sa fullstandig som méjligt.

Da denna instruktionsbok tacker alla modeller, visas endast utférande och utrustning som férekommer i vissa
lander. Vi ber Er darfér att vara uppmarksamma pa att Ni foljer de instruktioner som géller for Er maskinmodell.

Tryckt och utgiven av HARDI INTERNATIONAL A/S
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2. Sakerhetsforeskrifter

2. Sakerhetsforeskrifter

HARDI NOVA-System ar till for att anvandas enbart pa lantbruksredskap. All anvandning utanfér detta omrade
betecknas som oriktig anvandning.

Vi frantar oss allt ansvar fér skador pa manniskor och egendom vid oriktig anvandning. Anvandaren &r helt
ansvarig vid dessa tillfallen. Korrekt och regelbundet underhall &r en del av korrekt anvandning. Vi fransager oss
allt ansvar om HARDI NOVA-systemet har andrats av anvandaren.

Om nagot &r oklart i denna instruktionsbok, kontakta Din HARDI aterférsaljare eller HARDI servicepersonal for
ytterligare information innan anvandning av utrustningen.

Varning
Uppmaérksamhet

Notera

Se alltid upp nar Du ser denna symbol den visar pa viktiga sdkerhetsforeskrifter
Var uppmarksam pa Varningssymbolen det galler Din sdkerhet.
Folj alltid reckommenderade sakerhetsforeskrifter och sdaker anvandning.
Lds denna instruktionsbok innan utrustningen tas i bruk.
Avlagsna aldrig nagra sakerhetsdetaljer eller skydd pa utrustningen.

Serva, reparera eller rengér aldrig utrustningen under drift.

Sakerhetsforeskrifter:

Var uppmarksam pa VARNINGS symbolen. Det géller Din sékerhet, sa var uppmarksam!

Lagg marke till féljande férhallningsregler och sakerhetsforeskrifter. Las noggrant alla sékerhetsforeskrifter i
instruktionsboken och iaktta sakerhetsetiketterna pa maskinen. Ersatt skadade sakerhetsetiketter pa maski
nen.

Las noggrant igenom instruktionsboken. Lar dig hur man mandévrerar sprutan och HARDI NOVA ordent
ligt. Lat inte nagon annan kéra sprutan utan att ha last och forstatt instruktionsboken.

Hall din spruta och utrustning i god kondition. Oriktig anvandning kan inverka pa maskinens sékerhet och
funktion samt paverka dess langa livslangd.

Bryt stromférsérjningen fére service.

Om svetsutrusning skall anvandas pa sprutan eller nagot som ar kopplat till sprutan skall strém
forsorjningen brytas innan svetsningen paborjas.

Hall barnen borta fran utrustningen.

Anvand ej hogtrycktvatt for rengéring av elektroniska komponenter.

En snabbguide (Art. Nr. 978107) ar bifogad i denna instruktionsboken for Iatt och saker
mandvrering av HARDI NOVA.
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2. Sakerhetsforeskrifter

Forklaringar

Modul En HARDI NOVA kontrollpanel som &r monterad pa traktorn.
Spraycom HARDI NOVA sprutdataenhet. Ar monterad pa sprutan.
Sensor Avkannare som omvandlar rorelser till signaler

[x]eller[y] Varierande varden

PPU Pulser per enhet.

For flodeskalibrering ar pulser fér 1 liter.
For hastighetskalibrering ar pulser fér 100 meter.

EC HARDI Elektrisk armatur.

EVC HARDI Elektrisk armatur (utan huvudventil).
LED Lysdiod.

LBS Plugg och koppling

M S 02 01



3. Systemoversikt

3. Systemoversikt

HARDI NOVA System med grundutrustning for traktor och kontrollenhet for spruta.

RS 232 com port

Sensor input

Baksida

NOVA Sprutdator

‘Hr—\

]

]
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—

]

—

T274-0006 [
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4. Kopplingsinstruktioner

4. Kopplingsinstruktioner

Grundutrustning for traktor
Grundutrustning foér traktor uppgraderar
en standardtraktor till en LBS-traktor.
Detta bestar av LBS-koppling (vilken
normalt &r monterad bak pa eller fram Till NOVA Set
pa traktorn), kopplas fran batteriet till
anslutningskopplingen fér HARDI
NOVA Set 4500.

T026-0031

Till batteri

Batterikoppling

Kopplas alltid éver huvudstrémbrytare. 12 Volt.

Kraftférsorjning 4. Gelb6 ©
1. kabelanslutning med 10A sakring Gelbs A
2. kabelanslutning med 30A sakring “
3. kabelsko (bl3, 3 st)
4. kabelsko (gul, 1 st)

T026-0033

Installationsinstruktioner

OBS! Den tjocka 6 mm? kabeln med 30
Amp sakring maste kopplas direkt till
batteriet/huvudstrémbrytaren.
Garantin géller ej om inte detta gors. ~
Den 2.5 mm? kabeln med 10 Amp séakring
kopplas direkt pa batteriet/
huvudstrombrytaren. E;j till tdndningslaset.

-5 mm

200-300 mm *~

T026-0034
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4. Kopplingsinstruktioner

1. Korta av batterikabeln till erfordlig langd.
Skala kabeln och de enskilda ledarna. |7 O)
2. Koppla de réda ledarna till (+12 Volt) c - l'/
med féljande kabelanslutning: _<
2.50mmz2 kabelanslutning bla )
6.00mm2 kabelanslutning gul
3. Satt kabelsko pa de svarta ledarna enligt
féljande:
2.50 mm2 kabelsko - bla
6 mm2 kabelsko - gul ‘E €©)
4. Pressa kopplingarna genom att anvénda ) \ﬂ'
kabelskotang. Krymp bada kabel-
anslutningarna

med en varmluftsflakt eller en tandare
tills lim kommer fram.

T026-0035

5. Detlevererade monteringsbeslaget (A)
monteras pa stolpen i traktorns férarhytt.
Halavstand 100 mm och 120 mm.
Kontrollera i traktorns instruktionsbok
betraffande information om monterings-
punkter.

NOVA modulerna levereras med fast-
beslagen (D).

NOVA Grip fastes i hallaren (C) och monte-
ras till armstédet med kardborreband.
Hallaren kan bojas sa att det passar till
armstoddet. Pa nagra traktorer kan hallaren
bultas fast i traktorsitsen eller pa de lagre
delarna pa armstodet.
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4. Kopplingsinstruktioner

Pa bilderna visas nagra forslag pa monte-
ring.

Modulerna kan monteras tillsammans eller
separat. Som exempel kan displayen
monteras framfér foraren och de andra
modulerna monteras vid sidan. Fér delad
montering finns en férlangningskabel att
tillga.

Med den levererade monteringsskivan i
plast kan modulgruppen vridas t ex. sa att
den ej ligger an mot rutan eller skymmer
sikten.

| detta exempel har réret vridits at héger
med hjalp av monteringskivan.

Réren (B) kortas av nar kombinationen av
moduler samt monteringen ar bestamd.
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5. Funktionsbeskrivning

5. Funktionsbeskrivning

HARDI NOVA Display 4100

ly z v/
ARARA ARARR AAARR ARAAR % % AE
" - o 2
¥ (ERERE
I/ha e <
- M5 "y %

TIPS &

Installningsmeny

Resultatmeny

Display
@ NOVA Display 4100
T026-0083

Denna modul &r indelad i 3 kolumner: Display; Resultatmeny; Instaliningsmeny som beskrivs i detta kapitel.

Display
RARAR RARRA RAAAR AAAAA [k
. — B
: : Andra raden
)] I/ha
: \ : \ Tredje raden Displayen bestar av 4 rader. De 3 6vre raderna &r fast for specifik
_I.LJ km/h information. Vardet pa nedersta raden varierar, beroende pa
- - vilken meny som &r vald. En symbol ar placerad till h6ger om
L Fjarde raden vardet pa fjarde raden, beroende pa vilken meny som &r vald.

LI.LI ha _—

Sektioner, Skummarkér

Den forsta raden visar antalet sektioner som &r inprogrammerade. Beroende pa hur sprutan ar kopplad, kan upp
till nio sektioner visas. Nar huvudventilen &r stédngd visas sektionerna utan sprutsymbolen under. Om huvud-
ventilen ar éppen visas alla sektioner med sprutsymbolen under. Om sektionerna ej ar valda (avstédngda pa GRIP)
visas dom inte alls.

Den aktiverade skummarkéren visas pa vanster och héger sida om de yttre rampsektionerna. Nar skummarkéren
ar aktiverad syns symbolen.

Exempel:
Alla fyra sektionerna ar aktiverade och paslagna. Den hégra skummarkéren ar paslagen.

AAMAR ARAAA ARAAR AAARR -~
[
o
[ ]

Alla fyra sektionerna ar valda men avsténgda.

L1 L L e e e
T026-0042

10
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5. Funktionsbeskrivning

AAAAAR ARAAR AAAAR o
Sektion 2 ar avstangd, évriga sektioner arbetar.

I I - I N 7026-0044

Sektionerna 1 och 4 ar valda men avstangda. Sektionerna 2 och 3 ar ej valda.

Appliceringsméngd

Andra raden visar permanent den géllande appliceringsmangden. For att &ndra enheten se kapitel 7 “Val av
enhet” Om programmerad mangd har andrats genom att trycka péﬂ eIIerg tangenterna, kommer “+” eller
att visas framfér vardet. Detta férsvinner nar mangden aterstalls med tangenten till den programmerade
mangden.

“ou

Hastighet

Den tredje raden visar den aktuella hastigheten pa sprutan och traktorn. Kapitel 7 “Val av enhet” férklarar hur man
andrar enhet. Normalt visas hastigheten pa den bogserade sprutan. Om det inte &r mgjligt att bestamma hastighe-
ten pa sprutan kan hastigheten pa traktorn matas och visas. Om inte sprutan ar kopplad till HARDI NOVA, och en

hastighetsmatare fran traktorn ar kopplad, visas endast hastigheten pa displayen.

Arbetsmeny
Den fjarde raden visar ett valt resultat eller programmeringsvérde. Displayen &ndras nar en annan meny i resultat
eller instéllningsmenyn valjs.

Menyer

Menyerna har upplysta symboler pa hoger sida i HARDI NOVA Display 4100. Tva olika menyer ar tillgéngliga: en
resultat och en installningsmeny. | resultatmenyn kan endast utgaende varden visas. En modifiering och kalibre-
ring av vardena ar majligt i installningsmenyn. Kalibreringen tillater modifiering av sensors konstanterna enligt
uppmatta varden.

Symbolerna i resultatmenyn ar alltid synliga (&ven utan belysning i hytten). De 6vriga symbolerna och vardena ar
endast synliga nar de ar valda.

Resultatmeny

Standardlage (Resultatmeny):

Nar HARDI NOVA Set 4500 systemet startas upp sa lyser resultatmenyns symboler skarpt till vanster i displayen
samt det matchande vardet visas pa den 4:de raden.

(k7
Det &r majligt att via navigationstangenterna gagatt mandvrera inom resultatmenyn.
@

11
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5. Funktionsbeskrivning

Resultatmenyn bestar av upp till 13 varden, vilka kan visas pa 4:de raden i displayen. Varje symbol representerar
ett varde. Endast symbolerna

V/ Sprutad areal Sprutad mangd N Sprutad distans Sprutade
% & y

-kan visa upp till 16 olika varden. Vardet som visas med en av dessa symboler beror pa
registerinstaliningarna som ar definierade i Set-up menyn. Hur man arbetar med de olika
registren beskrivs i kapitel 7 “ Raknare och register”.

Enheterna i displayen beror pa installningen for olika Iander. Se avsnitt 7 “Val av enhet” fér
att &ndra enheter.

Set-up meny

Start:

For att komma in i Set-up menyn tryck pé@ tangenten.

Alla symboler i Set-up menyn &r nu paslagna med undantag fér den aktiva symbolen. Denna symbolen blinkar.

L/
Mandovrering i set-up menyn ar méjligt genom att anvanda e@’ tangenterna.

Nar man vill ga ur set-up menyn sa stangs alla set-up menyns symboler av. Man gar ur set-up menyn genom att
trycka pé# tangenten.

Ett varde i instéllningsmenyn kan &ndras genom att anvanda Q tangenten. Det innevarande véardet blinkar nu,
detta indikerar att vardet kan andras. Andring av vardet kan géras genom att anvanda ‘ , P cller “tang—
enterna. Genom att trycka pa G sa andrar systemet till det nyprogrammerade véardet. Genom att trycka pa
tangenterna &7 , eller é sa gar man ur modulen utan att vardet andrats.

| undermenyerna, en blinkande symbol pa aktuell undermeny visas langs med sidan av vardet pa displayens 4de
rad. Vid anvandning av L% och €@ tangenterna kan undermenyerna andras. Nar man trycker pa é igen,
slutar symbolen att blinka och vardet bérjar blinka istéllet detta innebar att vardet ar klart for andring.

Om man vet det nya vardet, kan detta stallas in med @@ och 4D tangenterna. Tryck roh vardet kommer
att sparas, och man gar ur kalibreringsmenyn.

12
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5. Funktionsbeskrivning

Forklaring av symboler

Aterstallbar raknare for sprutad areal i valt register (register 1 till 16).
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

T026-0079

Aterstallbar raknare fér sprutad mangd i valt register (register 1 till 16).
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

Aterstallbar raknare fér sprutad distans i valt register (register 1 till 16).
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

T026-0003

Aterstallbar raknare for antal sprutade timmar i valt register (register 1 till 16).
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

i 5§ & N

T026-0004

Aktuellt vatsketryck i bar eller psi (tillbehor).
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

T026-0005

Total areal sprutad med sprutan.
Det innevarande vardet visas nér ikonen lyser starkt.

T026-0006

Total sprutad tankvolym. Detta register kan inte nollstallas.
Det innevarande vardet visas nér ikonen lyser starkt.

T026-0007

> Total distans sprutad med sprutan. Detta register kan inte nollstallas.
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

=
|
T026-0008

Totalt antal sprutade timmar. Detta register kan inte nollstallas.
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

T026-0009

Vatskemangd per minut i I/min eller gal/min.
Det innevarande vardet visas nér ikonen lyser starkt.

T026-0010

V/ Sprutad areal per timma.
: Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

[N
=1
T026-0011

Raknare som visar sprutad volym i | eller gal. Enheten i | eller gal stélls in i kalibreringsmenyn.
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

T026-0012

\\
4

—
T026-0013

TWIN flakt r.p.m. (tillbehor)
Det innevarande vardet visas nar ikonen lyser starkt.

N

)
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5. Funktionsbeskrivning

T026-0021

T026-0022

T026-0023

aZ S

3
8
&
8
g

S
QII

T026-0028 T026-0027 T026-0026

T026-0029

N O

T026-0030

Stall in aktuell vatskemangd.
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Stall in eller kalibrera flddesmatarens konstant.
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Stall in aktuell rampbredd i m eller ft.
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Stall in skummarkérens funktioner (tillbehor)
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Valj ett rékneregister (Ett av sexton)
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Stall in eller kalibrera impulserna av hastighetssensorn
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Stall in antalet munstycken for varje sektion.
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Skriv ut eller sénd data (tillbehor)
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.

Servicemeny (tillbehér).
Denna meny ar aktiverad nar ikonen lyser starkt.
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5. Funktionsbeskrivning

HARDI NOVA SET 4500

7\
NOVA Set 4500

T026-0053

Lediga programmerbara menytangenter

Tangenterna” e eoch akan programmeras for att visa ett varde fran resultatmenyn i displayen utan
att man behéver mandvrera sig igenom menyn.

Programmering:
Valj en funktion fran resultatmenyn. Vardet kommer att visas pa 4de raden i displayen. For att lagra denna funk-
tion tryck och hall nere den valda tangenten i 3 sekunder till det hérs en "bip” signal.

Aterstéll programmerad funktion:
Tryck pa vald tangent. Den programmerade funktionen kommer att visas i displayen och det gallande numret lyser
starkt.

Tillbehérstangenter

Tangenternao e G ocheér tillbehoérstangenter, varje tangent med status LED fér att indikera on/off.
Beroende pa sprutans utrustning sa anvands dessa tangenter for att manévrera varningslyse och/eller spotlights.
Dessa funktioner programmeras innan sprutan levereras.

Multifunktionstangenter

2

\ L/
‘QQ’ tangenterna anvands for att manévrera menyerna och att &ndra undermenyer och varden.
Funktioner pa enskilda tangenter:

# For att ga ur set-up och aterstalla spara det gamla set-up vardet.

For att ga ur set-up display och &ndra till resultatmeny.

# ‘ For att rensa innevarande rakneregister och for att Starta en ny rakneperiod.

‘ Aterstalla set-up varden till minimum.
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5. Funktionsbeskrivning

16

9

©@ 0 0 C 0 & <«

®

Resultat lage (automatiskt pa): Aterstall appliceringsmangden till 100%.
Set-up lage, justera varden: Oka vardet i stegform.

Set-up lage: Flytta upp inom menyn

Resultat lage: Flytta upp inom menyn

Set-up lage, justera varden: Minska vardet i stegform
Set-up lage: Flytta ner inom menyn
Resultat lage: Flytta ner inom menyn

Meny: Flytta vanster i menyn
Input (endast set-up): Lamna input raden och ga tillbaka till Set-up menyn.

Meny: Flytta héger i menyn
Input (endast set-up): Lamna input raden och ga tillbaka till Set-up menyn

Resultat lage: Ga in i set-up menyn

Set-up lage: Ga till undermeny val, programmerat vérde eller acceptera nytt varde

Denna tangenten pendlar mellan automatisk och manuell sprutning.
Sprutning i autolage: ékar appliceringsmangden i 10% steg.
Manuell sprutning: 6kar spruttrycket

Sprutning i autolage: minskar appliceringsmangden i 10% steg.
Sprutning i autolage: minskar spruttrycket

Denna tangent slar pa NOVA SET, NOVA GRIP och NOVA DISPLAY eller stédnger av hela systemet.

Ej anvand.
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5. Funktionsbeskrivning

HARDI NOVA 4510 Grip

NOVA Grip 6r en ergonomisk flyttbar enhet som latt kan monteras i traktorhytten. Alla vanliga funktioner som
anvands vid normal sprutning kan manévreras med Grip. Bilden nedan visar funktionerna pa de enskilda knap-
parna.

NOVA Grip kan inte slas ON eller OFF separat. Dess kraftforsérjning tas fran NOVA SET. Darfér slas den auto-
matiskt ON eller OFF med NOVA SET.

NOVA Grip

Rampsektioner PA/AV

Indikator LEC
slackt = ingen strdmférsorjning
blinkar = Ingen kontakt med
displaymodulen

klar for mandvrering

Ramphdjning

Ramptilt héger
Hojning
Sénkning

tand

Centraltilt
Hdger ner

Ramptilt vinst
amptiit vanster Huvudventil PAJAV

Hojning
Sénkning
Centraltilt Rambsainknin
Vanster ner P 9
Skummarkor

AV
Oka [

Vanster pa qmil = Hoger pa

W

Minska

Instéllning fran:
TWIN minnesknapp 1
TWIN minnesknapp 2

T026-0085
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5. Funktionsbeskrivning

Tillaggsmoduler
Tillaggsmoduler &r tillaggskomponenter beroende pa spruta.

Tillaggsmodulerna NOVA Hydraulik 4600, NOVA Track 4610 och NOVA TWIN 4520 ar utrustade med en indikator
LED i @ tangenten som visar féljande:

Indikator LED |Funktion

AV Systemet ar avstangt.

Blinkar Kraftforsorjningen ar pa, men det ar ingen CAN kontakt med NOVA SET och NOVA Display.
PA Kraftforsorjningen ar pa och CAN har kontakt. Modulen ar klar att manéwvrera.

ChartS 0504A

HARDI NOVA Hydraulik 4600

NOVA Hydraulik 4600 ar en tillaggsmodul for att kontrollera de hydrauliska funktionerna pa sprutan. Funktionerna
ar in- och utfallning av rampen samt Iasning av pendeln. Den kan sténgas av separat nar den inte behdvs eller for
att undvika oénskad manévrering. Bilden nedan visar funktionerna pa de olika tangenterna.

Oppna pendellas
LED = t&nd vid last.

Tangenten for pendeln 6éppnar endast pendellaset.
Om infallning av rampen 6nskas av anvandaren,
kommer systemet att kontrollera pendellaset och
lasa det om sa behovs innan infallning av rampen
sker. Detta tillampas bade vid ut- och infallning av
rampen.

T026-0086

PA/AV 1 2 3 4 5 6
Rampfillning: Ut In Ut In Ut In
Yttre vénster Inner sektioner  Yitre hdger

Fallning enkel innersektion endast HARDI ALPHA
Vénster sida: Fall ut, tryck knappar 3 och 1. Féllin, tryck knappar 3 och 2.
Hoger sida:  Fall ut, tryck knappar 4 och 6. Fall in, tryck knappar 4 och 5.

HARDI NOVA TWIN 4520
NOVA TWIN 4520 &r en tillaggsmodul for att kontrollera TWIN funktionerna pa sprutan.

Varning! Var forsiktig med
hydraulpumparna. Undvik r.p.m.
over 3000, speciellt efter av/

palslagning.

Flakthastighet

T026-0087

AV/PA

Luft vinkel

Flakt hastighet och luftvinkel: Minne 1 Minne 2

Denna modulen kan slas pa och av separat. Nar modulen slas pa ar ingen funktion aktiverad. Automatiken kom-
mer att slds pa nar man trycker pa nagon av férvalstangenterna (Preset) eller n&r man mandévrerar
potentiometrerna for luftvinkeln eller flakthastigheten manuellt. Genom att trycka pa nagon av férvalstangenterna
(Preset), sa aktiveras TWIN modulens lagrade parametrar for flakthastighet och luftvinkling.
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5. Funktionsbeskrivning

Pa 4de raden i NOVA Displayen visas det férvalda vardet for flakthastighet. Indikatorn LED runt luftvinklingens
potentiometer visar laget for luftvinklingen. Parametrarna pa maskinen kommer att stallas sa att de éverensstam-
mer med instéllningarna som visas.

Genom att byta position pa flakthastighetens potentiometer, visas det éverensstammande véardet pa 4de raden i
displayen och flakthastigheten kommer att justeras, i enlighet med det installda vardet.

Om positionen pa luftvinklingens potentiometer &ndras, kommer vinkeln att justeras och indikatorn LED runt
potentiometern visar det nya vardet fér luftvinklingen.

Genom att trycka pa en av TWIN modulens Pre-set tangent i mer an 3 sekunder sa lagras innevarande instéllning
for TWIN flakthastighet och luftvinklingen i minnet, vilket bekraftas med en "bip”signal. Tryck pa Pre-set tangenten
for att komma tillbaka till den gamla instaliningen.

10 sekunder efter senaste tryckningen, sa skiftar displayen tillbaka till den senast valda displayen.

HARDI NOVA Track 4610
NOVA Track 4610 ar en tillaggsmodul fér att kontrollera styrbara drag pa sprutan. Bilden nedan visar funktionerna
pa de olika tangenterna.

Kalibrerings-
knapp

AV/IPA Manuell/Auto

~
NOVA\Track 4610

T026-0088
Centerera Manuell styrning Krabb styrning
Denna modulen kan slas pa och av separat.

Nar HARDI NOVA systemet startas upp ar NOVA Trackmodulens elektricitet franslagen. Genom att trycka pa
tangent @ , startar NOVA Track modulen. Nar uppkopplingen ar klar slas modulen pa och stalls i manuellt lage.
LED i tangenterna och @ lyser rétt. Om krabbstyrnings reglering var vald innan, lyser LED i denna
tangenten gront. Om inte, sa lyser &ven den rétt.

Track modulen maste kalibreras innan den anvands forsta gangen. Folj kapitel 7 for kalibrering. Om precisionen
pa Track modulen inte ar tillrackligt bra, gér om kalibreringsprocessen.

Nar Trackmodulen &r paslagen, &r den i manuell instéllning. For att réra draget manuellt, maste potentiometern

vridas till vanster eller till héger. LED pa véanster sida av potentiometern ar paslagen nar sprutan rér sig till vanster,
och LED pa hoéger sida nar sprutan rér sig till héger.

M S 0504
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5. Funktionsbeskrivning

Tangenten krabbstyrning kan stangas av och pa. Om denna funktionen ar pa, lyser LED i denna tangent
gront. Om det lyser rétt ar funktionen ej paslagen.

Nar man trycker pa ’@k , ratar draget upp sig till centerposition. Tangenten maste hallas intryckt till positionen ar
uppnadd. Sa fort man slépper tangenten stoppas rérelsen.

Automatisk installning ar aktiverad nar man trycker pa @ tangenten. Om automatisk instéllning ar aktiverad,
lyser LED i denna tangent grént.

| automatik lage visar LED till vanster och héger om potentiometern sprutans eventuella rérelser. Potentiometern
har endast en effekt i automatik lage nar krabbstyrning ar aktiverad. Det anvands for att sakta skifta dragets
mittposition till vanster eller till hdger.

Tva typer av krabbstyrning ar majligt:

Om ingen vaglagessensor ar monterad pa sprutan, anvands "manuell krabbstyrning”. Med denna funktion kan
sprutans position justeras med potentiometern. Nar Track modulen ar stélld i manuellt lage upphévs den inneva-
rande justeringen.

Om en vaglagessensor ar monterad pa sprutans ram, &r en "halvautomatisk” krabbstyrning majlig.

| krabbstyrnings laget ar det nu majligt att justera krabbstyrningen av sprutan genom att vrida potentiometern.
Styrningen aktiveras nu proportionellt mellan med den valda instéllningen och sprutans lutning. Om sluttnings-
forhallandena &ndras korrigeras draget proportionellt med den programmerade installningen. Instéllningen kan
andras nér som helst genom att vrida potentiometern, nar krabbstyrningsléget &r aktiverat.

Varning: Anviand endast krabbstyrning pa kuperade falt. Om krabbstyrning anvands pa flacka
falt kan det resultera i abrupta och kraftiga dragrérelser.

Om hastigheten sanks under minimum hastighet (se kapitel 7 ” Kalibrering av hastighetssensor”)
stangs automatiklaget av och manuellt lage &r aktiveras. Automatisk lage kan stédngas pa igen, nar hastigheten
har 6kats till éver minimum hastighet.

Nar hastigheten ar éver maximum hastighet, stédngs track modulen &r av. Detta visas med tre LED markeringar
som lyser upp runt potentiometern. Om hastigheten sanks under maximum hastighet igen, stalls Track modulen
ar i manuellt Iage och de tre LED markeringarna stangs av.

Varning: Nar man skall backa maste draget stillas i centerposition, med modulens styr-
funktion stélld i manuellt lige. Om inte detta gérs kan draget skadas.
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6. Uppstart

6. Uppstartsmandévrering

Koppling av sprutan
Nar sprutan ar kopplad till traktorn kan de elektriska kopplingarna anslutas. For att géra detta, behéver endast
LBS pluggen anslutas till den 6verensstdmmande sockeln pa traktorn.

Start
Nar sprutan &r kopplad, kan NOVA systemet slas pa. For att géra detta tryck pa @tangenten pa NOVA Set 4500.
Resultatmenyn pa NOVA Display 4100 kommer att lysas upp och displayen ser ut som bilden nedan.

Nar standard displayen visas for NOVA Set 4500 och Exempel:

NOVA Display 4100 ar dessa redo att manévreras. Om

man har tillaggsmoduler maste dessa slas péa separat. A\ Versionsnummer

Indikatorn i LED@visar den innevarande statusen pa v 1

modulen. Se avsnitt 5 “Tillaggsmoduler” fér mer informa-

tion. E. E. . l-. Versionsdatum
iy

Appliceringsmangd

Appliceringsmangden maste stallas in innan sprutningen kan kéras i autoléaget.
Tryck pa Qtangenten for att andra fran resultatmenyn till installningsmenyn.

Symbolen [ blinkar.

Applikationsvardet visas pa 4de raden i displayen.

Tryck Q igen. Applikationsvérdet blinkar.

Justera vardet med @I och 4 tangenterna. Tryck pa Q igen for att lagra vardet.
Tryck # for att ga tillbaka till resultatmenyn.

Innan sprutningen pabdorjas, kontrollera om @ tangenten pa NOVA Set 4500 &r avstangd. Om den inte ar det
kommer sprutan att arbeta pa manuellt satt och de programmerade vardena kommer inte att nas.

Rakneregister

Sprutad areal, spruttimmar, sprutad distans och sprutad mangd skall nollstéllas innan man pabérjar besprutning
av ett nytt falt.

Detta gors genom trycka pa ‘ och # samtidigt tills vardet ar "0".

Mer information om raknare och register ar beskrivna i avsnitt 7 “Register”.
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6. Uppstart

Ramp- / Sektionskontroll

Om tillgangliga rampar kan fallas ut med NOVA Hydraulik 4600. Man&vrering av modulen se avsnitt 5 “Tillaggs-
moduler”.

Nar rampen ar utfalld kan ramphdjd, centraltilt och
individuell ramptilt manévreras med NOVA Grip 4530.

Se avsnitt 5 "HARDI NOVA Grip 4510”

Huvudtangent
AV /PA

T026-0075

Sektioner AV / PA

Sektionerna maste vara foérvalda. Valj sektion genom att
anvanda tangenterna pa NOVA Grip.

T026-0076

Vilka sektioner som ar férvalda kan ses pa férsta raden i NOVA Display 4100. De ser ut enligt féljande:

L1 L L e e e
T026-0042

Bilden visar 4 férvalda sektioner som inte sprutar.

Sprutan slas ON och OFF med huvudtangenten pa NOVA Grip. Vid en tryckning slas sprutan pa. Vid ytterligare en
tryckning slas sprutan av igen. Om sektionerna ar aktiverade for sprutning visas detta i displayen. De férvalda
sektionerna visas med en sprutsymbol under varje munstycke. Det ser ut enligt féljande:

AAAAR ARRRR ARAAR AAAAA

T026-0041

For att undvika éver eller underdosering nar sprutan slas pa, rekommenderas att sla pa och av vid samma hastighet.
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7. Grundinstallning

7. Grundinstallning

Register
Det finns mojlighet att anvanda upp till 16 olika register. Varje register representerar en grupp pa fyra avkannare:

V Sprutad areal Sprutad mangd 59 Kord distans IZISpruttimmar
/7

Att valja ett register gors pa foljande satt:

OBS! Nar du viljer ett annat register, stoppas registreringen pa det innevarande registret
stoppas och det nya registret startas med dess aktuella varden.

1. Tryck Q i resultatmenyn for att komma till start och instaliningsmenyn.
n= \ A/
2. Valj med tangenterna. Det innevarande registernumret visas pa 4:de raden.
2" 0S8
3. Tryck Q for att komma in pa valfunktionen. Vérdet blinkar nu.
4. Justeranumretmed @® och €@ tangenterna till det du 6nskar.
5. Tryck Q for att valja detta register.

6. Tryck # for att komma tillbaka till resultat menyn.

Start/Nolistélla/Stopp/Spara registrering

Start: Registreringen startar automatiskt nar registret ar valt.

Nollstélla: Alla fyra avk&nnarna pa innevarande register kommer att nollstallas nar man trycker pa ‘ och #
samtidigt i resultatmenyn.

Stopp: Registreringen stoppas nér ett annat register valjs.

Spara: Vardena sparas till det permanenta minnet kontinuerligt var 60:de sekund. Fér att undvika férlust av
varden skall Hardi Nova Set 4500 stangas av innan kraftférsérjningen bryts.

Displayregistrering
Registreringen av innevarande register kan latt visas genom att valja motsvarande symbol fran resultatmenyn.
Registervardet kommer att visas pa rad 4 i displayen.

Om ett varde fran ett annat register skall visas maste registret forst valjas. Folj kapitel Raknare och register for att
valja register. Nar registret ar valt kan vardet visas i resultatmenyn.

Utskrift av register
Om en extern skrivare ar kopplad till RS-232 utgaende pa displaymodulen, kan en utskrift géras av upp till 16
register med 4 underregister for varje.

Innan utskriften startas kontrollera att skrivaren ar kopplad till NOVA Displaymodulen och sl& pa skrivaren.
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7. Grundinstallning

24

Tryck G for att byta till Set-up meny
1 E Y
Valj symbolen med ‘Q’ tangenterna.
- @
Pa 4.de raden i displayen visas det valda registret.
Tryck igen pa Q och ”1” kommer att visas. Tryck Q det valda registret blinkar nu.

Genom att trycka pa e och Q kan ett en staka register véaljas att skrivas ut. (Varde
fran 1 till 16).

For att skriva ut alla register (64 varden) maste vardet 0 véljas vid selekteringen.

Tryck igen pa Q och det aktuella registrerat sands till skrivaren for utskrift.
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7. Grundinstallning

Kalibrering av flodesmatare

Innan man anvander flédesmataren forsta gangen maste kalibrering ske. Kalibreringen kan ocksa andras under
flodesmatarens livstid. Det rekommenderas att gora en kalibrering minst en gang per sprutsasong. Vid kalibrering
skall det endast vara med rent vatten i tanken. Det finns 3 satt att justera impulserna pa per enhet.

A. Teoretisk kalibrering — Direktinmatning av Pulser Per Unit (PPU)

B. Praktisk kalibrering — Munstycksmetod.

C. Praktisk kalibrering — Tankmetod.

For att uppna storsta noggrannhet, &r det praktiska metoden att féredra.

Teoretisk kalibrering — Direktinmatning av Pulser Per Unit (PPU).

Vid teoretiska flodeskalibrering visas antalet pulser per liter i displayen. Som exempel [120.00] visar antalet pulser

som teoretiskt kommer fran flodesmataren nar 1 liter av vatska har passerar forbi.

Ungefirligt PPU virde for olika flodesmatare ar enligt féljande:

Hus Kod for hus Flode PPU Haldiam.
I/min viarde mm
S67 En raffla 5-150 120.0 13.5
S67 Ingen riffla 10 - 300 60.0 20.0
S67 Tva rafflor 35-600 16.0 36.0
ChatS 0702A

Inmatning av kéant antal impulser:
1. Tryck Q for att &ndra till kalibreringsmeny.
\ A/
symbolen med ‘3’ tangenterna.

En symbol fér denna menyn kommer att visas pa rad 4 i displayen.

Tryck igen Gden gallande symbolen blinkar nu.

Genom att trycka pa Y och 4 tangenterna valj H .

Tryck igen Q , det gallande véardet blinkar I

Det gallande vardet kan justeras enligt det kanda PPU vardet genom att trycka €Y och 4.
Tryck Q for att lagra det nya vardet. Notera detta i avsnitt 12, "Varden”.

Med # # ar du tillbaka i resultatmenyn.

© ® N o g »~ w0 DN

25

M S 07 02



7. Grundinstallning

Praktisk kalibrering — Munstycksmetod
Kalibreringen goérs med rent vatten. Fiédesmangden far ej andras under kalibreringen.

Vid praktisk flodeskalibrering jamférs det individuella munstyckets spridningsmangd pa displayen med den verk-
liga spridningsmangden per munstycke. Displayens varde andras till den verkliga spridningsméangden. En unge-
farlig flodeskonstant maste matas in innan kalibrering med munstycksmetoden gérs.

OBS! Tankmetoden dr mer tidskravande, men dr mer exakt &n munstycksmetoden. Vid byte av
munstycken med mer @n 100% 6kning eller minskning av spridningsmiangd, rekommenderas
att en rekalibrering av flédesmadtaren gors.

2,
. Total rampbredd matas in i menyn
AAAAA

n=
*  Antal munstycken per sektion matas in i menyn
AAAAA

Kalibrering munstycksmetod:

1. Fyll tanken med rent vatten.

2. Tryck Q for att andra till Set-up meny.

3. symbol med ‘Q’ tangenterna.

4. En symbol for denna meny%mmer att visas pa 4:de raden pa skarmen.

5. Tryck igen e , den aktuella symbolen blinkar.

6. Genom att trycka pa @[® och @ tangenterna valj H symbolen.
7. Tryck igen Q , det aktuella vardet blinkar. I

8. Tryck ‘ och # samtidigt, "0” blinkar pa 4.de raden pa skarmen.

9. Oppna alla rampsektioner.

10. Sla pa huvudventilen AV/PA.

11. Displayen visar vatskemangden fér varje munstycke per minut. (I/min)

12. Anvand ett HARDI kalibreringsset, fér att kontrollera den aktuella vatskemangen i liter per minut fér varje

munstycke. Det rekommenderas att testa flera munstycken och ta ett medelvarde darav.

13. Tryck igen Q . Vérdet blinkar i en saktare takt.

14. Stall in vardet i displayen genom att trycka pa @[ och 4@ tangenterna. Stall in medelvardet av de
uppmatta munstycksflédena (I/min).

15. Tryck e for att lagra det nya vardet.

16. Med # : # sa ar du tillbaka i Resultatmenyn.

17. Stang av huvudventilen AV/PA. Notera det nya vardet i avsnitt 12 "Varden”.
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Praktisk kalibrering — Tankmetod.

Praktisk kalibrering gérs med rent vatten.

Kalibrering tankmetod:

1.

© ® N o o M 0 b

RN
o

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Fyll tanken med rent vatten
Bestam totalvikten av sprutan.
Tryck G for att &ndra till Set-up meny.
\ L/
symbolen med ‘3’ tangenten.
En symbol fér denna menyn kommer att visas pa 4:de raden pa skarmen.
Tryck igen Q , det aktuella vardet blinkar.
Genom att trycka pa vy och 4> tangenterna valj El symbolen.
Tryck igen Q , det aktuella PPU vérdet blinkar. |
Tryck ‘ och ﬂ samtidigt, "0” blinkar pa 4:de raden pa skarmen.

. Var séker pa att alla sektioner ar paslagna, och sla pa huvudventilen. Spruta ut minst 50% av tankinnehallet.

Under tiden visas pa 4:de raden pa skarmen registrerade pulser.

Stang av huvudavstangningen (ON/OFF). Registreringen kommer att stoppas.

Tryck G for att ldmna registreringen. “0” kommer att visas i displayen igen.

Justera vardet i displayen till den volym som sprutats ut (viktdifferens).

Tryck G for att rekalibrera.

Det nya antalet impulser blinkar nu pa skarmen.

Tryck Q for att lagra det nya vardet.

Med # ) # ar du tillbaka i resultatmenyn. Notera det nya véardet i avsnitt 12 "Véarden”.

M S 07 02
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7. Grundinstallning

Hastighetskalibrering

Innan sprutan anvands férsta gdngen maste hastighetssensor véljas och kalibreras. For att géra
detta maste du veta vilken sensor i ditt system som anvénds. Du kan valja mellan 3
hastighetssensorer.

EF.;_._.-_,P Radar

,:,' L Spruta i:ln-l_'j Traktor

Var och en av dessa sensorer kan valjas och kalibreras separat. Nasta kapitel beskriver hur man gér for att
programmera antalet av impulser, kalibrera sensorerna och vélja en av sensorerna.

Teoretisk Hastighetskalibrering eller val av aktiva sensorer.
Med denna metod ar det mojligt att registrera ett kant antal impulser (PPU) fér en sensor eller valja en hastighets-
sensor om det finns fler &an en sensor tillganglig.

1. Tryck Q for att andra till Set-up meny.

\ L/
2. Vil Symbol med ‘Q’ tangenterna.
. «’

3. En symbol for vald meny visas pa 4:de raden pa skarmen.

4. Tryck Q igen. Symbolen blinker nu.

5. Genom att trycka pa och tangenterna, valj eller i eller X symbol.
ryckapa @ och @ tang [ | O e Sy

6. Tryck G igen. Det aktuella vardet blinkar.

7. Det aktuella vardet kan justeras sa det stammer éverens med det kanda PPU vardet genom att trycka @@

och 4D .
8. Tryck G for att lagra det nya vardet.

9. Med # # ar du tilbaka i resultatmenyn.

Praktisk hastighetskalibrering

OBS! Den praktiska metoden dr mer tidskravande, men dr mer exakt an teoretiska hastighet-
smetoden.

Folj beskrivna steg for att kalibrera hastighetssensorn.
1. Mat upp en stracka pa 100 meter pa ett falt.

2. Stall upp traktorn vid starten av de uppmatta strackan.

28

M S 07 03



7. Grundinstallning

3. Tryck Qfératténdratill Set-up meny.

4. Vil symbol med‘@ tangenterna.

5. En symbol for vald meny visas pa 4.de raden pa skarmen

6. Tryck Q igen. Symbolen blinkar nu.

7. Genom attryckapa <@ och @ tangenterna, valj l::]'m:[ eller IEI-L'{] eller . D":f symbol.
8. Tryck Q igen. Det aktuella PPU vardet blinkar.

9. Tryck ‘ och ﬂ samtidigt fér att starta kalibreringen. "0” visas i displayen.

10. Kér traktorn den uppmatta strackan. Vardet i displayen kommer att 6ka.

11. Tryck Q for att stoppa kalibreringen. Det aktuella vardet blinkar i displayen.

12. Tryck Q igen for att lagra varde.

13. Med # , @ ar du tillbaka i resultatmenyn.

Instéllning av Pulser per Unit (PPU) PTO
Dessa funktioner kan endast utféras med CLAAS ACT eller MF FielStar terminaler. Fér att mata PTO hastigheten
ar det nédvandigt att veta hur manga impulser som ar registrerade for ett varv.

1. Tryck Qfératténdratill Set-up meny.

\ L/
2. Valj symbol med g@’ tangenterna.
...... o a4

3. En symbol visas pa 4:de raden.

4. Tryck G igen. Symbolen blinkar nu.

6. Tryck &) igen. Det aktuella vardet blinkar.

7. Det aktuella vardet kan justeras sa det stammer éverens med det kanda PPU vardet genom att trycka @9

och 4.
8. Tryck Q for att lagra det nya vardet.

9. Med @ @ 4r du tillbaka i resultatmenyn.
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Instélining av AUTO AV/PA hastighet:

Med AUTO AV/PA hastighet sa &r en automatisk kontroll av huvudventilen AV/PA méjlig. AUTO AV/PA kan stallas
ini [Om% menyn.

En instalining, och Huvudventilen AV/PA &r aktiverad, ventilen fungerar automatisk.

Om hastigheten &r mindre &n det definierade hastighetsvardet, Huvudventilen AV/PA stéangs automatiskt av.
(Ingen sprutvatska kommer ut ur munstyckena).

Om hastigheten &r hégre &n det definierade hastighetsvardet, Huvudventilen AV/PA slas pa automatiskt. (Sprut-
vatska kommer ut ur munstyckena).

Om hastighetsnivan i AUTO PA/AV HASTIGHET é&r installd pa "0.0” betyder detta att Automatisk kontroll av
huvudventilen AV/PA ej &r vald.

For att stalla in AUTO PA/AV HASTIGHET:

1. Tryck Q for att andra till Set-up meny.
3. En symbol féor denna menyn kommer att visas pa 4:de raden pa skarmen.
4. Tryck Q . Den aktuella symbolen blinkar nu.

. Valj E | h .
5 Vai  mutn : symbolen med @[® och 4P tangenterna
6. Trycki . Ekt lit hastighetsvarde blinkar nu.

ryck igen Q RUTO 7 aktuellt hastighetsvarde blinkar nu

7. Det aktuella vardet kan justeras till ett nytt varde genom att trycka pa €% och 4@ tangenterna.
8. Tryck Q for att lagra det nya vardet.

9. Med # # ar du tillbaka i resultatmenyn.

30

M S 07 03
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Justering av rampbredden

Sprutans rampbredd anvands fér att berakna arealen samt den aktuella spridningsmangden.
Denna installning maste géras innan sprutan anvands férsta gangen.

1.

2.

Tryck Q for att komma in i Set-up menyn.
Valj symbol

AAAAA
Tryck Q ; vardet fér rampbredden kommer att blinka.
Justera vardetmed @% och 4@ tangenterna.
Tryck Q for att spara vardet.

Med # # ar du tillbaka i resultatmenyn.

Antalet munstycken per sektion

For att garantera en exakt reglering néar sektionerna stdngs av maste antalet munstycken per
sektion registreras i sprutdatorn. Folj nedanstaende steg for att justera antalet munstycken for
varje sektion.

1.

2.

Tryck Q i resultatmenyn for att komma in i instaliningsmenyn.

Valj symbol ST
AAAAA

Tryck Q ; det hogra vardet i displayen kommer att blinka. Detta &r numret pa sektionen.

Valj sektionsnummer med €y och 4> tangenterna

Tryck Q for att skriva in antalet munstycken (vardet till vanster)
Justera antalet munstycken med @'® och 4 tangenterna
Tryck Q for att spara vardet.

Repetera stegen for alla sektionerna. Notera detta i avsnitt 12 "Varden”.

Tryck # # och du ar tillbaka i resultatmenyn.

M S 07 04
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7. Grundinstallning

Justering av regleringskonstanter
Regleringskonstanten justerar regleringshastigheten pa tryckregleringsventilen. Ett hégt varde kommer att med-
féra en snabb reaktion, ett lagt varde en langsam reaktion. Ar vardet fér hégt kommer appliceringsmangden ej att

vara stabilt. Om vardet ar for Iagt, kommer regleringsfrekvensen att vara langsam.

1. Tryck Q for att valja Set-up meny.

2. Valj symbol
3. En symbol kommer att visas pa 4:de raden i displayen

4. Vil Ecelﬁ symbolen med €® och €@ tangenterna.

5. Tryck Q : konstantens varde kommer att blinka.

6. Justeravardetmed P och 4D tangenterna. (Normalt mellan 30 och 40).

7. Tryck Q for att spara vardet.

8. Med # # ar du tillbaka i resultatmenyn.
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7. Grundinstallning

Instéllning av déd zon

1. Tryck G for att ga till Set-up meny.

<y,
2. Vil med ag’ tangenterna.
e >

3. Tryck e , det aktuella vardet blinkar nu.
4. Genom atttrycka €% och 4@ tangenterna, valj oé symbol.
5. Tryck @@ igen, det aktuella vardet blinkar.

6. Stallin valt varde genom att anvanda @'® och € tangenterna. (Installningsomradet &r normalt 1.5 till
2.5 grader)

7. Tryck Q for att lagra det nya vardet.

8. Med @ @ 4r du tillbaka i resultatmenyn.

Instélining av Track Control reaktionsvérde
1. Tryck Q for att ga till Set-up meny.
\ L/
.
2. Vil med ‘Q tangenterna.

....... 4>
3. Tryck Q , det aktuella vardet blinkar nu.

4. Genom atttrycka €% och 4 tangenterna, valj T [ ﬂ symbol.
5. Tryck Q igen, det aktuella vardet blinkar.

6. Stallin valt varde genom att anvanda <P och 4> tangenterna.

7. Tryck G for att lagra det nya vardet.

8. Med @ @ &r du tillbaka i resultatmenyn.

Instéllning av avstandet fran traktorns bakaxel till dragets sprint

1. Mat upp avstandet i centimeter fran centrum av traktorns bakxel till dragets sprint.
2. Tryck G for att ga till Set-up meny.

4. Tryck , det aktuella vardet blinkar nu.

5. Genom atttrycka @C® och 4@ tangenterna, valj H- symbol.

6. Tryck e igen, det aktuella vardet blinkar. =

7. Stallin valt varde genom att anvanda @@ och € tangenterna.

8. Tryck Q for att lagra det nya vardet.

9. Med ﬁ # ar du tillbaka i resultatmenyn.
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7. Grundinstallning

Val av enhet (US eller metrisk)

Enheterna visas pa 2:a och 3:dje raden (I/ha eller gal/ac och km/h eller mph) kan véljas genom att man haller ner
@ tangenten pa HARDI NOVA Set 4500 enheten nar man stanger pa den. L/ha pa 2:a raden kommer att bérja
blinka.

L/ha eller gal/ac kan véljas genom att man anvander P och 4 tangenterna och sparas nar man trycker pa
G tangenten. Efter att 2:a raden har valts och lagrats kommer km/h pa 3:dje raden att bérja blinka.

Km/h eller mph kan véljas genom att man anvander QC® och €2 tangenterna och sparas nar man trycker pa
G tangenten. Dessa val ar grundande for alla ingaende och utgéende varden i hela systemet.
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8. Forvaring

8. Forvaring

HARDI NOVA behover inget underhall. Den skall skyddas fran fukt. Avlagsna den fran traktorn om traktorn ej har
hytt. Under vintern bér den forvaras i ett frostfritt torrt rum.

Om sprutan inte &r kopplad till traktorn, skall LBS-sockeln pa traktorn och pluggen pé sprutan skyddas med
skyddskapan.

Varning: Var forsiktig vid rengoéring av sprutan. Anvédnd ej hégtryckstvatt ndra kontrollenheten
och dess anslutningar.
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9. Snabbguide

Meny

Menyn &r uppdelad i 2 sektioner. Resultatmenyn ( vénster 3 rader), som anvands )
vid sprutning och kalibrerings / set-up menyn (hdger 2 rader).

ndr systemet startas, ar resultat enheten aktiverad.

For att ga in i kalibrerings och set-up menyn tryck G

For att ga tillbaka till resultatmenyn tryck &7.

\Z /
Navigering: Anvénd ¢ ’fﬁr att g& fr&n en meny till en annan.

o

Pa menyraden visas den aktuella menyn.

De mest anvanda menyerna kan lagras under 0 e e e

Finn menyn med navigeringstangenterna, tryck och hall nere

vald tangent i 3 sekunder. Aterga till meny: Tryck vald tangent

Tangenter
for egna
funktionsval

(: NOVA Set 4500

Grundmandvrering:

Instéllning av vatskemangd (I/ha):
Tryck €. valj 7] ikonen blinkar. Tryck &F).
Justera vardet med @f och g tangenterna. Trycka ﬁ

Justera vatskemangden i10% steg under sprutning:
Tryck Q for att 6ka och Q for att minska.

Manuell sprutning:

Tryck @ Justera trycket med c och eknappar
Tryck () igen for automatisk.

Aktuella register : #
Visasii: IZI Rensa register tryck ‘samtidigt.
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Hydraulik modul

Oppna pendellas
LED = tand vid last.

PA/AV 1 2 3 4 5 6
Rampfillning: Ut In Ut In Ut In
Yttre vanster Inner sektioner  Yitre hoger

Fallning enkel innersektion endast HARDI ALPHA
Vanster sida: Fall ut, tryck knappar 3 och 1. Fall in, tryck knappar 3 och 2.
Hoger sida:  Fall ut, tryck knappar 4 och 6. Fall in, tryck knappar 4 och 5.

M S 09 01

XAAAA AAAAR ARAAR AARAR

Resultat meny

¥ 4 4| Sprutad areal
y (&terstéliningsbar)
P

99| Sprutad areal
A total

/8 Sprutad areal per

timme
IZI Sprutade timmar
(aterstéllningsbar)

Sprutade timmar
total

PN Sprutad distans
(aterstallningsbar)

Sprutad distans
total
Vatskemangd

Vatsketryck

TWIN flakt r.p.m.

P Sprutad mangd
(aterstéllningsbar)

Tankniva
Z: Sprutad mangd
total

Alarm koder

7w 7
B0
N "5 %
H “H =8

X <

ZSn o=z
il Ra

&> NOVA D//play 4100

Kalibreringsmeny

Stéll in vatskemangd
2 llha

Stéllin totala
v\ rampbredd i m

U Stéll in antalet
Rvvd munstycke / sektion
A Valj aktivt

7] register

Stall in eller kalibrera
flodesmataren

=g Stallin eller kalibrera
AN hastighetssensorn

Stall in
2| skummarkér
=

Skriv ut eller
=== sind data

Service meny

Alarm
Alarm
Alarm
Alarm
Alarm
Alarm
Alarm
Alarm

O ~NOoO OB WN -

: Kan ej uppna vatskemangden

: Max tryckgrans dverskriden

: Min tryckgrans underskriden

: Min tankméngd underskriden

: Min pumphastighet underskriden

: Max pumphastighet dverskriden

: Max vindhastighet 6verskriden

: Fel andstoppar. Kalibrera Track modulen
Alarm 9:
Alarm 10:
Alarm 25:
Alarm 26:
Alarm 27:
Alarm 28:
Alarm 29:
Alarm 30:
Alarm 31:

Injektor defekt

Oljeniva pump

Gyroskop ar felmonterat
Potentiometerns matning &r omvand
Kalibrering av NOVA TRACK nédvandig
Kontrollera NOVA TRACK parametrar
NOVA TRACK dragsensor defekt
NOVA TRACK gyroskop defekt

NOVA TRACK vaglagessensor defekt



9. Snabbguide

Flikthastighet TWIN modul o
Lagra instéllning pa en minnesknapp:

Justera flakthastighet och luftvinkel med potentiometrarna,

tryck () eller @) itre sekunder.

Instéllning fran minnesknapp::
Tryck @) eller @) pa TWIN modulen eller pa

Luft vinkel en av minnes knapparna. pa baksidan av NOVA Grip

AV/PA

Flakt hastighet och luftvinkel: Minne 1 Minne 2

TRACK modul
Kalibrerings-
knapp
AV/IPA Manuell/Auto
NOVA\\Track 4610
Centerera Manuell styrning Krabb styrning
Kalibrering

'Fk
Centrering: Vrid ,4&./ 1 tills sprutan &r i linje med traktorn. Tryck @och ¢y samtidigt, tryck darefter @i tre sekunder.

Andlage:  Viid [y tills det vinstra ndléget nas, tryck @ och @ samtidigt, tryck darefter @ i tre sekunder.

Viid [ya@Ntills det hogra &ndlget nas, tryck @ och 0 samtidigt, tryck darefter @ i tre sekunder.

NOVA Quick guide

NOVA Grip

Rampsektioner PA/A\-

Indikator LEC
slackt = ingen strémférsorining
blinkar = Ingen kontakt med
displaymodulen
tand = klar for mandvrering

Ramphdjning

Ramptilt héger
Héjning
Sénkning

Centraltilt
Hdger ner

Ramptilt viinst
amptilt vanster Huvudventil PAJAV

Hojning
Sénkning
Centraltilt R
Vénster ner Rampsankning
Skummarkor

Instéllning fran:
TWIN minnesknapp 1
TWIN minnesknapp 2

AV
Oka [

Vanster pa 4mill = Hoger pa

W

Minska

978111 S 01 03
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10. Felsokning

10. Fels6kning

For nédmandvrering av sprutan, se instruktionsbok fér sprutan. N6dmandvrering ar beskrivet dar.

Felkoder och betydelser:

Felkod Beskrivning Atgérd

1 Kan inte uppna applikationsmangden Flédesméangden &r for hog > 6ka hastigheten.
Flodesmangden ar for 1dg > sank hastigheten.
Appliceringsmangden hoppar runt valt varde > minska
regleringskonstanten.

Appliceringsmangden andras sakta > oka
regleringskonstanten.

2 Max. tryckgrans overskriden Reducera hastigheten for att minska floidesméangden

3 Min. tryckgrans 6verskriden Oka hastigheten for att oka floddesmangden

4 Min. tankméangd 6verskriden Fyll tanken

5  |Min. pumphastighet dverskriden Oka PTO hastigheten

6 Max. pumphastighet dverskriden Minska PTO hastigheten

7 Max. vindhastighet éverskriden Avbryt sprutningen tills vindhastigheten &r reducerad.

8 Fel andstoppar. Kalibrera TRACK modulen

Kalibrera Track modulen

23 |Vvaglagessensor ar felmonterad Kontrollera monteringen av sensorn. Den maste vara
monterad vertikalt pa sprutan.

24  |Potentiometer ar felmonterad Kontrollera monteringen av potentiometern. Den maste
vara i centrum nar draget ar rakt.

25 |Gyroskop ar felmonterad Kontrollera monteringen av gyroskopet pa traktorn. Den
maste vara monterad vertikalt pd traktorn. Kontrollera
att markningen “TOPP” &r vint uppat pa sensorn.

26 |Potentiometerns méatning ar omvand Kontrollera att du féljer kalibreringsprocessen pa ratt
satt. Om kalibreringen &r réatt s maste potentiometern
vandas upp och ned.

27 |TC kalibrering ar nodvandigt Genomfor en kalibrering av TRACK modulen.

28 |Kontrollera TC parameter De programmerade parametrarna pa TRACK modulen
overskrider granserna. Kontrollera parametrarna.

29 |TC dragpotentiometern ar defekt Kontrollera ledningar och kopplingar. Om dessa &r OK,
byt potentiometer.

30 |TC gyroskop ar defekt Kontrollera ledningar och kopplingar. Om dessa ar OK,
byt gyroskop.

31 |TC vaglagessensor &r defekt Kontrollera ledningar och kopplingar. Om dessa ar OK,
byt vAglagessensor.
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10. FelsOokning

Felkoder och betydelser

Dessa alarm identifieras med en "INT” symbol framfér felkoden:

Felkod Beskrivning Atgérd

10 “HARDI NOVA 4500 SET Kopplingen till Displaymodulen &r inte OK.
kommunikation fel “ Kontrollera kopplingen.

11 “HARDI NOVA 4600 HYD Modulen har stangts av eller s& ar kopplingen inte
kommunikation fel “ OK.

12 “HARDI NOVA 4610 TRACK Modulen har stangts av eller sa ar kopplingen inte
kommunikation fel “ OK.

13 “HARDI NOVA 4520 TWIN Modulen har stangts av eller sa ar kopplingen inte
kommunikation fel “ OK.

14 “HARDI NOVA 4510 GRIP GRIPET ér defekt eller sa ar kopplingen till nasta
kommunikation fel “ modul inte OK.

ChartS 10 018

M S 1001
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10. FelsOokning

Problem och lésningar

Fel

Areal mats inte.

Méjlig orsak

“Rampbredd” och “impulser/100 m”
har inte registrerats.

Kontroll/Iésning

Programmera varden. (se “hastighetskalibrering”

eller “Justering av rampbredd’)

Inga impulser kommer frén
hastighetssensorn.

Kontrollera sensorn, kontrollera kabeln till
sensorn s att den ej ar skadad, byt sensor om
nodvandigt.

Vatskemangden I/ha visas

fortfarande som “0”.

“Impulser/I” har inte registrerats.

Programmera “impulser/I”

(se “Kalibrering av flédesmétare”)

Inga impulser fran flodesmataren

kommer upp i sprutans kontrollenhet.

Kontrollera kabel! Den kan vara bruten.
Kontrollera flodesmétaren och dess propeller,

kan vara trasig eller ha fastnat.

Vatskemangden som visas
i displayen &r inte korrekt.

Flédesmataren arbetar inte korrekt.

Kontrollera “impulser/I”

(se “Kalibrering av flédesmétare”)

Arealen har inte bestamts exakt.

Kontrollera rampbredden och justera om
nodvandigt.Kontrollera impulser/100 m och
justera om nodvandigt.

Den planerade vatske-
mangden kan inte uppnas.
Den ratta kvantiteten

ar under visad mangd.

Tryckinstallningsmotorn har fel
polaritet. Volymen regleras nerat
istallet for uppat.

Kontrollera funktionen genom att anvanda +/-
tangenterna i manuell anvandning.

Byt plats pa kopplingarna vid motorn om
nodvandigt.

Pumpen kan inte ge tillracklig mangd.

Oka PTO hastigheten, byt till lagre véxel.

Filterna ar blockerade.

Rengor filter.

Vatskemangden ligger 6ver
ratt vatskemangd.

Tryckinstallningsmotorn har fel
polaritet. Volymen regleras uppat
istallet for nerat.

Kontrollera funktionen genom att anvanda +/-
tangenterna i manuell anvandning.
Byt plats p& kopplingarna vid motorn om

nodvandigt.

Returflodet fran tryckinstalinings-
motorn ar mycket stort.

Kontrollera slangar och ror.
Reducera pumpens kraft
(lagre PTO hastighet, hogre vaxel).
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11. Tekniska specifikationer

11. Tekniska specifikationer

HARDI NOVA enheter for traktor

Spanning: 9,6..16 vV DC

Temperatur: -20 .. +70°C

Vikt: 3,5 kg

HARDI NOVA sprutdator fér sprutan:

Spanning: 9,6..16 vV DC

Temperatur: -20 .. +70°C

Hus: Sluten aluminiumbox, IP64

Matt: 250 mm x 232 mm x 77 mm (utan kopplingar)

Vikt: 4,5 kg

Kopplingar: Anslutning for kabel med LBS-koppling 2 x 42 stift koppling

(koppling A & B, motstycke lasbar med separata las for
varje trad i koppling till reglerutrustning och sensorer).

Kommunikation protokoll:

CAN BUS 2.0B
ISO 117893-2
DIN 9682-3

Overensstammelse minimum:

EMC ISO 14982

Mekaniskt IEC 68-2-64

ISO 15003-6.6.1

IEC 68-2-27

ISO 15003-6.5.2

Klimat IEC 68-2-14Nb/

ISO 15003-6.2

IEC 68-2-30/

ISO 15003-6.4

IEC 68-2-14Na/

ISO 15003-6.2.2

IEC 68-2-5/

ISO 15003-6.11

IEC 529/

ISO 15003-6.8.1

Volt ISO 15003-6.12.1

Chart S 11018

Chart S 1101A

Registeruppdateringsintervalli:

Sprutdator uppdatering: 60 sek.
Display uppdatering: 4 sek.
Bristvarden:

Volym: 200 I/ha
Regleringskonstant: 20%
AUTO PA/AV: 0.0 km/hr
Rampstorlek: 21m
Hastighet PPU fér radar: 10000
Hastighet PPU fér traktor: 100
Hastighet PPU fér spruta: 100
Fléde PPU: 200

Exempel pa varden som kan vara fel programmerade
och darmed orsaka storningar eller felaktiga varden.

MS 1101
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11. Tekniska specifikationer

Kopplingar
Systemkopplingar Stift |Funktion
s 1 |-
O 2 CAN_L Ingdende
3 CAN_L Utgaende
4 CAN_H Ingaende
5 CAN_H Utgaende
6 |CAN_EN
7 +12V
O 8 |CAN_GND
Tomoost 9 |GND
Chat S 1101C

Traktorns signalkopplin : :

Detta ar en 8-polig honkoppling DIN 45326 Stift_{Punktion
1 Hastighetssensor
2 +12V
3 GND
4 PTO sensor
5 Arbetsposition
6 Radar
7 _—

T026-0036 8 i

Chat S 101D

Alternativt kan en 3-polig koppling, och en
enskild hastighetssensor anvéndas.

Kommunikationskoppling (serial link) Stift |Funktion

1 CTS

20 O4
10 Os

ald|lwN
3
O

GND
Chart S 1101E

T026-0037

Module interface koppling

En 7-polig DIN koppling anvands har. MLS grund modul &r utrustad med en inbyggd honkoppling. Modulerna har
hankoppling version som ingaende och den inbyggda honkopplingen som utgaende. Joystick har endast hankabel
version.

Stift |Funktion
1 |CAN_L Ingéende
CAN_H Ingadende
Modul kraftforsorjning ~ 8V
CAN_L Utgdende
CAN_H Utgdende
+12V
GND

~N(foja|lbdlw]dN

T026-0038

Chat S 1107
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11. Tekniska specifikationer

LBS koppling

LBS kopplingen ar den elektiska kopplingen till utrustningen.

T026-0082

Terminalkoppling

En 9-pin honkoppling anvands har som det féreskrivs fér terminaler i DIN 9684-2

(o

T026-0032 k

MS 1101

Stift | Kontaktstorlek [Funktion
1 53-8,3 Jordning strém
2 53-8,3 Jordning elektronik
3 2,1-33 +12V strom
4 21-33 +12V elektronik
5 - Anvands ej
6 0,8-1,3 CAN -
7 0,8-1,3 CAN — jordning
8 0,8-1,3 CAN - hdg
9 0,8-1,3 CAN - 1&g
Chart'S 1101G

Stift [Funktion

1 _—

2 CAN_L Ingaende

3 CAN_L Utgdende

4 CAN_H Ingédende

5 CAN_H Utgéende

6 CAN_EN

7 +12V

8 |CAN_GND

9 GND

ChartS 110H
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12. Varden

12. Varden

NOVA Varde Virde 1

| |varde 2

| |virde 3

| |virde 4

Spruta

Volym

Regleringskonstanter

Munstycksfarg /1.D.

AUTO PA/AV

Hastighet PPU f6r radar:

Hastighet PPU for traktor:

Hastighet PPU for spruta:

Flow housing type:

Flow PPU:

Chat s 12 02A

Rampbredd:

Antal sektioner:

9

Antal munstycken per sektion:

Noteringar

Chart$ 12 02B
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13. Reservdelar

13. Reservdelar

‘HARD\ NOVA SPRAYCOM (00)

285857

HN BASIC TRACTOR CABLE SET

262085 985803: HN 4010 TRACTORCOM

262080

SPRAYCOM | [SPRAYCOM 2
NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NUEVO] 285806 285809
OMBYT . /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH 285807 285810
JUEGO DE CAMBIO
DEFEKT/DEFECT IV
DEFECTEUX
DEFTKT 285808 28581 |
DEFECTUOSO
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13. Reservdelar

HARDI NOVA, CONNECTOR'S

NS
02> AMP Super Seal Plug
Poles: 2 pole 3 pole 4 pole 5 pole 6 pole
No. : 262038 262039 262040 26204l 262042
* Recepiable contact
Size: 0.3-0,5mme |0, 5-1,5mm2
No.: 262050 26205I
@ A~AMP Super Seal Wire Seadl
Size: I, 4-1,7mm [,8-2,49mm |2,6-3,3mm |Cavity Plug
Colour : Green Yellow Red Red
No.: 262052 262053 262054 262055
%AMP Super Seal Cap
Poles: 2 pole 3 pole 4 pole 5 pole 6 pole
No.: 262043 262044 262045 262046 262047
. Tab contact
Size: 0.3-0,5mm2 |0,5-1,5mm2
No. : 262048 262049
§ AMP SAAB 42 Pole
Receptable housing 262056
Cover for Receptable housing 262059
AVP SAAB Receptable
l\ confoot MT2 (36/42) PT(6/42)
Size: 0,5-1,0mm2 |I,0-2,5mm2 |0,5-1,0mm2 |I,0-2,5mm?2
No. : 262062 262063 262060 26200!
% AVP SAAB Wire Seal
Size: 0,5-1,0mme |1,0-2,5mm2 |Cavity Plug
No. 262064 262065 262075
Tools
%AMP Crimp Tool
AMP Crimp Tool "ERGOCRIMP" (No Dies) 262067
% Di@S AMP Super Seal|AMP SAAB MT2 |AMP SAAB JPT
No. : 262068 262072 262069
D
\g% AMP SAAB EXTRACTION Tool T2 JPT
No. : 262073 262070
Spare Blade: 262074 26207!

46

MS 1201




13. Reservdelar

HARD I

NOVA OPERATING UNIT (00)

NOVA DISPLAY 4100

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285818

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285819

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285820

NOVA SET 4500

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285821

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD

285822

JUEGO DE CAMB IO
DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285823

NOVA HYDRAULIC 4600

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285848

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285849

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285850

NOVA TWIN 4520

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285845

OMBYT . /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285846

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285847

NOVA TRACK 4610

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285851

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285852

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT

DEFECTUOSO

285853

NOVA

GRIP 3

GRIP 4

GRIP 5|GRIP 6|GRIP T|GRIP 8|GRIP 9

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285824

285821

285830 |285833|285836|285839|285842

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD

285825

285858

28583112858341285837|285840|285843

JUEGO DE CAMBIO
DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285826

285829

285832 1285835|285838|285841|285844

MS 1201
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13. Reservdelar

72058900

‘E? 42210

ACTUATOR EXTENSION CORD: |LENGTH:
72058100 TZ2S0NN

72058200 850QNN
72058300 900NN
) |72058400D 4300NN
72088500 G250NN

45052%
837781

&13.5mm: 72998
@20 bmm: 720087
36, 0mm: T2028800
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