HARDI NOVA

Bedienungsanleitung
673179-D-2001/03

Abbildungen, technische Informationen und Daten entsprechen unserem Wissen zum Zeitpunkt des Druckes.
HARDI INTERNATIONAL A/S bemiiht sich stets, die Produkte zu verbessern. Wir halten uns deshalb das Recht vor,
die Produkte zu jedem Zeitpunkt zu verandern. Dieses beinhaltet Anderungen im Design, Ausstattungen,
technischen Daten und Wartungshinweisen, und kann zu jeder Zeit ohne vorherige Ansage geschehen.

HARDI INTERNATIONAL A/S ubernimmt dabei keinerlei Verpflichtung dieses bei bereits gelieferten oder Lager-
geraten nachzurlsten.

HARDI INTERNATIOAL A/S ubernimmt keine Verantwortung fur eventuelle Fehler oder Ungenauigkeiten in dieser
Anleitung, obwohl wir unser AuRerstes getan haben, diese komplett und richtig zu erstellen.

Diese Anleitung kann mehrere Modelle oder Ausfiihrungen beschreiben, welche nur in einigen Landern verkauft

werden. Bitte achten Sie auf die fur Ihr Gerat geltene Abschnitte.

Von HARDI INTERNATIONAL A/S verlegt
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2. Benutzersicherheit

2. Benutzersicherheit

Das HARDI NOVA System ist ausschlief3lich fur den bestimmungsgemafen Einsatz in der Landwirtschaft be-
stimmt. Jeder dartber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgeman.

Fur alle hieraus resultierenden Schaden an Personen und Sachen haftet der Hersteller nicht. Alle Risiken fir nicht
bestimmungsgemanRen Gebrauch tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vom Hersteller in der Betriebsanleitung
vorgeschriebenen Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen.

Die einschlagigen Unfallverhutungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstechni-
schen, arbeitsmedizinischen und stral’enverkehrsrechtlichen Regeln sind einzuhalten. Eigenméachtige Verande-
rungen am HARDI NOVA System schlief3en eine Haftung des Herstellers aus.

Achtung

Achten Sie immer auf dieses Symbol,
daB wichtige SicherheitsmaBregeln kennzeichnet.

Es bedeutet:
Vorsicht, seien Sie wachsam!
lhre Sicherheit ist betroffen.

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor Benutzung der Ausriistung

Entfernen Sie keine Sicherheitsvorrichtungen oder Schilder.
Fiihren Sie keine Arbeiten an der Maschine durch,
wdhrend sie im Betrieb ist.

Sicherheitsanweisung

. Lesen Sie alle Sicherheitsanweisungen in der Bedienungsanleitung und Sicherheitsaufkleber an der
Maschine sehr genau. Achten Sie auf einen guten Erhalt der Aufkleber. Ersetzen Sie fehlende oder
beschadigte Sicherheitsaufkleber. Vergewissern Sie sich, daf3 allen neuen Teile der Ausrustung mit
aktuellen Sicherheitsaufklebern gekennzeichnet sind. Ersatzaufkleber sind bei Ihrem autorisierten HARDI
Handler erhaltlich.

. Lernen Sie gewissenhaft den Umgang mit der Spritze und deren Bedienelementen. Lassen Sie
niemanden die Spritze bedienen ohne Ihn vorher korrekt einzuweisen.

] Halten Sie die Maschine und das Zubehor in einem einwandfreien Zustand. Nicht autorisierte
Modifikationen oder Gebrauch kénnen die Funktion verschlechtern und/oder die Sicherheit und
Lebensdauer der Maschine beeintrachtigen

. Trennen Sie das System von der Spannungsversorgung bevor Reparaturarbeiten durchgefuhrt werden.
. Vor Benutzung eines elektrischen Schweilgerates mul® die Verbindung zur Batterie getrennt werden.

. Halten sie Kinder von der Ausriistung fern.

. Reinigen Sie die elektronischen Komponenten nie mit dem Hochdruckreiniger.

Ein HARDI NOVA Quick guide (bestell Nr. 978107) fur eine sichere und einfache Bedienung im Feld, ist im diesem
Buch enthalten.
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2. Benutzersicherheit

Woérterverzeichnis
Modul HARDI NOVA Bedienungspult das im Schlepper montiert wird.
Jobrechner HARDI NOVA Spritzencomputer ist an der Spritze montiert.
[x]oder[y] Variable Ziffern.
PPU Impulse pro Einheit
Bei Kalibrierung des DurchfluRmessers sind es Impulse pro Liter.
Bei Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors sind es Impulse pro 100 Meter.
EC HARDI elektrische Armatur.
EVC HARDI elektrische Armatur (ohne Hauptventil).
LED Lichtmittierende Diode.

LBS Steckdose

Steckdosenverbindung fur Landwirtschftliches Bus System.
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3. Systemiibersicht

3. Systemibersicht

HARDI NOVA System mit Grundausrustung, Jobrechner und Erweiterungsmodule.
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4. Anbauanleitung

4. Montageanleitung

Schlepper Grundausristung
Die Schlepper Grundausrustung rustet
einen Standart-Schlepper zu einem LBS-
Schlepper auf. Sie besteht aus der LBS Zum NOVA Set
Steckdose (welche normalerweise hinten
e \

am Schlepper montiert wird), die
zum HARDI NOVA Set 4500. R

Il

T
o

M

Verbindung zur Batterie und die Verbindung

Zur Batterie

Batterieverbindung

T165-0002

12vOLT
12VOLT

Lieferumfang

1. Leitungsverbinder mit 10A Sicherung
2. Leitungsverbinder mit 30A Sicherung
3. Ringzunge-blau (3x)
4 Ringzunge-gelb (1x)

T026-0033

Installationsanleitung

Achtung: Die 6mm?2Ringzunge mit der
30A Sicherung muB direkt zur Batterie
angeschlossen werden. Bei MiBachtung
entfallt die Garantie

Die 2,5mm? Ringzunge kann zur Batterie
oder Zundung angeschlossen werden.

~

200-300 mm

-5 mm

N

T026-0034
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4. Anbauanleitung

1. Das Batteriekabel auf die angepalite
Lange kiirzen. Das freie Kabelende I\ O)
entsprechend abmanteln und die c - l'/
einzelnen Kabeladern abisolieren. _<

2. Die rote Kabelader (12V) wie folgt in die
freien Enden der StoRverbinder
einfuhren:

2,5 mm? in StoRRverbinder - blau
6,0 mm? in StoRverbinder - gelb

3. Die schwarzen Kabeladern kommen wie E €©)
folgt auf die Ringzungen: ‘\ﬂ'
2,5 mm? Ringzunge - blau
6,0 mm? Ringzunge - gelb

4. Die beiden Sto3verbinder mit einer
Warmequelle (z.B. Heilluftfon oder
Feuerzeug), solange Einschrumpfen bis
der Kleber austritt.!

T026-0035

5. Der gelieferte Montagebeschlag (A)
wird am Holm der Schlepperkabiene
befestigt. Der Abstand der Lécher
betragt 100mm und 120mm.
Informationen tUber Befstigungspunkte
sind in der Betriebsanleitung des
Schleppers zu finden.

Die NOVA Module werden mit den
Anbaubeschlagen (D) geliefert.

Der NOVA Grip wird an den Beschlag (C)
montiert und mit den Klettverschliissen an
die Armlehne befestigt. An manchen
Schleppermodellen kann der Beschlag an
den Sitz oder an die Unterseite der
Armlehne angeschraubt werden.

M D 04 01
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4. Anbauanleitung

Einige Anbaubeispiele werden gezeigt.

Die Module kénnen zusammen oder
getrennt montiert werden. Das Display
kann z.B. vor dem Schlepperfahrer
montiert werden, wahrend die restlichen
Module zur Seite montiert werden. Ein
Verlangerungskabel zur Trennung kann
optional geliefert werden.

Die gelieferte Unterlegscheibe aus Plastik
ist ein Zwischenstiick, um die
Modulgruppe zu versetzen, z.B. um es von
der Kabienenscheibe fern zu halten.

In diesem Beispiel ist das
Verbindungsende des am Holm
befestigten Rohrbeschlag gebogen, um
die Module in der gewlinschten Position zu
montieren.

Die Rohre (B) werden passend gekurzt,
nachdem die Kombination und Plazierung
des NOVAs entschieden ist.
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5. Funktionsbeschreibung

5. Funktionsbeschreibung

HARDI NOVA Display 4100

/R
A.UUUM JVVVVSWYVIVVY MUUU§ % VA E
. - B 2
X B8 A 0
1 g &

LI I/ha

ol =
LI.LI km/h H

H

Einstellmenii
Ergebnismenii

<&~ NOV Display 4100 Anzeige

T026-0083

Dieses Modul ist in drei Bereiche unterteilt: Anzeige, Ergebnismenu, Einstellmeni. Die Bereiche werden in diesem
Kapitel beschrieben.

RRAAR AAAAA AAARA AAAAA [EREEAT

L: I/ha 2. Zeile
Mo Die Anzeige besteht aus vier Zeilen. Die oberen drei Zeilen geben
LILLI km/h JEEal jeweils eine spezielle Information wieder. Die letzte Zeile zeigt
- - Informationen abhangig vom selektierten Men( an. Abhéngig von der
L:L: ha m:mzse"e \ZN?'hI im Men( erscheint ein Symbol rechts neben dem Wert der 4.
eile.

Teilbreiten und Schaummakierung

Die erste Zeile zeigt den Status der Teilbreiten an. Abh&ngig von der angehangten Spritze werden bis zu 9
Teilbreiten dargestellt. Bei ausgeschalteter Spritze werden die selektierten Teilbreiten ohne Spritzkegel unter den
Dusen dargestellt. Wird die Spritze eingeschaltet, erscheint ein Spritzkegel unter jeder Duse der selektierten
Teilbreiten. Wurden Teilbreiten am HARDI NOVA Grip ausgeschaltet, erscheinen diese gar nicht in der Anzeige.

Die aktivierte Schaummarkierung wird rechts oder links in der Zeile gezeigt. Wenrﬁ erscheint ist die
Schaummarkierung aktiv.

Beispiel:
Alle vier Teilbreiten sind selektiert und eingeschaltet. Die rechte Schaummarkierung ist aktiviert.
ARAAR AAAAA AAAAA AAAAA

.

. T026-0041

Alle vier Teilbreiten sind selektiert aber der Hauptschalter ist ausgeschaltet.

DN N N N N OO N N N O NN NN N
T026-0042
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5. Funktionsbeschreibung

AARAR AMARAR AAAAR e

Teilbreite 2 ist aus. Die anderen sind eingeschaltet.

I I - I N 7026-0044

Teilbreite 1 und 4 sind selektiert. Teilbrete 2 und 3 sind nicht selektiert. Der Hauptschalter ist aus.

Ausbringmenge

Die zweite Zeile zeigt permanent die aktuelle Ausbringmenge an. Als Einheit kann I/ha oder gal/ac eingestellt wer-
den. In Kapitel 7 ist beschrieben, wie die Einheiten umgeschaltet werden. Wurde der Sollwert der Ausbringmenge
durch Druck der Tasten coder GVersteIIt, so wird ein “+” oder “-“ vor der Ausbringmenge angezeigt. Das Vor-
zeichen verschwindet wieder, wenn der Wert durch Betatigung der Taste‘wieder auf den programmierten Soll-
wert zurlickgestellt wird

Geschwindigkeit

Die aktuelle Geschwindigkeit der Spritze oder des Traktors wird in der dritten Zeile angezeigt. Die Anzeige erfolgt
in km/h oder mph. Kapitel 7 beschreibt die Anderung der Einheiten. Normalerweise wird die Geschwindigkeit der
angehangten Spritze angezeigt. Gibt es keine Moglichkeit, die Geschwindigkeit an der Spritze abzunehmen, so
kann die Schleppergeschwindigkeit gemessen und angezeigt werden.

Arbeitsanzeige
Die letzte Zeile zeigt einen selektierten Wert aus dem Ergebnis Meni oder eine Einstellung aus dem Einstellmen(
an. Die Anzeige wechselt, wenn ein anderes Feld im Ergebnis- oder Einstellmenl ausgewahlt wird.

Meniis

Die Menis sind hinterleuchtete Symbole auf der rechten Hélfte des HARDI NOVA Displays 4100. Es gibt zwei
verschiedene Menis: Das Ergebnis- und das Einstellmeni. Im Ergebnismeni werden nur Ausgabewerte (Ergeb-
nisse) angezeigt. Im Einstellmenu dagegen werden Werte eingegeben bzw. verandert. Innerhalb der Einstellungen
gibt es teilweise noch Kalibriermenis. Diese erlauben eine Ermittlung der benétigten Werte durch Kalibrierung.

Die Symbole im Ergebnismen sind sténdig sichtbar (auch ohne Beleuchtung der Kabine). Im Einstellment wird
das jeweilige Symbol erst bei Auswahl sichtbar.

Ergebnismenii

Standard Modus (Ergebnismenu):

Nach dem Einschalten des HARDI NOVA Set 4500 Systems ist das Symbol in der linken oberen Ecke des
Ergebnismenus hervorgehoben. Der zugehérige Wert wird in der vierten Zeile der Anzeige dargestellt.

L/
Mit den ‘3’ ist es mdéglich, sich im Ergebnisment zu bewegen.

M D 05 01 11



5. Funktionsbeschreibung

Das Ergebnismen( besteht aus 13 Werten, die in der vierten Zeile der Anzeige dargestellt werden kénnen. Jedes
Symbol im Men reprasentiert einen Wert. Nur die Symbole

7 Bearbeitete E‘El Gespritzte P Gefahrene Arbeitszeit
/‘ Flache Menge Ll Strecke

kénnen 16 verschiedene Werte anzeigen. Der aktuell angezeigte Wert eines dieser Symbole hangt von der
Einstellung des aktuellen Registers ab. Dieses kann im Einstellmen( ausgewahlt werden. Im Kapitel 7.1 ist
beschrieben wie mit Registern gearbeitet wird.

Die Einheit der angezeigten Werte hangt von der aktuellen Landeseinstellung ab. Kapitel 7 beschreibt, wie die
Einheiten verandert werden.

Einstellmenii

Einstellmodus:
Zur Auswahl des Einstellmodus die Taste GdrUCken.
Alle Symbole im Einstellmeni sind nun beleuchtet. Das aktive Symbol blinkt.

\ L/
Die Bewegung innerhalb des Enstellmenus erfolgt mit den ‘Q’ Tasten.

Das Enstellment kann mit der #Taste verlassen werden. Die Beleuchtung aller Symbole des Menus wird dann
abgeschaltet.

Damit ein Wert im Einstellmen( verandert werden kann, muf} es durch driicken der Q Taste ausgewahlt
werden. Der aktuelle Wert blinkt, was bedeutet, das jetzt eine Eingabe erfolgen kann. Die Veranderung kann mit
den Tasten ‘ TP oder “ vorgenommen werden. Durch Betatigung der Taste G im Eingabemodus
wird der neue Wert tbernommen. Durch driicken der Tasten # , oder wird der Eingabemodus ohne
Ubernahme des eingestellten Wertes verlassen

Gibt es in einem Meniu Untermenis, so wird rechts neben dem Wert in der vierten Zeile die Untermeninummer
blinkend angezeigt. Mit den Tasten @@ und @ kann diese nun verandert werden. Nach nochmaligem Drik-
ken der Taste G blinkt dann der Wert. Jetzt kann dieser verandert werden.

Ist der neue Wert bekannt, kann dieser mit den Tasten €@I'@und €2 geandert werden. Durch Driicken der Q
Taste wird der neue Wert gespeichert und das Einstellment verlassen.

M D 05 01
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5. Funktionsbeschreibung

Beschreibung der Symbole

7/
1T
N

5 N
B N

™M

=

T026-0008

"

a5

T026-0012

_.
\\
7/,
A /4
T026-0013

)

T026-0079

T026-0002

T026-0003

T026-0004

T026-0005

T026-0006

T026-0007

T026-0010 T026-0009

T026-0011

Léschbarer Zahler, zeigt die bearbeitete Flache im gewahlten Register (Register 1 to 16).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Léschbarer Zahler, zeigt die gespritzte Menge im gewahlten Register (Register 1 to 16).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Léschbarer Zahler, zeigt die gefahrene Strecke im gewahlten Register (Register 1 to 16).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Léschbarer Zahler, zeigt die Arbeitszeit im gewahlten Register (Register 1 to 16).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Spritzendruck (Option).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Unléschbarer Zahler, zeigt die gasamte bearbeitete Flache.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Unléschbarer Zahler, zeigt die gasamte gespritzte Menge.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Unléschbarer Zahler, zeigt die gesamte zuruickgelegte Strecke.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Unléschbarer Zahler, zeigt die gasamte Arbeitszeit.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Aktuelle Aufwandmenge: L/Min.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Aktuelle Flachenleistung: Hektar/Std.
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

Aktueller Tankinhalt. Der Inhalt nach dem Beftillen kann in Einstellmenti des Durchlaufsensors
eingegeben werden. Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.

TWIN Geblasedrehzahl. (Option).
Bei Aufleuchten des Symbols wird der aktuelle Wert in der 4. Zeile gezeigt.
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5. Funktionsbeschreibung

T026-0021

T026-0022

»

>

4
T026-0023

R
..

.
T026-0024

o |
T026-0026

(O)
|9

T026-0028

T026-0029

T026-0030

14

Einstellung der aktuellen Aufwandmenge.
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Kalibrierung des Durchlaufsensors.
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Eingabe der totalen Arbeitsbreite
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Eistellung der Schaummarkierung (Option).
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Auswahl eines Auftragzahlers (1 aus 16).
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Kallibrierung des Geschwindigkeitssensors.
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Eingabe der Dusen/Teilbreite
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Drucker einstellen/Daten senden (Option).
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.

Service Einstellung (Option).
Dieser Menupunkt ist aktiv, wenn dieses Symbol hinterleuchtet ist.
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5. Funktionsbeschreibung

HARDI NOVA SET 4500

7\
NOVA Set 4500

T026-0053

Programmierbare Meniitasten

Die Tasten 0 e eund o kénnen fur die Anzeige von Werten des Ergebnismeniis programmiert
werden. So kénnen die Werte direkt, ohne Benutzung der Navigationstasten, abgerufen werden.

Programmierung:

Wabhlen Sie mit den Navigationstasten ein Symbol aus dem Ergebnismen. Der Wert wird in der vierten Zeile
angezeigt. Zum Speichern die gewiinschte Taste driicken und ca. 3 Sekunden festhalten, bis ein Hupton die
Ubernahme der Programmierung signalisiert.

Abfragen eines programmierten Wertes:
Die gewiinschte Taste kurz driicken. Der programmierte Wert und das zugehdrige Symbol im Ergebnismeni wird
angezeigt.

Funktionstasten

Die Tasten QGG und Qsind Funktionstasten mit einer Status LED. Abhangig von der Ausstattung der
Spritze werden diese Tasten zum Schalten von Warnleuchten oder Scheinwerfern benutzt. Die entsprechenden
Funktionen werden im Werk fur die jeweilige Spritze programmiert.

Multi - Funktionstasten

Die ﬁgg’ Tasten werden zur Navigation innerhalb der Menis und Untermeniis sowie zur Anderung
von Werten benutzt.
Yo

Funktion der einzelnen Tasten:
Verlassen des Eingabemodus und Wiederherstellung des urspriinglichen Wertes.
# Verlassen des Einstellmodus und Wechsel in das Ergebnismenu.

# ‘ Das aktuelle Zahler-Register I6schen und eine neue Aufzeichnung starten.

‘ Einstell-Modus: Einstellwert auf Minimum zuricksetzen. .
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5. Funktionsbeschreibung

ﬁ@ooéonag

16

Ergebnis-Modus (eingeschaltete Automatik): Ausbringmenge auf 100% zurtcksetzen.
Einstell-Modus, Wert Eingabe: Wert in einzelnen Schritten erhéhen.

Einstell-Modus: Innerhalb des Menus schrittweise nach Oben gehen.
Ergebnis-Modus: Innerhalb des Ergebnismenis schrittweise nach Oben gehen.

Einstell-Modus, Wert Eingabe: Wert in einzelnen Schritten verkleinern.
Einstell- Modus: Innerhalb des Menis schrittweise nach Unten gehen.
Ergebnis-Modus: Innerhalb des Ergebnismenus schrittweise nach Unten gehen.

Menu-Modus: Schritt nach links im Ergebnis- oder Einstellmen
Eingabe-Modus (nur Einstellmentl): Eingabezeile verlassen und zurtick ins Eingabemenu.

Menu-Modus: Schritt nach rechts im Ergebnis- oder Einstellment
Eingabe-Modus (nur Einstellment): Eingabezeile verlassen und zurtick ins Eingabement

Ergebnis-Modus: Ubergang zum Einstellmen
Einstell-Modus: Selektion eines Untermenis, einer Werteingabe oder Bestatigung eines neuen Wer-
tes.

Diese Taste dient zur Umschaltung der Spritzfunktionen “Automatik” und “Manuell”.

Spritz-Modus “Automatik”: Erhéhung der Ausbringmenge in 10% Schritten.
Spritz-Modus “Manuell” Erh6hung des Spritzdruckes

Spritz-Modus “Automatik”: Verringerung der Ausbringmenge in 10% Schritten
Spritz-Modus “Manuell” Verringerung des Spritzdruckes

Diese Taste schaltet die Module NOVA Set, NOVA Grip und NOVA Display ein oder das gesamte
System aus.

Nicht im Gebrauch
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5. Funktionsbeschreibung

HARDI NOVA Grip 4510

Der NOVA Grip ist eine ergonomische Fernbedienung, die leicht in der Traktorkabine installiert werden kann. Alle
gangigen Funktionen, die wahrend des Spritzbetriebes bendétigt werden, kénnen damit bedient werden.

Der NOVA Grip kann nicht unabhangig Ein/Aus geschaltet werden. Er bekommt die Spannungsversorgung vom
NOVA Set und wird daruber geschaltet.

NOVA Grip

Teilbreitenschalter Gestédnge heben

Betriebskontrolle
Anwinkeln rechte Seite

heben
senken

Leuchte aus = keine Spannung
Leuchte blinkt = keine Verbindung
zum Display Modul
Leuchte an = Betrigbsbereit Hangausgleich
rechts senken

Anwinkeln linke Seite
heben
senken

Hauptschalter
EIN/AUS
Hangausgleich

links senken Gestange senken

Schaummakierung

AUS

Schaummaénge y

Links e Fechts

W

Schaummange-

Abruf TWIN Speicher1
Abruf TWIN Speicher2

T026-0084
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5. Funktionsbeschreibung

Erweiterungsmodule

Die erweiterungsmodule sind zuséatzliche Komponenten. Abhangig von der Ausstatung der Maschine werden
diese zur Bedienung von zusatzlichen Funktionen benétigt.

Die Erweiterungsmodule NOVA Hydraulic 4600, NOVA Track 4610 und NOVA Twin 4520 sind mit einer Status-
LED in der Taste @ausgerUstet. Diese stellt den folgenden Status dar:

Leuchtdiode (LED) [Funktion

AUS Das System ist ausgeschaltet.

Blinkt Das System ist ausgeschaltet, aber es besteht keine Kommunikation zwischen
NOVA Set und NOVA Display.

Leuchtet Das System ist eingeschaltet und Verbindung und Kommunikation besteht.

Chart D 0504A

HARDI NOVA Hydraulik 4600

Das NOVA Hydraulic 4600 Modul ist eine Erweiterung fur die Bedienung der Hydraulikfunktionen der Spritze. Die
Funktionen Einfalten, Ausfalten und Verriegelung des Pendels kdnnen damit bedient werden. Das Modul kann
separat Ein- und Ausgeschaltet werden. So kann eine versehentliche Bedienung verhindert werden.

Pendel offen
Leuchie = "AN" wenn verriegett.

Die Taste SchloR fur das Pendel wird nur fur die
Entriegelung benutzt. Wird irgendeine
Klappfunktion aktiviert, prift das System
selbsténdig den Pendelstatus und verriegelt
dieses bevor eine Klappfunktion ausgefuhrt wird.

1026 COB3

Samy Yo\ Hydraai\\ 1600

EINJAUS Aus  Ein Aus Ein  Aus FEin
Kleppung Kleppung Klappung

Scaatter Linkes Segment  |nnere Segmente  Recatss Segmert

HARDI NOVA TWIN 4520
Das NOVA Twin 4520 Modul ist eine Erweiterung zur bedienung der TWIN Funktionalitat der Spritze.

Geblasedrehzahl
Achtung: Zur sicherung der
Hydraulikpumpe sollten
Drehzahlen von iiber 3100
U/Min. vermieden werden.

26-0090

TO2

EIN/AUS

Luftvinkel
Geblasedrehzahl und Luftwinkel Speicher 1 Speicher 2

Das Modul kann getrennt Ein-/Ausgeschaltet werden. Nach dem Einschalten ist noch keine Funktion aktiv. Der
Automatik-Modus wird aktiviert, wenn eine Programmtaste gedriickt oder eines der Potentiometer verstellt wird.
Durch Dricken einer der Programmtasten werden die gespeicherten Parameter fur die Geblasedrehzahl und den
Luftwinkel eingestellt.
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5. Funktionsbeschreibung

In der vierten Zeile des NOVA Displays wird der eingestellte Wert der Geblasedrehzahl angezeigt. Die LED’s um
das Potentiometer fur den Luftwinkel zeigen die Voreinstellung des Luftwinkels an. Die Einstellungen auf der
Maschine werden nach den angezeigten Werten vorgenommen. Wird die Einstellung des Potentiometers fur die
Geblasedrehzahl verandert, erscheint in der vierten Zeile der Anzeige die Geblasedrehzahl und die Drehzahl wird
automatisch angepasst.

Wird die Einstellung des Potentiometers fur den Luftwinkel veréndert, so wird der Winkel eingestellt und die LED’s
zeigen den neuen Zustand an.

Wird eine Programmtaste fir ca. 3 Sekunden gedruckt, so werden die aktuell eingestellten Werte fir
Geblasedrehzahl und Luftwinkel abgespeichert. Wird die Programmtaste jedoch nur kurz betétigt, werden die am
altesten gespeicherten Werte wieder eingestellt. Der aktuelle Sollwert wird nach der Ubernahme nach 3
Sekunden in der Anzeige dargestellt. Die Hupe quittiert die Ubernahme.

10 Sekunden nach der letzten Eingabe schaltet die Anzeige wieder auf den vorher ausgewahlten Anzeigewert
zurlck.

HARDI NOVA Track 4610

Das NOVA Track 4610 ist ein Erweiterungsmodul zur Bedienung der lenkbaren Deichsel der Spritze. Das Bild
unten beschreibt die Funktionen der einzelnen Tasten und des Potentiometers.

Kalibrieruny

Manuell/Automatik

EIN/AUS Umschalter

TC2E-0CO1
Mittelstellung Handregler Hundegang
Das Modul kann unabh&ngig ein- und ausgeschaltet werden.

Biem Einschalten des HARDI NOVA Systems bleibt das Track Modul aus. Durch Driicken der @Taste wird das
Track Modul eingeschaltet. Sobald das Modul eingeschaltet und auf Manuel Stellung steht, sind die Tasten :‘E
undégI rot hinterleuchtet. Falls Hundegang vorher gewahlt wurde ist diese Tasten grin hinterleuchtet. Falls nicht
ist diese Taste auch rot.

Bevor das NOVA Track 4610 zum Einsatz kommen kann, muf} eine Kalibrierung vorgenommen werden. Siehe
Kapitel 7: Kalibrierung.

Nach dem Einschalten des NOVA Track Modul ist es in manuel Stellung. Durch Drehen des Potentiometers wird
die Lenkdeichsel manuel betétigt. Die Leuchtdioden rechts und links vom Potentiometer ziegen an, in welche
Richtung sich die Spritze bewegt.

D 0504 19



5. Funktionsbeschreibung

Die Funktion Hundegang wird durch die Taste ein- und ausgeschaltet. Ist die Funktion aktiviert ist die Taste
grin hinterleuchtet.

Durch Druicken der Taste geht die Deichsel in Mittelstellung zurtick. Die Taste mul} gedriickt werden bis die
Deichsel die Mittelstellung erreicht hat. Sobald die Taste losgelassen wird, bleibt die Deichsel stehen.

Die Automatikfunktion wird durch Driicken der@ Taste aktiviert. Ist die Automatikfunktion aktiviert ist die Taste
hinterleuchtet.

In Automatikfunktion zeigen die Leuchtdioden rechts und links vom Potentiometer eventuelle Bewegungen der
Spritze an.

In Automatikfunktion arbeitet das Potentiometer nur wenn die Funktion Hundegang aktiviert ist. Das Potentiometer
wird zur Anderung der Position der Deichsel nach rechts oder links bewegt.

Zwei Arten von Hundegang sind mdéglich:

Falls kein Neigungssensor an der Spritze montiert ist, wird der manuelle Hundelauf benétigt. In dieser Funktion
wird die Position der Spritze durch das Potentiometer geregelt.

Ist ein Neigungssensor am Rahmen der Spritze montiert, ist ein “halbautomatischer” Hundegang maéglich. In der
Funktion ist es jetzt méglich, den Hundegang durch Drehen des Potentiometers einzustellen. Dadurch wird ein
Verhéltnis zwischen der geadnderten Deichseleinstellung und der Hangneigung hergestellt. Falls sich die
Hangneigung jetzt verandert, wird die Stellung der Deichsel proportional zum eingestelltem Verhaltnis korrigiert.
Das Verhaltnis kann, wenn die Hundelauffunktion aktiv ist, jeder Zeit durch Drehen am Potentiometer geéndert
werden.

Achtung: Hundegang nur im hiigeligen Gelénde verwenden. Hundegang im flachen Geldnde
kann zu plétzlichen und weiten Bewegungen der Deichsel fiihren.

Kommt die aktuelle Geschwindigkeit unter der Minimumgrenze (siehe Kapitel 7 Kalibrierung des
Geschwindigkeitssensors), wird die Automatikfunktion ausgeschaltet und die manuelle Funktion aktiviert. Die
Automatikfunktion kann wieder eingeschaltet werden, wenn die aktuelle Geschwindigkeit die Minimumsgrenze
Uberschreitet.

Uberschreitet die aktuelle Geschwindigkeit die Maximumgrenze, wird die Spurfolgfunktion ausgeschaltet, wobei

alle drei Leuchtdioden um das Potentiometer aufleuchten. Kommt die ktuelle Geschwindigkeit wieder unter die
Maximumgrenze, wird die manuelle Funktion eingeschaltet. Die Leuchtdioden sind aus.

( Y Achtung: Beim riickwérts Fahren die Deichsel in Mittelstellung bringen und auf Manuell stellen.
MiBachtungen kénnen zur Beschéddigung der Deichsel fiihren.

1 I 1 Achtung: Bei StraBenfahrten ist die Lenkeinrichtung mechanisch zu verriegeln.

Achtung: Bei eingeschalteter Schlepperhydraulik nicht in den Gefahrenbereich der Lenkung
A i E treten.
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6. Inbetriebnahme

6. Inbetriebnahme

AnschluB der Spritze

Wenn die Spritze an den Traktor angekoppelt ist, kann die elektrische Verbindung vorgenommen werden. Hierfur
muf nur der LBS-Stecker mit der entsprechenden Steckdose am Schlepper verbunden werden.

Einschalten

Ist die Spritze vollstandig am Schlepper angeschlossen, kann das NOVA System eingeschaltet werden. Dazu muf}
der Taster @ auf dem NOVA Set 4500 kurz gedrickt werden. Das Ergebnismeni auf dem NOVA Display 4100
wird beleuchtet und die Anzeige zeigt die Einschaltmeldung. Diese sieht folgendermafen aus:

Nach kurzer Zeit erscheint die Standardanzeige. Jetzt Beispiel:

sind die Module NOVA Set 4500 und NOVA Display 4100

einsatzbereit. Sind Erweiterungsmodule vorhanden, so MY )| Versionsnummer
missen diese getrennt eingeschaltet werden. Eine I_Ll l

Status-LED in der @ Taste leuchtet, wenn das Modul
eingeschaltet ist. Kapitel 5.4 beschreibt das genaue -l

Verhalten der LED. t E. = G

Versionsdatum

T026-0074

Aufwandmenge
Bevor der Spritzvorgang im Modus Automatik durchgefuhrt werden kann, muf} die gewiinschte Aufwandmenge
eingegeben werden.

Die Taste G zum Wechseln vom Ergebnismen( im Einstellment dricken.

Das Symbol &2 blinkt auf.

Der aktuelle Wert der Aufwandmenge erscheint in der vierten Zeile.

Die Taste Gnochmahls drucken. Der Wert blinkt auf.

Den Wert mit den Tasten €@y und 4D Vie gewunscht einstellen. Mit ewird der neue Wert gespeichert.
Drucke # um ins Ergebnimeni zuriickzukehren.

Vor dem Einsatz der Spritze sollte geprift'werden, ob die LED in der Taste @aus ist. Ansonsten arbeitet die
Spritze im Modus “Manuell”, und der vorgegebene Sollwert wird nicht erreicht.

Zahler starten

Die Zahler “Bearbeitete Flache”, “Arbeitszeit’, “Gefahrene Strecke” und “Gespritzte Menge” sollten vor dem Start
auf einem neuen Schlag geldscht und neu gestartet werden.

Dafir missen die Tasten ‘ und # gleichzeitig gedrickt werden, bis die Werte auf 0 stehen.

Weitere Informationen zum Thema Zahler sind im Kapitel 7 zu finden.
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6. Inbetriebnahme

Gestange und Teilbreiten

Wenn vorhanden, kann das Gestange mit dem Modul Nova Hydraulik 4600 ein und ausgeklappt werden. Kapitel 5
beschreibt, wie das Modul bedient wird

Ist das Gestange ausgeklappt, kann die H6he, Neigung und
Anwinkelung mit dem NOVA Grip 4510 gesteuert werden

Siehe Kapittel 5 “HARDI NOVA Grip 4510”.

Hauptschalter
EIN/AUS

T026-0075

Teilbreitenschalter
Die Teilbreiten mussen vorgewahlt werden. Sie werden mit den
Teilbreitenschaltern auf dem NOVA Grip 4510 eingeschaltet.

T026-0076

In der obersten Zeile der Anzeige ist sichtbar, welche Teilbreiten selektiert sind. Das kénnte wie folgt aussehen:

DN N N N N OO N N N O NN NN N
T026-0042

Das Bild zeigt 4 vorgewahlte Teilbreiten. Der Hauptschalter ist noch nicht eingeschaltet.

Die Spritze wird mit dem Hauptschalter auf dem NOVA Grip eingeschaltet. Nach einmaligem Dricken ist die
Spritze eingeschaltet. Wird er ein zweites Mal gedriuickt, schaltet die Spritze ab. Ist die Spritze eingeschaltet, so ist
dies auf der Anzeige sichtbar. Die aktiven Teilbreiten haben Spritzkegel unter den Dusen. Das kdnnte
folgendermal3en aussehen:

L L | W | | | | | ! | | |

AAAAN AMAAN AMAAN AMAAA

Um eine Uber- bzw. Unterdosierung beim Einfahren in die Fahrgassen zu vermieden, muf die Spritze bei der
gleichen Geschwindigkeit eingeschaltet werden, bei der sie ausgeschaltet wurde.
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7. Grundeinstellungen

7. Grundeinstellungen

Z&ahler und Register
Das NOVA System kann 16 Auftragszahler verwalten. Dies Register besteht aus einem Satz von vier Zahlern:

V/ Bearbeitete Gespritzte Menge b Gefahrene Arbeitszeit
4 Flache Strecke IZI
4 =

Ein Register kann wie folgt ausgewahlt werden:

Achtung: Bei Auswahl eines neuen Registers wird die Zahlung fiir das aktuelle Register gestoppt.
Diese wird auf dem neu ausgewahlten Register weitergefiihrt.

1. Zur Umschaltung auf das Einstellmeni die Taste Q im ErgebniBment dricken.
n= \ A/
2. Wahle % mit den gg’ Tasten. Die aktuelle Registernummer erscheint jetzt in der vierten Zeile.
3. Die Taste er(]cken, um in den Auswahlmodus zu gelangen.
4. Den Wert mit den Tasten '@ und aD auf die gewlinschte Registernummer andern.
5. Driicke Q um die Registernummer zu bestéatigen.
6. Nach driicken von # erscheint wieder das Ergebnismend.

Start/Léschen/Stoppen/Speichern

Start: Der Zahler startet automatisch, wenn ein Register im Einstellmeni gewahlt wird.

Léschen: Zum Loéschen (Start) ‘und # gleichzeitig dricken

Stop: Der Zahlungsvorgang eines Registers wird gestoppt, wenn ein anderes Reister ausgewahlt wird.
Speichern: Die gezahlten Werte werden alle 60 Sekunden in einer permanenten Datei gespeichert. Um

Verluste von Daten vorzubeugen, sollte das HARDI NOVA Set vor der Stromversorgung
ausgeschaltet werden.

Zahler anzeigen
Die Zahler des aktuellen Registers kénnen einfach durch Auswahl des entsprechenden Symbols im
Ergebnismeni angezeigt werden. Das Ergebnis wird in der vierten Zeile des Display angezeigt.

Sollen die Zahler eines anderen Registers angezeigt werden, so mul zuerst das entsprechende Register

ausgewahlt werden. Kapitel 7 beschreibt die Auswahl von Registern. Wurde das richtige Register gewahlt, kénnen
die Zahler wie oben beschrieben angezeigt werden.

Register Ausdriicken
Ist ein externer Drucker zum RS-232 Ausgang am Display Modul verbunden, kénnen bis zu 16 Register mit vier
Zahlen ausgedruckt werden.

Vor dem Ausdrucken sicherstellen, daf? Drucker zum Display verbunden und eingeschaltet ist.
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7. Grundeinstellungen

24

Die Taste G driicken um ins Einstellmenil zu wechseln.

\ A
Das Symbol mit den ‘Q’ Tasten wéhlen
= >

Die Nummer des aktuellen Registers wird jetzt in der vierten Zeile im Display angezeigt.

Die Taste GdrUCken und “1” wird erscheinen. Wieder Q driicken, und die Nummer wird blinken.
Mit den Tasten o und g kann eins von 16 Registen zum Drucken gewahlt werden.

Um alle Register (64 Werte) auszudricken, mufd der Wert "0” im Auswahlmodus gewahlt werden.

Wieder edrUcken, und das gewahlte Register wird zum Ausdruck an den Drucker gesendet.
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Kalibrierung DurchfluBmesser

Vor der ersten Benutzung muf der DurchfluRmesser kalibriert werden. Im Laufe der Zeit kann sich das Verhalten
des DurchfluBmessers geringfugig verandern. Es wird empfohlen die Kalibrierung mindestens einmal pro Saison
zu wiederholen. Die Kalibrierung darf nur mit klarem Wasser durchgefiihrt werden. Es gibt zwei Methoden zur
Eingabe der Impulse pro Einheit:

A. Theoretische Kalibrierung — Eingabe einer bekannten Impulszahl (PPU).
B. Praktische Kalibrierung — Dusenmethode.
C. Praktische Kalibrierung — Tankmethode.

Auf Grund der Genauigkeit ist die praktische Kalibrierung vorzuziehen.

Theoretische Kalibrierung — Eingabe einer bekannten Impulszahl (PPU).
Theoretische Anderung der Impulszahl:

Wahrend der theoretischen Kalibrierung des DurchfluBmessers werden die Impulse pr. Einheit im Display gezeigt.
Z.B. (120.00) indizieren die Anzahl von Impulsen, die theoretisch vom DurchfluRmesser kommen, wenn ein Liter
Flussigkeit durchgelaufen ist.

Ungefdhr Impulszahl der verschiedenen Gehduse sind wie folgt:

Gehiduse Erkennung Weite Wert Offnung
I/min PPU mm
S67 eine Kerbe 5-150 120.0 13.5
S67 keine Kerbe 10 — 300 60.0 20.0
S67 zwei Kerben 35-600 16.0 36.0

Eingabe einer bekannten Impulszahl:
1. Zur Umschaltung in das Einstellmen( die Taste Q im Ergebnismenu dricken.

mit den eg’Tasten.

3. Das aktuelle Symbol erscheint jetzt in der vierten Zeile.

4. Die Taste Q driicken um in den Auswahlmodus zu gelangen. Das aktuelle Symbol blinkt auf.
5. Mit den Tasten €' und € das Symbol H wahlen.

1
6. Taste Q driicken und der aktuelle Wert blinkt auf.

7. Der aktuelle Wert kann zu einer bekannten Impulszahl, durch Driicken von €% und 4D geandert
werden

8. Drucke G um den neuen Wert zu speichern. Den neuen Wert unter “Eintragungen” Kapitel 12 notieren.

9. Drucke # ﬂ um zurtick in das Ergebnismeni zu gelangen.
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7. Grundeinstellung

Praktische Kalibrierung - Diisenmethode
Die Kalibrierung darf nur mit klarem Wasser durgefuhrt werden, und der aktuelle Durchflu® darf wahrend der
Kalibrierung nicht verandert werden.

Bei der Dusenmethode wird der individuelle Disendurchflu® im Display mit dem tatsachlichen Disendurchfluf

verglichen. Der Durchflu® im Display wird zu dem tatséchlichen Durchfluf korrigiert. Eine ungeféhr Impulszahl
muss eingegeben werden, bevor eine Kalibrierung des Durchflussmesser mit der Disenmethode mdglich ist.

zu Diisen mit einer wesentlich h6éheren oder niedrigeren Leistung gewechselt wird, sollte neue

I Achtung: Die Tankmethode ist zwar zeitaufwendiger, aber genauer als die Diisenmethode. Falls
& Kalibrierung des DurfluBRmessers vorgenommen werden.

Zur Sicherung einer genauen Kalibrierung mussen die korrekten Werte in folgeden Menus eingegeben werden:
2,
B Im Menl Arbeitsbreite eingeben

B Im Menl Dusen pro Teilbrete eingeben
=2
AAAAA

Diisenmethode:
1. Das Fall mit klarem Wasser fillen.
2. Zum Wechseln in das Einstellmenu GdrUcken

3. Das Symbol

mit den Tasten ‘Q’ auswahlen.
4. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.

5. Nochmals G drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

6. Das Symbol H mit den Tasten @Y und @ wahlen.
[

7  Nochmals er(]cken. Der Wert blinkt jetzt.

8.  Zum Start der Kalibrierung‘ und #dr[]cken. Es wird eine “0” angezeigt.

9.  Allle Teilbreiten einschalten.

10. Den Hauptschalter einschalten.

11. In der vierten Zeile des Displays wird jetzt der individuelle Disendurchflu® pro Minutte angezeigt.

12. Mit einem Mel3becher den aktuellen Disendurchflufd pro Minute ermitteln. Es wird empfohlen, einen
Durchschnitt von mehreren Dusen zu ermitteln.

13. Nochmals Q drucken . Der Wert wird jetzt in langsameren Intervallen aufblinken.

14. Den Wert im Display durch Dricken von €@ und &, zu den ermittelten Duchschnitt &ndern.
ﬁ5. Die Taste erUCken, um den neuen Wert zu speichern.

16. Mit den Tasten #und #zuruck ins Ergebnismenl wechseln.

17. Den Hauptschalter ausschalten. Den neuen Wert unter “Eintragungen” Kapitel 12 notieren.
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Praktische Kalibrierung - Tankmethode

Die Kalibrierung darf nur mit klarem Wasser durchgefuhrt werden

Tankmethode:

1.

2.

10.

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Das Fafy mit klarem Wasser fullen.
Die Spritze wiegen.
Zum Wechseln in das Einstellmeni Q drucken.

Das Symbol

mit den Tasten gg’ auswahlen.
«
Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.
Nochmals Q driicken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.
Das Symbol D mit den Tasten @9y und gE» wahlen.
Nochmals G drucken. Die aktuelle Impulszahl blinkt jetzt auf.
Zum Start der Kalibrirung‘ und ﬂdr[’mken. Es wird eine “0” angezeigt.

Alle Teilbreiten sowie Hauptschalter einschalten. Mindestens 50% des Tankinhalts ausspritzen.
Wahrend dieser Zeit wird der Wert in der Anzeige hochgezahit.

Den Hauptschalter ausschalten. Der Wert bleibt jetzt konstant.

Die Taste Qzum Verlassen des Zahlers dricken. Jetzt wird wieder eine “0” angezeigt.
Die ausgespritzte Menge (Gewichtsunterschied) in der Anzeige eingeben.

Die Tasten Qzur Berechnung drucken

Die neue Anzahl Impulse pro Einheit blinken jetzt auf.

Die Taste Q driicken, um den neuen Wert zu speichern

Mit den Tasten ﬂund #zurﬂck ins Ergebnismeni wechseln. Den neuen Wert unter “Eintragungen”

Kapitel 12 notieren.
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Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors

Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors
Vor der ersten Benutzung der Spritze muf} der Geschwindigkeitssensor kalibriert werden. Es muf} ermittelt
werden, welcher Sensor benutzt wird. 3 verschiedene Sensoren kénnen gewahlt werden

,:'T:L Spritze E::lrl-l_fl Traktor D_a;;, Radar

Jeder dieser Sensoren kann einzeln gewahlt und kalibriert werden. Folgendes beschreibt die Eingabe einer
bekannten Impulszahl, die Wahl eines aktuellen Sensors und die Kalibrierung eines Sensors.

Theoretische Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors
Mit dieser Methode ist es méglich eine bekannte Impulszahl pro Einheit eines Sensors einzugeben, oder einen

Sensor auszuwahlen, falls mehrere vorhanden sind.

1. Zum Wechseln in das Einstellmenua drucken.

2 Das Symbol mit den Tasten ‘g’ auswahlen.
3. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.
4. Nochmals G drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

.,
5. Das Symbol (:]‘_:I. i &y oder = mit den Tasten @@ und Q@ wahlen.

6. Nochmals G drucken. Die aktuelle Impulszahl blinkt jetzt auf.

7. Mit den Tasten Q9 und € kann der aktuelle Wert zu der bekannten Impulszahl geandert werden.
8. Die Taste Q drucken, um den neuen Wert zu speichern

9. Mit den Tasten#und #zurUCk ins Ergebnismeni wechseln.

Praktische Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors
Achtung: Die praktische Kalibrierung ist zwar zeitaufwendiger aber genauer als die theoretische
Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors.

Folgendes beschreibt die praktische Kalibrierung:

1. Eine Strecke von 100 Meter auf dem Feld abmessen

2. Den Schlepper an den Anfang dieser Strecke stellen.
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7. Grundeinstellung

3. Zum Wechseln in das Einstellmeni G drucken.
O \ L/
4 Das Symbol E=228 mit den Tasten ‘Q’ auswahlen.
o«
5. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.
6. Nochmals Q drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

7. Das Symbol (:]rm:l (E.-L'ﬂ oder I:l-':__,.‘:-f mit den Tasten QL% und 4 wahlen.
8. Nochmals G drucken. Die aktuelle Impulszahl blinkt jetzt auf.

9. Zum Start der Kalibrirung‘ und ﬂdrUCken. Es wird eine “0” angezeigt.

10. Strecke mit Schlepper abfahren. Wahrend der Fahrt steigt der Wert in der Anzeige.
. Die Taste e drucken, um den Zahler zu stoppen. Der Wert blinkt jetzt auf.

12. Nochmals Q Driucken, um den Wert zu speichern.

13. Mit den Tasten#und #ZUFUCK ins Ergebnismeni wechseln.

Impulse pro Einheit (PPU) Zapfwelle
Diese Funktion kann nur im Zusammenhang mit einem Claas ACT oder MF FieldStar Terminal verwendet werden.
Messen der Anzahl von Impulsen pro Drehzahl ist notwendig, um die Zapfwellendrehzahl anzuzeigen.

1. Zum wechseln in das Einstellmenu Q drucken
. \ A/

2 Das Symbol [Cie mit den Tasten ‘G’ auswahlen.

....... «D
3. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.
4. Nochmals G drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.
5.
6. Nochmals Q driicken. Der Wert blinkt jetzt.
7. Mit den Tasten QL@ und 4@ kan der aktuelle Wert zu der bekannten Impulszahl geéndert werden.
8. Die Taste erUcken, um den neuen Wert zu speichern
9. Mit den Tasten#und# zuriuick ins Ergebnismeniu wechseln.
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7. Grundeinstellung

Einstellung der AUTO ON/OFF Geschwindigkeit:
Mit der AUTO ON/OFF Geschwindigkeit ist eine automatische Steuerung des Hauptschalters méglich. Die AUTO
ON/OFF Geschwindigkeit kann unter dem Menti [O¥ eingestellt werden.

—_—

Mit eingegebenem Wert und eingeschaltetem Hauptschalter wird das Ventil eine automatische Funktion haben.

Ist die tatsachliche Geschwindigkeit niedriger als die eingegebene Geschwindigkeit, schaltet der Hauptschalter
automatisch ab. (Keine FluRBigkeit kommt aus den Dusen)

list die tatsachliche Geschwindigkeit héher als die eingegebene Geschwindigkeit, schaltet der Hauptschalter
automatisch ein. (FluRigkeit kommt aus den Dusen)

Ist der Wert in der AUTO ONN/OFF Geschwindigkeit zu “0,0” gesetzt, ist die Automatik auBer Funktion.

Einstellung der AUTO ON/OFF Geschwindigkeit:

1. Zum Wechseln in das Einstellmenua drucken.
\ L/

2 Das Symbol [Cig mit den Tasten ‘Q’ auswahlen.

....... «@
3. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.
4. Nochmals Q drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.
5. Das Symbol giiTHO Hmit den Tasten Q[P und g wahlen.
6. Nochmals Q drucken. Die aktuelle RUTO H Geschwindigkeit blinkt auf.
7. Mit den Tasten €@ und g kann der Geschwindigkeitswert geandert werden.
8. Die Taste Q driicken um den neuen Wert zu speichern.
9. Mit den Tasten# und # zuriick ins Ergebnismentu wechseln.

M D 07 03
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7. Grundeinstellung

Einstellung der Arbeitsbreite

Zur Berechnung der bearbeiteten Flache und der aktuellen Aufwandmenge ist die Gesténgebreite benétigt. Diese
muB vor dem ersten Gebrauch der Spritze eingegeben werden.

1.

Zum Wechsel in das Einstellmen( Q driicken
Das Symbol wahlen.
[YYYW
Die Taste @g)druicken. Die Arbeitsbreite blinkt jetzt auf.
Den Wert mit den Tasten €@[% und 4@ einstellen.
Die Taste Q drucken, um den neuen Wert zu speichern.

Mit den Tasten#und #zurUck ins Ergebnismen( wechseln.

Anzahl Disen pro Teilbreite

Damit eine genaue Regelung auch bei Abschaltung von Teilbreiten gewahrleistet werden kann, muf® dem

Jobrechner die Anzahl der Dusen pro Teilbreite bekannt sein. Die folgenden Schritte beschreiben die Eingabe.

Zum Wechseln in das Einstellmen G driicken

n=
Das Symbol wahlen.
AAAAA

Die Taste G driicken. Der rechte Wert in der Anzeige blinkt. Dies ist die in Fahrtrichtung von links
gezahle Nummer der Teilbreite.

Mit den Tasten @' und @ eine Teilbreitenummer auswahlen.

Die Taste e dricken, um zur Eingabe der Dusenanzahl umzuschalten.
Die Anzahl der Dusen mit den Tasten L% und 4D cinstellen.

Die Taste e dricken, um den neuen Wert zu speichern.

Die Schritte 4-7 mit allen Teibreiten wiederholen. Die neuen Werte unter “Eintragungen” Kapitel 12
“Eintagungen” notieren.

Mit den Tasten# und ﬂzurUCk ins Ergebnismen( wechseln.

M D 07 04
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7. Grundeinstellung

Regelkonstante einstellen

Mit der Regelkonstante wird die Reaktionsgeschwindigkeit der Regelung des FluRigkeitssystems beeinfluft. Eine
groRe Konstante ruft eine schnelle Reaktion des Regelventils hervor. Ist der Wert aber zu groR, so springt die
Aufwandmenge um den vorgegebenen Wert, ohne diesen genau zu erreichen.

1. Zum Wechseln in das Einstellmend Q drucken

2. Das Symbol wahlen.

3. Ein Symbol dieses Menus erscheint in der vierten Zeile.

4. Das Symbol E.f.ﬁ mit den Tasten @® und & wahlen.

5. Die Taste Q drucken. Der Wert in der Anzeige blinkt.

6. Mit den Tasten Q[ und € den gewinschten Wert einstellen (Normal zwischen 30 und 40).
7. Die Taste Q drucken, um den neuen Wert zu speichern.

8. Mit den Tasten#und #zurﬂck ins Ergebnismenl wechseln.

M D 07 05
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7. Grundeinstellung

Einstellung der Todzone

1.

Zum Wechseln in das Einstellmenu G drucken.

Nochmals Q driucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

Das Symbol Z mit den Tasten @[ und @ wahlen.

Nochmals G drucken. Der aktuelle Wert blinkt auf.

Mit den Tasten ” und ” den gewunschten Wert einstellen (Normal zwischen 1,5 und 2,5 Grad).
Die Taste Q dricken, um den neuen Wert zu speichern.

Mit den Tasten#und# zurlick ins Ergebnismeni wechseln.

Einstellung des Verstdrkungsfaktors

Zum Wechseln in das Einstellmen Q drucken.

Nochmals G drucken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

Das Symbol T [ ﬂ mit den Tasten @@ und g wahlen.

Nochmals Q drucken. Der aktuelle Wert blinkt auf.

Mit den Tasten @[® und 2 den gewiinschten Wert einstellen (Normal ca.2,8%).
Die Taste GdrUCken, um den neuen Wert zu speichern.

Mit den Tasten#und # zurlick ins Ergebnismeni wechseln.

Eingabe des Abstandes zwischen Schlepperachse und Anhdngemaul

1.

2.

Den Abstand zwischen Schlepperachse und Anhangemaul in cm. messen.
Zum Wechseln in das Einstellmend G drucken.

Nochmals rcken. Das aktuelle Symbol blinkt jetzt.

Das Symbol H‘ mit den Tasten @P und g wahlen.
Nochmals Q drUck(;: Der aktuelle Wert blinkt auf.

Mit den Tasten €@'® und 4 den gewiinschten Wert einstellen.

Die Taste Q driicken, um den neuen Wert zu speichern.

Mit den Tasten#und #zurﬂck ins Ergebnisment wechseln.
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7. Grundeinstellung

Einheiten auswahlen (US oder metrisch)

Die in der zweiten und dritten Zeile des Displays angezeigten Einheiten (I/ha oder gal/ac und km/h oder mph)
kénnen eingestellt werden. Durchgedrickt halt die Taste @auf dem Modul HARDI NOVA Set 4500 und
gleichzeitiges Einschalten aktiviert die Eingabe. Die Einheit in der zweiten Reihe beginnt zu blinken.

Mit den Tasten €C® und € kann zwischen I/ha und gal/ac gewahlt werden. Mit der Taste Q wird die
gewabhlte Einheit wieder gespeichert. Jetzt blinkt die Einheit in der dritten Reihe.

Hier kann nun zwischen km/h und mph mit den Tasten €@ und 4 gewahit werden. Gespeichert wird die

gewabhlte Einheit wieder mit der Taste Q Die hier durchgefuhrten Einstellungen der Einheiten sind fur alle Werte
im NOVA System gultig.

M D 07 07
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8. Lagerung

8. Lagerung

Das HARDI NOVA System ist wartungsfrei. Es muf} vor Feuchtigkeit geschitzt werden. Nehmen Sie es vom
Schlepper, falls es keine Kabine hat. Im Winter sollte es in einem trockenen Raum bei Temperaturen tber 0°C
gelagert werden.

VerschlielRen Sie die Steckdose auf dem Schlepper und den Stecker auf der Spritze mit den VerschlulRkappen,
wenn die Spritze abgehangt wird.

Achtung: Der Jobrechner auf der Spritze ist ebenfalls wartungsfrei. Vorsicht jedoch bei der
Reinigung der Spritze mit einem Hochdruckreiniger. Benutzen Sie diesen nicht in

unmittelbarer Nihe des Jobrechners und der Steckverbindungen.

M D 08 01
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9. Quick guide

Basis Menii

Das Mendi ist in zwei Bereichen unterteilt. Das Ergebnismenti, (die 3. Kolonne links)
welches beim Spritzen benutzt wird, und das Einstellmend, (die 2. Kolonne rechts).

Nach dem Einschalten des NOVA, ist das Ergebnismeni hervorgehoben.
Zur Auswahl des Einstellmentis die Taste Q driicken.
Um zuriick in das Ergebnismenli zu kommen, & driicken.

NG /

Navigation: Mit dem ‘ ’ist es maglich, sich in den Men(s zu bewegen
>

Das gewahlte Menii wird im Ergebnismeni angezeigt.

Die Tasten 0 e e und o kénnen fir die Anzeige von Werten des
Ergebnismenus programmiert werden:

Mit den "Navigations" Tasten ein Symbol aus dem Ergebnisment wahlen.

Zum Speichern, die gewiinschte Taste ca. 3 Sekunden driicken.

Abfragen eines programmierten Wertes: Die gewdhlte Taste driicken.

Vom Werk
program-
mierbare
Funktionen

Bedienung:

( Ausbringmenge eingeben:
erﬂcken, &7 mit Navigationstaste wéhlen,a driicken.
Menge mit % und gz justieren und Q driicken.

Justierung der Menge in 10% Stufen wahred des Spritzens:
° driicken, um die Menge zu steigern, e driicken, um die Menge zu mindern.

Manuelles Spritzen:

@ dticken. Spritzendruck mit e und e justieren.

@ wieder driicken, um zur Automatik zurlickzugehen.

Auftragszahler:

IZI zeigen den Inhalt des Auftragszéhlers:

Um Zéhlerinhalt zu [8schen, ‘gleichzeitig driicken.

XAARA ARAAA AARAR AARRA

LI I/ha

o
LI.LI km/h
71171

LI

ha

Ergebnismenii
Y Bearbeitete
y Flache UZP
Gesamte

7/ bearbeitete Flache

788 Aktuelle
H Flachenleistung

Arbeitszeit
uzp

PH B Gesamte
Arbeitszeit

I'lj Gefahrene Strecke
Li UzpP

Setup
Einstellmenii

Aufwandmenge/
Hektar

PN Eingabe der totalen
FFYvWy Arbeitsbreite

U Eingabe der
v Diisen/Teilbreite
LA Auswahl eines

/) Auftragzihlers
(1 bis 16)

Kallibrierung des
Durchlaufsensors

=g Kallibrierung des
a4 Geschwindigkeits-

Hydraulik modul

Pendel offen
Leuchte = "AN" wenn verriegelt.

Hydraull\ 4600

EINAUS Aus Ein Aus Ein  Aus Ein

Schalt Klappung Klappung Klappung
chaier Linkes Segment  Innere Segmente Rechtes Segment

36 M D 09 01

YHE Gesamte zuriick- SONSOrS
flJ gelegte Strecke
Aktuelle Aufwand- Y Schaummarkierung
menge L/Min. FCT
Spritzen druck

: N Twin
Geblasedrehzahl

=| Drucker einstellen/
=== Daten senden
Service Einstellung

Gespritzte Menge
uzp

Aktueller
Tankinhalt

>Xl| Ausgespritzte

Menge

Alarmnummern und ihre Bedeutung

Alarm 2: Sollwert nicht einhaltbar

Alarm 3: Druckgrenze iiberschritten
Alarm 4: Druckgrenze unterschritten
Alarm 5: Behélterrestmenge unterschritten
Alarm 6: Pumpendrehzahl zu niedrig
Alarm 7: Pumpendrehzahl zu hoch

Alarm 8: Windgeschwindigkeit zu hoch
Alarm 9: Endanschlége falsch

Alarm 10: Direkteinspeisung fehlerhaft

Alarm 25:
Alarm 26:
Alarm 27:
Alarm 28:
Alarm 29:
Alarm 30:
Alarm 31:

Gyroskop ist nicht korrekt montiert
Potentiometermessung ist invertiert
Kalibrierung TC notwendig

TC Parameter iiberpriifen

TC Deichsel - Poti ist defekt

TC Gyroskop ist defekt

TC Neigungssensor ist defekt



9. Quick guide

Geblasedrehzahl TWIN modul
Voreinstellung von Speicher 1 und 2:

Gewiinschte Geblasedrehzahl () oder @) drei
Sekunden driicken.

Voreinstellung abrufen:
0 oder e am TWIN Modul oder einen
Luftwinkel der Abruftasten |M®4 auf der Riickseite des Grips driicken.

EIN/AUS

Geblasedrehzahl und Luftwinkel Speicher 1 Speicher 2

Track modul
Kalibrierung

Manuell/Automatik

EIN/AUS Umschalter

@ NOVA\Track 4610

Mittelstellung Handregler Hundegang

.&A
Kalibrirung der Mittelstellung: Deichsel durch drehen des ;/ \gg gerade vor die Spritze stellen, @ und driicken, danach @
innehalb von 3 Sekunden driicken.

Kalibrierung der Endanschlége: JizaN8 drehen bis linker Endanschlag erreicht ist. @ und @ driicken, danach @ innerhalb von 3
Sekunden driicken. @

Kalibrierung der Endanschlage: /:\ drehen bis rechter Endanschlag erreicht ist. @ und ﬂdr[]cken, danach @ innerhalb von 3
Sekunden driicken. 2

NOVA QUICK GUIDE

NOVA Grip

Teilbreiteschalter Gesténge heben

Betriebskontrolle
Anwinkeln rechte Seite

heben
senken

Leuchte aus = keine Spannung

Leuchte blinkt = keine Verbindung
zum Display Modul

Leuchte an = Betriebsbereit Hangausgleich

rechts senken
Anwinkeln linke Seite

heben
senken

Hauptschalter
EIN/AUS
Hangausgleich

links senken Gestédnge senken

Schaummarkierung

AUS Abruf TWIN Speicher1
SCha“mmangey Abruf TWIN Speicher2
Links  qmyl e Rechts =
‘ a
Schaumménge- 5
o
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10. Fehlersuche

10. Fehlersuche

Die Notbedienung der einzelnen Funktionen sind in der Bedienungsanleitung der Spritze beschrieben.

Alarmnummern und deren Bedeutung

Alarm Nr. Beschreibung Abhilfe

1 Sollwert nicht einhaltbar. Durchflu@menge zu hoch. Geschwindigkeit erhéhen.
DurchfluB menge zu niedrig. Geschwindigkeit verringern.
Durchflu@ menge springt um den Sollwert.
Regelkonstante verringern.
Durchflu@ menge andert sich zu langsam.
Regelkonstante vergréRern.

2 Druckgrenze uberschritten. Langsamer fahren um DurfluB menge zu verringern.

3 Druckgrenze unterschritten. Schneller fahren um Durchfluldmenge zu erhéhen.

4 Behalterrestmenge unterschritten. Tank flllen.

5 Pumpendrehzahl zu niedrig. Zapfwellendrehzahl erhéhen.

6 Pumpendrehzah zu hoch. Zapfwellendrehzahl verringern.

7 Windgeschwindigkeit zu grof3. Spritzbetrieb einstellen bis Wind nachlasst.

8 NOVA Track NOVA Track neu kalibrieren.

Endanschlage falsch.

23 Neigungssensor ist falsch montiert. Die Montage des Sensors kontrollieren.
Der Sensor mul3 vertikal zur Spritze montiert werden.

24 Potentiometer ist falsch montiert Die Montage des Potentiometers kontrollieren. Es muR3
in Mittelstellung sein, wenn Deichsel gerade steht.

25 Gyroskop ist falsch montiert. Die Montage des Gyroskops am Schlepper kontrollieren.
Es muR3 vertikal am Schlepper montiert werden.
Sicher da’ das Zeichen "TOP" nach oben zeigt.

26 Potentiometer ist invertiert. Uberpriife ob die Kalibrierung richtig vorgenommen
wurde. Falls ja, ist das Potentiometer mit der
Unterseite nach oben montiert.

27 Kalibrierung NOVA Track notwendig. Die Kalibrierung neu durchfiihren.

28 NOVA Track Parameter tberprifen. Die NOVA Track Parameter haben ihre Limits erreicht.
Kontrolliere die Parameter.

29 NOVA Track Deichsel-Potentiometer Uberpriife die Kabel und Verbindungen, sind diese

ist defekt. Fehlerfrei, Potentiometer wechseln.

30 NOVA Track Gyroscop ist defekt Uberpriife die Kabel und Verbindungen, sind diese
Fehlerfrei, Gyroskop wechseln.

31 NOVA Track Neigungssensor ist defekt. Uberpriife die Kabel und Verbindungen, sind diese
Fehlerfrei, Sensor wechseln.

Chart D 10 01A
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10. Fehlersuche

Intern - Alarm

Der Alarm ist mit dem Symbol “INT” vor der Alarmnummer gekennzeichnet:

Alarm Nr. Besreibung Abhilfe

10 HARDI NOVA Set 4500 Die Verbindung zum Display ist fehlerhatt.
Kommunikationsfehler. Kontrolliere die Verbindung.

11 HARDI NOVA Hydraulic 4600 Das Modul ist ausgeschaltet oder die Verbindung
Kommunikationsfehler. ist fehlerhaft.

12 HARDI NOVA Track 4610 Das Modul ist ausgeschaltet oder die Verbindung
Kommunikationsfehler. ist fehlerhaft.

13 HARDI NOVA TWIN 4520 Das Modul ist ausgeschaltet oder die Verbindung
Kommunikationsfehler. ist fehlerhaft.

14 HARDI NOVA Grip 4510 NOVA Grip ist defekt oder die Verbindung zum
Kommunikationsfehler. nachsten Modul ist fehlerhatft.

ChatD 10 01B
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10. Fehlersuche

Probleme und Lésungen

Stérung

Flache wird nicht ermittelt.

Ursache

"Arbeitsbreite" oder "Impulse/100 m"
sind nicht eingegeben.

Abhilfe

Die Werte eingeben.
Siehe Kalibrierung des Geschwindigk eitssensors
oder Eingabe von Arbeitsbreite.

Der Geschwindigkeitssensor

liefert keine Impulse.

Kabel und Sensor auf Beschéadigungen

Uberprifen, ggf. austauschen.

Die Aufwandmenge wird
nicht angezeigt.

Eingabe des Faktors Impulse/Liter
fehlt.

Impulse/Liter eingeben.
Siehe Kalibrierung des DurchfluBmessers

Keine Impulse gelangen vom
DurchfluBmesser zum Rechner.

Kabel und Sensor auf Beschadigungen
Uberprufen. Das Fligelrad kénnte beschadigt
oder blockiert sein.

Die angezeigte
Aufwandmenge ist nicht
korrekt.

Der DurchfluBmesser funktioniert
nicht korrekt.

Impulse/Liter Uberprifen (siehe Kalibrierung des
DurchfluBmessers).

Die Flache wird nicht korrekt
erfal3t.

Kontrolliere die Eingabe der Arbeitsbreite.
Kontrolliere die Impulse/m und korrigiere sie
falls nétig.

Die worgesehene
Aufwandmenge wird nicht
erreicht. Die tatséchliche
Menge liegt unter dem

vorgegebenen Wert.

Der Stellmotor ist falsch gepolt.
Die Menge wird statt dafur hoch-

heruntergeregelt.

Die Verstellung mit den +/- Tasten im
manuellen Modus testen. Den Motor, wenn

notwendig, umpolen.

Die Maschine kann die gewiinschte
Menge nicht férdern.

Zapfwellendrehzahl erhdhen.
Kleineren Gang wahlen.

Die Filter sind blockiert.

Filter reinigen.

Die Aufwandmenge liegt
Uber dem vorgegebenen
Wert.

Der Stellmotor ist falsch gepolt.
Die Menge wird statt dafuir herrunter-
hochgeregelt.

Die Verstellung mit den +/- Tasten im
manuellen Modus testen. Den Motor, wenn

notwendig, umpolen.

Der Ricklauf vom Stellmotor zum

Tank ist Uberlastet oder verstopft.

Das Schlauchsystem tberpriifen.
Die Pumpenleistung reduzieren (geringere
Zapfwellendrehzahl, héherer Gang).

40
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11. Technische Informationen

11. Technische Informationen

HARDI NOVA:

Spannungsversorgung: 9.6..16V DC
Temperaturbereich: -20 .. +70°C
Gewicht: 3.5 kg
HARDI NOVA Jobrechner Spritze:

Spannungsversorgung: 9.6..16V DC
Temperaturbereich: -20 .. +70°C

Gehause: Aluminium Stranggul3, IP64

Masse: 250 mm x 232 mm x 77 mm (ohne Stecker)
Gewicht: 4.5 kg

Anschlisse: Verschraubung fir das Anschlul3kabel mit dem LBS-Stecker

2x42 poligem Stecker (Stecker A&B, Gegenstecker verriegelbar
und mit Einzeldichtungen zum Anschluf3 von Aktorik/Sensorik)

Kommunikationsprotokoll:

CANBUS 2.0B
ISO 117893-2
DIN 9682-3

Minimum Standart:

EMC

ISO 14982

Mechanisch

IEC 68-2-64

ISO 15003-6.6.1

IEC 68-2-27

ISO 15003-6.5.2

Klimatisch

IEC 68-2-14Nb/

ISO 15003-6.2

IEC 68-2-30/

ISO 15003-6.4

IEC 68-2-14Na/

ISO 15003-6.2.2

IEC 68-2-5/

ISO 15003-6.11

IEC 529/

ISO 15003-6.8.1

Spannung

ISO 15003-6.12.1

Chat D 11018

Chart D 101A

Register Speicherintervall:

Speicherintervall Jobrechner: 60 sek.
Speicherinterwall Display: 4 sek.
Fehlende Werte:

Aufwandmenge: 200 I/ha 20 gallac
Regelkonstante: 20% 20%
AUTO ON/OFF: 0.0 km/hr 0.0mph
Gestangebreite: 21m 120 ft
Dusen/Teilbreite: 8 8
Impulse pro Einheit,

fur Radar: 10000 10000
fur Schlepper: 100 100

fur Spritze: 100 100

fur Durchfluf3: 200 200
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11. Technische Informationen

Anschliusse

System Stecker

(O

T026-0081 \

Schlepper Signal Stecker
Dies ist eine 8-polige DIN 45326 Buchse.

T026-0036

Ein 3-poliger Stecher, mit dem einzelne
Geschwindigkeitssensoren bestickt sind,
kann ebenfalls hier angesteckt werden.

Kommunikationssnittstelle (serielle Verbindung)

20 O4
10 Os

T026-0037

Modul Verbindungsstecker

Pin

Funktion

CAN _L Eingang

CAN L Ausgang

CAN_H Eingang

CAN_H Ausgang

CAN_EN

+12V

CAN_Masse

Oio|IN|jog|A~|lWIN|=

Masse chart 03

)
=

Funktion

Geschwindigkeitssensor

2V

GND

Zapfwellensensor

Arbeitsposition

Radar

(N |h|WINI—~

chart 04

Pin

Funktion

CTS

RXD

RTS

TXD

[ EE-_NEZEE

GND chart 05

Hier findet ein 7-poliger DIN Stecker Verwendung. Die MLS-Basismodule sind mit einer eingebauten Buchse
ausgerustet. Die Erweiterungsmodule besitzen ebenfalls eine Buchse als Ausgang sowie ein Stiick Kabel mit
einem Stecker als Eingang. Der Multifunktionsgriff hat nur einen Stecker an einem langeren Kabel.

T026-0038

42

Pin

Funktion

CAN_L Engang

CAN_HEngang

Spannungsversorgung Modul~ 8V

CAN_L Ausgang

CAN_HAusgang

2V

Nfoja|~h|lwIN|=

Masse chart 06
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11. Technische Informationen

LBS-Steckdose
Die LBS-Steckdose stellt die elektrische Verbindung zur Maschine her.

T026-0082

Terminal Stecker

Pin Contakt @ |Funktion

1 53-8,3 Masse

2 5,3-8,3 Masse Hektronik
3 21-3,3 +12V Leistung

4 21-3,3 +12V elektronik

5 - nicht benutzt

6 0,8-1,3 CAN - enable

7 0,8-1,3 CAN-Masse

8 0,8-1,3 CAN- high

9 0,8-1,3 CAN-low

chart 01

Hier wird eine 9-polige Buchse verwendet, die fur das Terminal in der DIN 9684-2 spezifiziert ist.

(o

T026-0032 \

MD 1101

3
5

Funktion

CAN _L Engang

CAN _L Ausgang

CAN_HEngang

CAN HAusgang

CAN_EN

+2V

CAN Masse

Ol |IN[oo||(~h|WIN|=

Masse

chart 02
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12. Eintragungen

12. Eintragungen

NOVA Werte
Spritze
Aufwandmenge:
Regelkonstante:
Diisen Farbe / 1.D.

AUTO ON/OFF:
Impulse Geschw.

Impulse Radar:

Impulse Spritze:

Impulse Schlepper:

DurchfluBRgehause:
Impulse DurchfluB:

\We rte 1

\ |Werte 2

| |Werte 3

\ \Werte 4

Gestédngebreite:
Diisenanzahl:

Anzahl Diisen pro Teilbreite:

Notizen:

44
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13. Ersatzteile

13. Ersatzteile

‘HARD\ NOVA SPRAYCOM (00)

285857

HN BASIC TRACTOR CABLE SET

262085 985803: HN 4010 TRACTORCOM

262080

SPRAYCOM | [SPRAYCOM 2
NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NUEVO] 285806 285809
OMBYT . /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH 285807 285810
JUEGO DE CAMBIO
DEFEKT/DEFECT IV
DEFECTEUX
DEFTKT 285808 28581 |
DEFECTUOSO

M D 12 01 45



13. Ersatzteile

HARDI NOVA, CONNECTOR'S

NS
02> AMP Super Seal Plug
Poles: 2 pole 3 pole 4 pole 5 pole 6 pole
No. : 262038 262039 262040 26204l 262042
* Recepiable contact
Size: 0.3-0,5mme |0, 5-1,5mm2
No.: 262050 26205I
@ A~AMP Super Seal Wire Seadl
Size: I, 4-1,7mm [,8-2,49mm |2,6-3,3mm |Cavity Plug
Colour : Green Yellow Red Red
No.: 262052 262053 262054 262055
%AMP Super Seal Cap
Poles: 2 pole 3 pole 4 pole 5 pole 6 pole
No.: 262043 262044 262045 262046 262047
. Tab contact
Size: 0.3-0,5mm2 |0,5-1,5mm2
No. : 262048 262049
§ AMP SAAB 42 Pole
Receptable housing 262056
Cover for Receptable housing 262059
AVP SAAB Receptable
l\ confoot MT2 (36/42) PT(6/42)
Size: 0,5-1,0mm2 |I,0-2,5mm2 |0,5-1,0mm2 |I,0-2,5mm?2
No. : 262062 262063 262060 26200!
% AVP SAAB Wire Seal
Size: 0,5-1,0mme |1,0-2,5mm2 |Cavity Plug
No. 262064 262065 262075
Tools
%AMP Crimp Tool
AMP Crimp Tool "ERGOCRIMP" (No Dies) 262067
% Di@S AMP Super Seal|AMP SAAB MT2 |AMP SAAB JPT
No. : 262068 262072 262069
D
\g% AMP SAAB EXTRACTION Tool T2 JPT
No. : 262073 262070
Spare Blade: 262074 26207!
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13. Ersatzteile

HARD I

NOVA OPERATING UNIT (00)

NOVA DISPLAY 4100

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285818

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285819

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285820

NOVA SET 4500

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285821

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD

285822

JUEGO DE CAMB IO
DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285823

NOVA HYDRAULIC 4600

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285848

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285849

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285850

NOVA TWIN 4520

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285845

OMBYT . /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285846

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT
DEFECTUOSO

285847

NOVA TRACK 4610

NY/NEW/NOUVEAU
NEU/NEUVO

285851

OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE STANDARD
UMTAUSCH
JUEGO DE CAMBIO

285852

DEFEKT/DEFFECTIV
DEFEDTEUX
DEFEKT

DEFECTUOSO

285853

NOVA GRIP 3[GRIP 4]GRIP 5[GRIP 6|GRIP T]GRIP 8|GRIP 9
MY NENIONIEAY 285824 285827 | 285830 | 285833 | 285836 | 285839 285842
OMBYT. /EXCHANGE
ECHANGE SIANDARD | 085825285858 (285831 (285834 285837|285840|285843
JUEGO DE CAMBIO
DEFEKT/DEFFECTIV
Y 285826 |285829| 285832 | 285835(285838 | 285841 | 285844
DEFECTUOSO
MD 1201
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13. Ersatzteile

48

842210

12058900

ACTUATOR EXTENSION CORD: |LENGTH:
12058100 7250MM
12058200 8500MM
12058300 9900MM
) | 12058400 4300MM
72058500 6250MM

@13 5mm: 729986

@20, 0mm: 729987
@36.0mm: 72028800

MD 1201




