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BESKRIVNING Notater

HARDI sprutmonitor mater hastighet och dosering av
sprutvatska m.m. .

For matning av hastighet anvances en langdmatare
placerad pa traktorns framhjul (ej drivande).

Langdmataren paverkas av ett antal magneter, varvid
elektriska signaler avges till monitorn som beraknar
hastigheten.

For matning av sprutmunstyckenas vatsketillforsel
anvandes vatskematare som avger elektriska signaler
till monitorn och denna raknar d& om dessa signaler
till dosering av vatska.

Monitorn ar uppbyggd kring ett 6-siffrigt
sifferfonster och ett latskott tangentbord uppdelat
i tva grupper.

A. Funktionstangenter med en funktion per tangent.
B. Tangenter med tal fran C-9 samt inprogrammerings-
och utplanngstangent.

Funktionerna fés genom ett enkelt tryck pd den
avsedda tangenten samtidig med 1jus- och
ljudsignaler.
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Innan matenheten sattes pd plats skall o-ringen
smarjas in med lite fett eller olja Det ar ochsa
viktigt att matenheten ligger ratt i T-roret och att
lastappen ar p& plats innan overfallsmuttern skruvas
pa. Vid ev utbyte av vatskemataren eller matenheten
ar det nodvandigt att ny kalibrering sker.

SKOTSEL OCH FORVARING

Monitorn ar ett precicionsinstrument som kan fungera
problemfritt i mdnga &r om foljande regler gallande
skotsel och forvaring foljs:

1.

Alla kablar skall monters pd ett s&dant satt att
skada om mojligt kan undvikas. Man bor vara
sarskilt uppmarksam pd att skav frén traktorn kan
uppstéd samt att inga dragningar forekommer i
kablarna.

. Nar monitorn ej anvandes bor den fovaras inomhus

skyddad mot fukt, damn och for hog eller for léag
temperatur.

Undvik vatten eller direkt regn p& monitorn.

Vid besprutningssasongens slut bor vatskematarens
matenhet avmonteras, tvattas och forvaras
tillsammans med monitorn.

Innan ny besprutningssasong borjar bor monitorn
provas grundligt. Langdmataren, vaskemataren samt
kablarna kontrolleras och ev reparationer
utforas.

Hjulmagneterna kommer med tiden att dra till sig
magnetlska foremdl och skall darfor rengoras med
Jjamna mellanrum.

FUNKTIONSDIAGRAM
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Monitor med tangenter

Langdmatare med magneter

Genomstromningsmatare

Samlingsbox: Lednlngar fran monitor, léngdmétare
och genomstromnlngsmatare ar anslutna till

saml ingsboxen med stickkontakter.
Stromforsorjningen pd 12 volt kopplas ocksd till
samlingsboxen.

Viktigt

Sprutmonitorn kan kopplas sd att den arbetar med
ett av tva olika system. En omvaxlare under
samlingsboxens lock sattes i onskad position
innan kalibrering m.m. pdborjas.



1. Metric: Det betyder att langdenheten ar

2 I

METER, volymenenheten ar LITER,
arealenheten ar HEKTAR och
hastigheten ar KM/T.

MP/US: Det betyder att léngden mats i FOT,
volymen i GALLON, arealen ar ACRE och
hastigheten mats i MILES/H.

SPRUTMONITORNS MANOVERPANEL

isning och inprogrammering
¢ doseringsferval

iver/Under :

» 4 vslag a

dosering

r 1 rm

Visning/kalibrering

f- ¢iffrig LCD av dosering (l/ha)

isplay s E e ;

Fisg VYisning/kallbrering
av !'n.;liqhu;i {(km/h)
Visning/Nollstallning
v areal {ha)
Visning/Nollstallning

§iffer tangenter % R

WEEE SRR av korstraka (m)
Visning/Nollsta lning
av volym (1)
Visning/inprograsmering
v arb-bredd {m:l
"a';.‘;fl‘:h_‘._;’r‘-c-lJC.t;-lllr‘-i".g
av klocka (h/min/sek)

: nprogrammerings-
Minnes Lnpr ,.r1'|||| ring
tangent
Redigerings Nollstallnings
tangenten tangenten

Ingen hastighetsvisning:

1. Kontrollera langdmatarens placering i forh&llande
till magneterna. Avstandet skall vara 5-10 mm for
samtliga.

2. Kontrollera ev brott eller skada pa kabeln fran
langdmataren till samlingsboxen.

Ostabil hastighetsmatning:

1. Eventuell forlust av en av magneterna p& falgen
ger en ostabil hastighetsangivelse.
Skadan kan dock tillfalligtvis repareras gencm
att ytterligare en eller tvd magneter avmonteras
sd att avsténden blir lika stora mellan de
dterstdende magneterna. Vid en halvering av
antalet hjulmagneter skall detta kompenseras
genom att kalibreringskonstanten fordubblas.

2. Ostabil hastighetsangivelse kan aven bero pd att
avstédndet mellan langdmataren och en eller flera
magneter ar mindre an fem mm eller storre an tio
mm.

OBS! Man bor vara uppmarksam pd ev skevhet i falgen.

3. Ostabil eller ingen doseringsvisning "1/ha".
Vatskematarens matenhet avmonteras genom att
lossa overfallsmuttern pé T-roret varefter den
forsiktigt kan dras ut.. Skovelhjulet skall kunna
rotera mycket latt pd axeln.

Skovelhjulet rensas frén frammande foremdl med
ett verktyg utan vassa kanter. Tryck sedan in
tangenten '"total volym". Skovelhjulet sattes nu i
rotation genom att bldsa eller knappa forsiktigt
pa& det. Det skall nu ske okning av antalet liter
p& monitorn. Om s& ej sker felen sokas i
kabelforbindelsen mellan vatskemataren och
samlingsboxen. Innan ev reparation av kabeln sker
skall kontakten dras ur vid samlingsboxen.
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C. Fabrikskalibrering

Vatskemataren ar frén fabriken kalibrerad med rent
vatten. Olika forhé&llanden kring inbyggnaden i
armaturen, olika bekampningsmedels viskositet och
andra fysiska egenskaper gor att
fabrikationskonstanten 1567 aldrig bor anvandas
okontrollerad.

Viktigt!

Monitorns berakning av doseringen '"1/ha" samt "total
volym" ar direkt beroende av kalibreringskonstantens
storlek, dvs om den registrerade mangden i liter ar

mindre an den faktiska skall kalibreringskonstanten

hojas motsvarande. Omvant skall konstanten sankas om
den regstrerade volymen ar storre an den faktiska.

Inprogrammering av kalibreringskonstanten 1567 gores
enl. foljande:

C|l=>{1[5|6|7|={E|=H

Kontroll/visning av kalibreringskonstant:

M -’4 LIHA

FELSOKNING

Vid felsokning borjar man med att kontrollera
kalibreringskonstanterna samt arbetsbredden.

M * L/HA

M mp| mimm

= e

BRUKSANVISNING

I samband med kalibrering, installning av klocka
m.m. trycks talen in pd monitorns manovertangenter.

OBS! Nollstall monitorn med tangent C innan nya tal
trycks in med tangenterna.

Vid feltryckning anvandes CE-tangenten, som
nollstaller sifferfonstret, varefter de ratta
siffrorna kan matas in.

Vid inmatning av nya varden till olika funktioner
blinkar den roda lampan. Detta betyder att monitorn
tagit emot nya varden. Annu ett tryck pd tangenten
och den roda lampan lyser konstant.

INSTALLNING AV L/HA:
Den onskade vatskemangden i liter per hektar
inprogrammeras med l/ha inst. tangenten.

OBS! Endast hela liter kan inprogrammeras.

Inprogrammering eller andring till t.ex 200 1l/ha

Cl=»{2|0(0|=>E =¥ i

Visning av inprogrammerat l/ha-installning.

= s




ALARM:

Korrekt eller felaktig dosering visas med hjalp av
fem stycken lyselektroder. Vid korrekt dosering
lyser den mittersta (grona) lampan. Vid over/under
dosering lyser en av de roda lamporna beroende pa
den procentuella avvikelsen samtidigt som en
varningssignal avgives.
“12% -6%

+6% +12%

Alarmet stangs p&/av med ett tryck pd alarmknappen.
ALARM
* AV/PA

OBS! Alarmfunktionen bor stangas av nar sprutning ej
sker.

L/HA:

Den aktuella doseringen av l/ha visas da man trycker
pd funktionstangenten 1l/ha. Nya varden beraknas en
géng per sekund.

Andring av aktuell dosering kan goras genom andring
av korhastigheten och/eller omjustering av
vatsketrycket.

Sker det en plotslig andring i doseringen bor
orsaken ogonblickligen undersokas. Som regel skall
orsaken sokas i sprutans mekaniska delar och
forbindelser d.v.s. pump, slangar, armatur, filter
m.m.

Visning av aktuell dosering i 1l/ha

# L/HA

Monitorn kommer nu att rakna alla de elektriska
signalerna fran vatskemataren i en minut varunder
den roda lampan i funktionstangenten "1/ha' blinkar.
Efterr en minut avbryter monitorn automatisk
raknandet av de elektriska signalerna och den roda
lampan lyser nu konstant. Harrefter inprogrammeras
den i forvag beraknade vatskemangden 51 liter.

511 E | =P um

Monitorn skiftar nu automatiskt till ur-funktionen,
vilket betyder att kalibreringen ar korrekt gjord.

Kontroll/visning av kalibreringskonstanten:

M ! e

B. Kalibrering genom programmering:

Vatskematarens kalibreringskonstant kan som tidigare
namnits variera med olika preparat.
Kalibreringskonstanter som man fatt fram vid
tidigare forsok och berakningar med olika preparat
kan inprogrammeras utan att nya forsok behover
goras. Det ar dafor praktiskt att notera dessa
kalibreringstal.

Inprogrammering av t.ex 1578 sker pd foljande satt:

Cl={1]5[7]8|={E|=p

Kontroll/visning av kalibreringskonstant:

hn | LA
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Tre olika kalibreringsmetoder kan anvandas:

A. Kalibrering genom forsok

B. Kalibrering genom inprogrammering av tal som
uppkommit ved tidigare forsok

C. Fabrikskalibrering

A. Kalibrering genom forsok:

kalibrering genom forsok tillgér s& att man under en
minut pumpar en kand vatskemangd genom
vatskemataren. Monitorn raknar antalet elektriska
signaler som svarar till den genompumpadevatskan.
Efter en minut slutar monitorn att rakna signalerna.
Vatskemangden inprogrammeras i hela liter (utan
decimaler) varefter monitorh automatiskt raknar ut
kalibreringskonstanten for vatskemataren.

Exemple!

En spruta med 16 meters arbetsbredd har 32
munstycken. Varja munstycke har t.ex. en kapacitet
pa 1.59 1/min vid 3 bar. Den sammanlagda
vatskemangden per minut till rampen blir d& 1.59 x
32 munstycken = 50.88 1, vilket avrundas till 51
liter.

Munstyckskapac1ten i l/mln finner man som
tabellvarde, men en matnlng gJord med matglas av ett
eller flera munstycken ar en battre metod att se vad
munstyckena har for kapacitet och darmed hela
rampens vatskeutslapp per minut.

Kalibreringen gores genom att programmera in .
foljande medan sprutan pumpar med den forutbestamda
installningen:

C|=HE|=p um

KM/H:

Den aktuella hastigheten visas d& funktionsknappen
km/h intryckes. I sifferfonstret visas da
hastigheten med en decimals noggrannhet. Nya varden
beraknas en gang per sek.

Visning av hastighet i km/t

* KM/ Titn

TOTAL AREAL:

D& man trycker pé& funktionstangenten "TOTAL AREAL"
visas den totala arealen som besprutats sedan sista
nollstallningen med tvd decimaler noggranhet.

Avbrytes besprutningsarbetet stannar arealmétningen
tills arbetet aterupptas.

Anvandes monitorn i samband med annat
lantbruksarbete (dvs att genomstromningsmataren ej
ar ansluten till samlingsboxen) kommer
arealmatningen att ske oavbrutet.

Monitorn kan mata upp till 9.999,99 ha.

Nollstallning sker pa& foljande satt:

Cl=»|E|=p

Visning av kord areal i ha.

= R
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TOTAL STRACKA:

D& man trycker pd funktionstangenten "total stracka"
visas hur manga meter som korts sedan sista
nollstallningen. Monitorn kan visa upp till 999.999 m.

Nollstallning sker p& foljande satt:

C|=» E | =¥ micen

Visning av kord stracka i meter.
TOTAL
* STRACKA

TOTAL VOLYM:

Monitorn mater och summerar forbrukad vatskemangd.
D& funktionstangenten "total volym" intryckes visas
hur manga liter vatska som har forbrukats sedan
monitorn sist nollstalldes.

ngomstramningsmétaren kan anvandas till olika
matningar t.ex.:

den exakt forbrukade vatskemangden

hur ménga liter vatska som sprutats ut pd ett falt
hur ménga liter som sprutats ut pd en dag

hur manga liter som sprutats ut pd en sasong
Monitorn kan visa upp till 999.959 liter.

|

Nollstallning sker p& foljande satt.

Cl=b E| =P wum

Visning av forbrukad vatska i liter.

=P o

C. Kalibrering genom inmatning:

Det ar fordelaktigt att kalibrera eller justera
langdmmataren med utgdngspunkt frén tidigare
erfarenheter eller berakningar. Erfarenhet kan ha
uppndtts genom tidigare forsok. Berakningar kan
daremot utforas med kannedom om hjulets radie och
antalet signaler per hjulvarv.

Vidare ar det nodvandigt att kunna justera
kalibreringen av hansyn till olika markforh&llanden
vid dackskifte/dackslitage av lufttryck i dacken
samt olika belastningar.

Exempel!

En kand kalibreringskonstant (883) kan
inprogrammeras pd& foljande satt:

cl=»{8[8]3|=» E|= wm

Kontroll/visning av kalibreringskonstanter:

M ! i

KALIBRERING AV VATSKEMATAREN

Vatskemataren ar monterad i sprutans armatursystem
pd& ett sddant satt att den mater den vatska som
sprutas ut genom munstyckena. I vatskematarens T-ror
ar sjalva matenheten monterad och hdlls pd plats av
en overfallsmutter.

Matenheten ar forsedd med ett skovelhjul med fyra
vingar som var och en ar forsedd med en magnet.
Skovelhjulet satts i rotation av den forbipasserande
vatskan varvid matenheten avger elektriska signaler
till monitorn.
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B. Kalibrering genom forsok:

Denna kalibrering sker med hjalp av en uppmatt
stracka. Strackan kan vara ett kant avstdnd mellan
tva punkter (t.ex mellan tva trad).

OBS. Strackan bor vara minst 75 m.

Monitorn beraknar harefter automatiskt
kalibreringskonstanten genom att dividera den korda
strackan med antalet signaler fré&n magneterna.
Programmeringen sker pa foljande satt:

En kand stracka ar ex. 135 m.

Vid startpunkten inslages foljande:

(: -‘F EE -‘N KM Tim

Dé strackan korts stannar man vid slutpunkten.
Harefter programmeras 135 m.

11315 *IE | r/mim

Monitorn kommer nu automatiskt att skifta over till
urfunktionen, vilket betyder att kalibreringen
gjorts korrekt.

Kontroll/visning av kalibreringskonstanten:

M -‘p KM/ Titt

ARBETSBREDD :

DA funktionstangenten "arbetsbredd" intryckes visas
den arbetsbredd som anvandes for berakning av "total
areal" och "1/ha'". Det ar darfor viktigt att
arbetsbredden ar korrekt inprogrammerad, ty
berakningarna av areal och kapacitet ar direkt
beroende av den.

0BS! Arbetsbredden skall programmeras i hela meter.

Iﬂprogrammering/éndring av arbetsbredder sker pa
foljande satt (t.ex. 12 m).

Cl=» 1|2 = E|=» mw

Visning av inprogrammerad arbetsbredd i meter:
-” ARB.
BREDD

TID:

Monitorn omfattar aven ett 24-timmars digitalur som
visar timmar, minuter och sekunder. Uret kan aven
anvadas som stoppur d& det nollstalles.

Installning av klockan sker p& foljande satt:
(T.ex. 9.45.21).

C|=»9|4|5|2(1|=»E|=» »

(T.ex. Kl. 14.37.00)

Cl=>{1]a][3][7]0]0]|=[E]|=p| w

Nollstallning av klockan sker p& foljande satt:

C ‘E|=p w

1"
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Visning av tid:

mP| o

Vid anslutning av strom samt vid tillfalligt
stromavbrott Atergdr monitorn automatiskt till
urfunktionen. Nar uret efter anslutning av strommen
ater gdr konstant ar monitorn "arbetsklar' och den
onskade funktionen kan tryckas fram. Vid
stromavbrott stannar uret.

KALTBRERING

For att monitorn skall kunna ge s& korrekta
uppglfter som mOJllgt ar en kalibrering av langd-
och vatskemataren nodvandig.

Kalibreringstalen ar omrakningskonstanter for
monitorn. Dessa kalibreringskonstanter mojliggor for
monitorn att omrakna givarens elektriska signaler
till meter samt vatskematarens signaler till liter.
Tillsammmans med den inprogrammerade arbetsbredden
utgor dessa konstanter underlag for monitorns
berakningar av funktionerna "total areal", "km/h'",
"1/he" samt over- eller underdosering.

Olika fysiska forhallanden sdsom dackslitage,
andrade markforhdllanden, olika vatskors volym-vikt
och viskositet ar alla faktorer som kan ge anledning
till justering av kalibrerings-konstanterna. Dessa
konstanter skall darfor ofta kontrolleras och ev.
Jjusteras.

KALIBRERING AV LANGDMATAREN

Léngdmétaren som ar monterad vid ett hjul, passeras
av p& falgen fastggorda magneter, varvid elektriska
signaler avges. For vart varv hjulet snurrar avges
lika mé@nga signaler som antalet fastgjorda magneter
p& falgen. Tre olika kalibreringsmetoder kan
anvandas:

A. Kalibrering genom beraknlng

B. Kalibrering genom forsok

C. Kalibrering genom inprogrammering av tal frén
tidigare forsok eller berakningar.

A. Kalibrering genom berakning:

Langdmatarens kalibreringskonstant beraknas pa
foljande satt:

Var R = rullningsradien
oppmates i mm
och insates i
folgande formel:

Kalibreringskonstanten:

2 xT’ x R 2 x 3.14 x R Var N ar antalet mag-
- neter monterade pa hjul-
N N falgen.

I

R 485 mm
N = 4 (Antalet Magneter).

Kalibreringskonstanten:

2% B.14 x 485

4 ===
Kalibreringskonstanten ar den langd i mm, som hjulet
tillryggalagger mellan tvo magneter.

Inprogrammerlng/andrlng av kalibreringskonstanten
sker pd foljande satt:

Cl=»{7|6|2|=»E -

Visning av inprogrammerad konstant.

M| =p| wimm
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