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Abbildungen, technische Informationen und Daten entsprechen unserem Wissen zum Zeitpunkt des Druckes. HARDI INTERNATIONAL A/S behdlt sich das Recht
vor die Produkte zu jedem Zeitpunkt zu veréandern. Dieses beinhaltet Anderungen im Design, Ausstattungen, technischen Daten und Wartungshinweisen, dieses
kann zu jeder Zeit ohne vorherige Ansage geschehen.

HARDI INTERNATIONAL A/S ubernimmt dabei keinerlei Verpflichtung dieses bei bereits gelieferten oder Lagergeréaten nachzuristen.

HARDI INTERNATIONAL A/S ubernimmt keine Verantwortung fiir mdgliche Fehler oder Ungenauigkeiten in dieser Anleitung, obwohl alles mégliche getan wurde
diese komplett und richtig zu erstellen.

Da diese Anleitung alle Modelle enthélt, werden auch Ausstattungsteile, welche nur in einigen Landern verkauft werden kénnen beschrieben. Bitte achten Sie darauf
welche Abschnitte fur Ihr Gerat gelten.

Von HARDI INTERNATIONAL A/S verlegt.
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CE EU Konformitatserklarung
Hersteller,

HARDI INTERNATIONAL A/S
Helgeshgj Allé 38

DK 2630 Taastrup

Danemark

Importeur,

erklaren, daf3 die folgende Maschine;

Bitte Komponentenetiketten von den Versandpaketen an
dem Produktidentifikationszertifikat ankleben.

A. hergestellt wurde in Ubereinstimmung mit der Direktive
des Europarates vom 14. Juni 1989 und in Anerkennung
der Gesetze der Mitgliedslander tber die Sicherheit von
Maschinen (89/368/EEC mit den Anderungen 91/368/EEC
und 93/368/EEC), sowie unter besonderer Berticksichti-
gung des Anhanges der 1. Direktive fir grundlegende
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen in Zusam-
menhang mit der Konstruktion und Produktion von Maschi-
nen.

B. den gegenwartigen Standards, auch in Ubereinstim-

mung mit
Artikel 5 (2) und anderen relevanten Standards entspricht.

Taastrup 10.8.9

Erik Holst
Generaldirektor
HARDI INTERNATIONAL A/S

Anwendersicherheit

Beachten Sie dieses Symbol . Es bedeutet
ACHTUNG, VORSICHT. Es geht um lhre Si-
cherheit, also seien Sie vorsichtig!

Beachten Sie die folgenden VorsichtsmafZnahmen
und Sicherheitsempfehlungen.

Lesen und verstehen Sie diese Betriebsanleitung
bevor Sie das Gerat in Gebrauch nehmen. Stellen
Sie sicher, daf? auch andere Bediener dieses Gera-
tes mit der Betriebsanleitung vertraut sind.

lhr lokales Gesetz kdnnte von Ihnen eine Prifung
fur die Verwendung von Pflanzenschutzgeraten ver-
langen. Informieren Sie sich bitte darlber.

>

B

=

Prufen Sie den Druck zuerst mit klarem Wasser be-
vor Sie Chemikalien einfillen.

Tragen Sie Schutzkleidung.

Spiilen und waschen Sie das Gerat nach Gebrauch
und vor Wartungsarbeiten.

Stellen Sie nach Gebrauch Drucklosigkeit im Sy-
stem her.

Fuhren Sie niemals Wartungs- oder Reparaturarbei-
ten bei laufendem Gerat durch.

Elektrisch angetriebene Komponenten vor War-
tungsarbeiten abschalten.

Bringen Sie alle Sicherheitsbauteile und Verkleidun-

gen sofort nach Wartungs- und Reparaturarbeiten
wieder an.

Bei der Verwendung eines Lichtbogenschweil3ge-
rats fir Reparaturarbeiten am Gerat oder an einem
mit dem Gerat verbundenem Bauteil, zunéchst die
Stromzufuhr unterbrechen.

Essen, trinken und rauchen Sie nicht, wenn Sie mit
dem Gerat arbeiten.

Wechseln und waschen Sie Ihre Kleidung nach der
Spritzarbeit.

Reinigen Sie Ihr Werkzeug, wenn es mit Chemikalien
verschmutzt ist.

Im Falle einer Vergiftung suchen Sie sofort einen

Arzt oder eine Rettung auf. Merken Sie sich welche
Chemikalien Sie verwendet haben.

Versuchen Sie nicht, in den Behalter zu kriechen.
Halten Sie Kinder fern von diesem Gerét.

Niemals unter die Spritze gehen ohne dieselbe zu si-
chern. Das Gestange ist gesichert wenn in den
Transportbeschlagen angebracht.

Falls Ihnen irgendein Abschnitt dieser Betriebsanlei-
tung unklar sein sollte, wenden Sie sich an lhren
HARDI-Fachhandler, bevor Sie das Gerat in Betrieb
nehmen.

(EEES

=
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Wir beglickwinschen Sie zur Wahl eines HARDI
Pflanzenschutzgerates. Die VerlaRlichkeit und
Haltbarkeit dieses Produktes héngt von lhrer
Sorgfalt bei der Benutzung ab. Vor Gebrauch
sollten Sie aufmerksam und sorgfaltig diese Bedienungsan-
leitung studieren. Sie enthélt wichtige Informationen fir effi-
zienten Einsatz und lange Lebensdauer dieses Qualitats-
produktes.

A
-

<) Beschreibung

E} Rahmen

Stabiler und kompakter Rahmen, welcher mit
verschiedenen Deichseln und Reifengréf3en geliefert wer-
den kann. Der Rahmen hat eine starke chemikalien- und
witterungsresistent Polyesterbeschichtung. Schrauben,
Muttern usw. sind mit einer DELTA-MAGNI Beschichtung
versehen und sind korrosionsgeschiitzt.

Behalter

Der Behaélter ist aus stof3festem und UV-resistentem Polye-
thylen. Das zweckmafige Design ohne scharfe Ecken er-
mdglicht eine leichtes Rihren, Reinigen und Entleeren.
Behalternenninhalte 2200, 2800, 3200 und 4200 |.

Pumpe

Membranpumpe mit 6 Membranen, HARDI Modell 363
oder 463, je nach Gestangebreite. Die Pumpe ist einfach
in der Wartung, selbstansaugend und trockenlaufsicher.

MV-SYSTEM

Alle Funktionen des Flussigkeitskreislaufes werden be-
guem und einfach Uber das zentral auf der linken Seite
montierte MV-SYSTEM bedient. Farbcodierte Platten und
Bildsymbole ermdglichen eine einfache Bedienung.

Armatur

Die Armatur ist in Modulbauweise montiert und besteht aus
AN/AUS-Ventil, Manometer, Druckregulierung mit HARDI-
MATIC und Teilbreitenventilen mit Gleichdruckeinrichtung.
Die HARDI-MATIC sorgt bei Drehzahlschwankungen in ei-
nem Gang, bei Drehzahlen der Gelenkwelle zwischen 300
und 600 U/min, fur eine konstante Wasseraufwandmenge I/
ha. Die Bedienung erfolgt komplett elektrisch fernbedient
(EC) Uber einen Bedienkasten

Filter

Der Selbstreinigende Filter sorgt dafur, daf3 Verunreinigun-
gen aus der Spritzbriihe in den Behaélter zuriickgeleitet wer-
den. Saudfilter und Disenfilter gehdren zur Serienaus-
ristung. In-Line Druckfilter kdnnen als Sonderausriistung
montiert werden.

Gestange

Alle Gestange sind an einem stabilen, verwindungssteifen
Parallelogramm-Aufzugsystem mit Bezeichnung PARALIFT
befestigt.

Die LPY-Gesténge sind an einem Zentralpendel aufgehangt.
Die Klappung erfolgt Uber 4 Hydraulikzylinder. Das Heben/
Senken und Ein-/Ausklappen erfolgt Uber die Schlepper-
hydraulikventile. Federbelastete Ausweichsegmente dienen
als Anfahrschutz.

Die LPZ Gestéange sind an einem Zentralpendel aufge-
h&éngt und werden vollhydraulisch Giber eine direkt aktivierte
Hydraulik (D.A.H.) bedient. Es ist eine Teilklappung mdg-
lich. Hydraulischer Hangausgleich und Neigungsverstellung
der Ausleger gehéren zur Serienausrustung. Feder-
belastete Ausweichsegmente dienen als Anfahrschutz.

Alle Gestange sind mit dreifach Diisenhaltern HARDI
TRIPLET und HARDI COLOR-TIP Disen ausgestattet.
Vierfach- und Einfachdisenhalter kbnnen als Sonderaus-
ristung angebaut werden.

Als Arbeitsbreiten stehen 15, 16, 18, 20, 21 und 24 m zur
Auswabhl.

Typenschilder
Ein Typenschild auf dem Rahmen zeigt den Hersteller, Mo-
dell, Eigengewicht, das zulassige Gesamtgewicht, den
max. Druck im Hydrauliksystem und den max. Druck im
Spritzsystem auf. Rahmen, Gestéangemittelsektion, und die
inneren und &ul3eren Ausleger haben ebenfalls Typen-
schilder welche Gestangetyp und Ersatzteilnummer anzei-
gen. Bei Ersatzteilbestellung nennen Sie bitte diese Daten,
damit Modell und Version eindeutig fest-

gestellt werden kénnen.

T271-0008

Tragen Sie die Daten ihres Geréates hier ein:

o o]
N

HARDI [INTERNATIONAL A/S @
HELCESHA ALLE 38, [K-2630 TASTRUP. CENMARK

230/ AUy 130

230735 fug 135 M
210/ Aug o
210/ Aep 2 M
12,40 15

kg

T279-0005

N
& MENEWRLYS (¢
© Modet [ ] ©

Serial no: C—
Techvica specfications: see the Users Instruction Manul T

T279-

HARDI[ [NTERNATIONAL A/S
eLocoias ALt 35, ss0 ThsTRuR, Do Typo
Emlo o
[k

=

20l Gesamtgewicht
20l Statzlest
Max Geschwirdigkeit

O =<HARDD=
4

D-Vert: [24,9]<N

T279-0006

(Nur gewisse Lander)
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Einstellung und Betrieb

Die HARDI COMMANDER Anhéngefeldspritzen sind fir die
Flachenbehandlung im Ackerbau und Griinland vorgese-
hen. Andere Anwendungsbereiche, als die bei der Biologi-
schen Bundesanstalt angemeldet worden sind, nur nach
Rucksprache mit dem Einfuhrer. Das Geréat ist vor jeder
neuen Anwendung entsprechend den Kulturbedurfnissen
und den Angaben des Pflanzenschutzmittelherstellers neu
einzustellen. Belastungen von Anwender und Umwelt sind
auf das unvermeidbare Maf3 zu beschranken. Zur Ausbrin-
gung von Pflanzenschutzmitteln ist fir den Anwender ein
Sachkundenachweis erforderlich. Genaue Einstellwerte er-
reichen Sie mit den Anleitungen im Beiheft “Spritztechnik
im Feldbau”.

Verladepunkte

Far das Abladen der Spritze vom LKW bendtigt einen Kran
oder Gabelstapler. Wenn ein Kran eingesetzt wird achten
Sie auf die Anhangepunkt die in der Skizze gezeigt werden
und sorgen Sie dafiir das die Seile oder Gurte stark genug
sind.

T021-0003

Vor dem Einsatz der Spritze

Obwohl das Gerat, ab Werk, mit einer stabilen und schut-
zenden Oberflachenbeschichtung auf Stahlteilen, Schrau-
ben usw. versehen ist, wird empfohlen die Metallteile mit ei-
nem Antirostélfilm zu versehen (z.B. Castrol RUSTILLO
oder SHELL ENSIS FLUID), somit kann die Lackierung vor
Chemikalien und Flussigdiinger geschutzt werden.

Wenn diese Behandlung vor dem Ersteinsatz durchgefihrt
wird, ist es einfach die Spritze zu reinigen und die Qualitat
des Lackes bleibt tiber lange Jahre hochwertig.

l Anhangen der Spritze

D

Standard-und steuerbare Lenk-
deichseln (STEER TRACK)

Es sind verschiedene Deichseltypen mit
unterschiedlichen Zugdsen wéhlbar.
Standarddeichsel ist mit einer Zugpendel-
6se mit @36 mm ausgerustet.

S

T251-0007

Standardzugose ........ccccovvveeernnnn. @36 mm (ISO 6089)
HItCh .o, @51 mm (ISO 5192)
Klaue fur Ackerschiene ................ @51 mm
Zugmaulise ......ccccovvveeeiiiieneninn, @40 mm (DIN 11025)

Die Standardzugdse und die Ackerschienenanhangung kon-
nen in zwei Héheneinstellungen mit 20 cm Differenz (2200/
2800) und 30 cm (3200/4200) montiert werden. Suchen Sie
die Position in der die Plattform waagerecht ist.

T251-0008

Hitch type &50mm

Fork type ©30mm
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Standarddeichsel fir Zugmaulanhéangung
DIN 11025

2200/2800 |

Die Standardzugdeichsel kann um 180° gedreht werden und
dann im Schlepperzugmaul in hoher Position befestigt wer-
den.

Ein Umbausatz mit Abstell-
stutze, Adapter fir die
Pumpe und die
Zugose kdnnen
geliefert werden.

T251-0010

3200/4200 |
Die hohe Zugmauldeichsel
ist die werksseitige Stand-
arddeichsel die niedrige
Deichsel ist eine Sonder-
ausristung.

T271-0005

ACHTUNG! Die Deichselschrauben missen nach
den ersten 8 Stunden mit einem bestimmten Dreh-
moment nachgezogen werden bis sie festsitzen.
Danach in den Intervallen der Serviceanleitung.

Abstellstitze

Fur das Abnehmen der Stitze. Diese hochdrehen, den
Sicherungsstift entfernen und die Stlitze abziehen.

Die Abstellstiitze wird bei angehangtem Geréat in der daftr
vorgesehenen Halterung befestigt.

>

ACHTUNG! Stellen Sie sicher das der Anhénge-
bolzen fir die jeweilige Ose paft und gesichert ist.

SELF TRACK und MULTI TRACK
Lenkdeichseln

(2200/2800/3200)
Die SELF TRACK und MULTI TRACK Deichsel werden wie
folgt befestigt:

U S

TP S VRS
/l:‘ﬁ!}ll\ ARLY. /}f/\}/}/\‘m WVAAR 7 # & 2 277270070

RIS

T251-0001

1. Die Schlepper Unterlenker in den Lochern A, B, oder C
befestigen. Um einen optimalen Nachlauf zu erreichen
muf3 das Loch gewahlt werden bei dem Abstand X gleich
Abstand Y. Die Bolzen sichern.

2. Die Sicherungskette am Oberlenkerbolzen befestigen.
Die Kette schitzt die Gelenkwelle falls die Unterlenker zu
weit heruntergelassen werden. Die Lange der Kette so
wahlen, daf diese stramm ist, wenn die Gelenkwelle in
waagerechter Position ist.

T251-0002

BEACHTEN! Wenn mdoglich sperren Sie die Schlepper-
hydraulik in der optimalen Position, somit wird vermieden,
daR das komplette Gewicht auf der Kette liegt.

3. Stellen Sie die Unterlenker starr.

ACHTUNG! Achten Sie darauf, da3 wahrend des
Lenkens niemand im Bereich der Deichsel steht.
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Gelenkwelle

Anwendersicherheit

Um Unfélle und Personenschéden zu vermeiden, missen
folgende Vorsichtsmafinahmen und Sicherheitshinweise
beachtet werden.

Den Motor des Schleppers immer ausstellen wenn die Ge-
lenkwelle an der Schlepperzapfwelle befestigt werden soll.
Bei den meisten Schleppern kann die Zapfwelle auch bei
ruhendem Motor von Hand weiter gedreht werden.

Beim Befestigen der Gelenkwelle darauf achten, dal3 der
Sicherheitsstift eingerastet ist.

WARNUNG! ROTIEREND GELENKWELLEN
OHNE SICHERHEITSSCHUTZ SIND LEBENSGE-
FAHRLICH.

Immer darauf achten, daB3 die Sicherheitsschitze und Ket-
ten in Ordnung sind und alle rotierenden Teile geschutzt
sind, auch die Kreuzgelenke an den Enden missen ge-
schiitzt sein.

Die Gelenkwelle nicht berlihren oder darauf stehen wenn
diese in Funktion ist - Sicherheitsabstand einhalten.

Mit den Ketten ein rotieren der Schiitze verhindern, etwas
Spiel einplanen damit die Ketten beim Lenken nicht reifl3en.

Den Schleppermotor jedesmal ausstellen wenn an der Ge-
lenkwelle oder dem Zubehor Wartungsarbeiten durchge-
fuhrt werden.

Gelenkwellenanbau

Die Erstmontage der Gelenkwelle sollte wie folgt durchge-
fuhrt werden:

1. Die Spritze an den Schlepper anhangen und die Spritze
in die Position mit dem kirzesten Abstand zwischen Zapf-
wellenstummel und Pumpe bringen.

2. Motor abstellen.

3. Wenn die Gelenkwelle gekirzt werden muf3 diese aus-
einanderziehen. Die beiden Seiten wieder an Schlepper
und Pumpe montieren und ausmessen um wieviel die Wel-
le gekirzt werden muf3. Auch den Schutz markieren.

T

-]

X

2 [

T259-0004

=min. 20mm

Beachten! Die Welle sollte mindestens 155 mm Uberlap-
pen.

T259-0004

4. Die beiden Seiten gleichmafig kiirzen. Benutzen Sie
eine Sage und feilen sie die einzeln Profile nach, um
den Grad zu entfernen.

min. 20 mm

T259-0005

T259-0007

5. Die Profile schmieren und die Teile wieder ineinander-
schieben.
6. Die Gelenkwelle an Schlepper und Pumpe befestigen.

Beachten! Das Multterteil zum Schlepper hin montieren!.
Die Sicherungsketten befestigen, damit ein Rotieren des
Schutzes verhindert wird.

7. Die Ketten befestigen
damit die Schuitze nicht
mitdrehen.

8. Um eine lange Lebens-
dauer der Gelenkwelle
zu garantieren sollten
Arbeitswinkel gréRer als
15° vermeiden werden.

T259-0009



CONMANDER-LPY/LPZ

Spurweite

Die Spurweite der COMMANDER kann stufenlos wie folgt
verstellt werden:

Model 2200/2800

mm (in)
1664-2214 (65.6-87.2)

3200/4200
mm (in)
1800-2250 (71.9-88.6)

Standardeinstellung

Verstellbereich durch
Verénderung der Felgen

1500-1664 (59.1-65.6)
2214-2250 (87.2-88.7)

Verstellbereich durch

kiirzen der Achsstummel 1500-1950 (59.1-76.8)

T251-0003

T251-0004

+32.2

+54.2

-29.2

-44.2

Al

-66.2

WARNUNG! Wenn die Spurweite durch Um-
schrauben der Felgen verandert wird muf3 darauf
geachtet werden, daf3 die maximale Einpresstiefe

nicht tberschritten wird.

Maximale Einpresstiefe, Felgenmitte bis Achsstummel-
flansch

Modell Max. Einpresstiefe
2200/2800 | 3200/4200 |
66 mm (2.6 in) 30 mm (1.18 in)

Nur die aufgezeigten Kombinationen dirfen verwendet wer-
den. Zwillingsrader sind nicht erlaubt!

WICHTIG! Bei Lenkachsen wird eine minimale Spurweite
von 1800 mm empfohlen um eine hohe Stabilitat zu errei-
chen und ein Kippen zu verhindern.

BEACHTEN! Je groRRer die Spurweite desto ruhiger lauft
die Spritze und um so besser liegt das Gestéange.

Spurweitenverstellung:

1. Die vorhandene Spurweite messen (Mitte linkes Rad zu
Mitte rechtes Rad). Je Seite mul3 um die Halfte der er-
rechneten Differenz verandert werden. Dabei Uberprifen
ob der Abstand Behaltermitte zur Radmitte rechts und
links gleich ist!

2. Die Spritze hinter den Schlepper hangen und die Brem-
se des Schleppers anziehen.

3. Unterlegkeile
vor und hin-
ter das
rechte Rad o
legen. Das J
. @
linke Rad \\
anhe- 2
ben, die (&=
Spritze \:—v
abstiit- 62

&, =

zen &, e
Nvaral

und
sichern.
4. Die Klammern an der Achse
l6sen.
B
5. 3200/4200 |

P i Die Mutter B an

v der Bremswelle

l6sen.
Die Welle pas-
send zur Achsen-

{/ \ a\" lk’;\., einstellung justie-

b ren.

T101-0039

6. Die Achse in die
richtige Positi-
on ziehen.
Ein Sack-
karre und
eine Mon-
tierhebel
kénnen
dabei sehr
nutzlich sein.

7. Wenn die Felgenposition
verandert werden mulf3,
sollte dieses zuerst erfolgen.
Durch Verstellen der Achsen
erfolgt die Feineinstellung. Die Radmuttern mit dem
richtigen Drehmoment festziehen: Am Felgenring 280
+ 30 Nm. Felge am Achsstummel: 490 Nm.

8. Die Klammern mit einem Drehmoment von 280 Nm
wieder festziehen.

9. nur 3200/4200: Mutter B wieder festziehen.

T251-0006

WICHTIG! Bevor die Klammern angezogen werden, den
Hubwagen unter der Achse ansetzen und das Rad anhe-
ben, so dal die Klammern druckfrei sind.

10. Die gleiche Prozedur mit dem rechten Rad durchfuihren.

11. Uberprifen ob die Abmessungen Reifenmitte bis
Behéalterrahmenmitte rechts und links gleich sind.

12. Die Klammern nach 8 Stunden Uberpriifen und nach-
ziehen.
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Bremsen

Not- und Feststellbremse (falls montiert)
Die Feststellboremshebel kann in zwei verschiedenen Funk-

tionen genutzt werden: //@/7

1. Normale Feststellbremse (ziehen
um zu aktivieren, wieder ziehen um
zu lésen.)

2. Notbremse (aktivieren durch
Zug, kein Losen wenn erneut
gezogen wird)

1
‘\

.\—"2

T021-0001

Um zwischen den zwei Varianten
zu wechseln den Sicherungshaken
drehen.

Ldsen der Feststellbremse:

1. Den Sicherungshaken in Pos. 1 drehen.

2. Hebel ein wenig nach vorne ziehen, um die Sicherung
zu l6sen, danach den Hebel bis nach ganz hinten Schie-
ben.

Festziehen der Feststellbremse:
1. Den Hebel nach vorne ziehen bis die Bremse festgezo-
gen ist.

Notbremse:

1. Den Sicherungshaken in Pos. 2 drehen.

2. Ein Seil zwischen Oberlenkerbolzen und Bremshebel
befestigen. Die Feststelloremse wird dann im Falle eines
unbeabsichtigten Abhangens wahrend des Transportes
blockiert, bevor das Seil reif3t.

WICHTIG! Um ein sicheres Blockieren und eine Beschadi-
gung der Bremse zu verhindern sollte maximale Haltekraft
des Seils zwischen 690 N und 785 N liegen.

Hydraulische Bremsanlage (falls montiert)
Dazu wird ein spezielles Anhangerbremsventil bendtigt,
welches an der Schlepperhydraulik und dem Bremssystem
montiert wird. Die Schnellkuppler am Schlepperbremsaus-
gang befestigen. Wenn die Schlepperbremse betéatigt wird
die Anhéngerbremse proportional zum Schlepperbremse
arbeiten und das Gerat sicher und effektiv abbremsen.

Lainl R
oil Tractor |Tra|ler
L v -
reservoir ¢ R

B
N

©
3
S
e
=
Iy
S
2

P

Hydraulic pump
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ACHTUNG! Die Bremsen nicht ohne das Brems-
ventil direkt an die Schlepperhydraulik kuppeln.

Die Kraft der Bremse kann nicht kontrolliert wer-

den die Bremse wird dadurch beschadigt.

WICHTIG! Max. Oldruck in der Bremsleitung ist 150 bar.
Die Feststelloremse vor dem Fahren lésen.

Pneumatische Bremsanlage

(falls montiert)
Dieses System benétigt einen Schlep-
per mit Kompressor und einer
Druckluftboremsanlage mit Anschlis-
sen flr Anhanger.

T021-0009

Brake
coupler

WICHTIG! Das Regulierventil muf3 in die richtige Position
in Bezug auf das Gewicht der Anhangespritze gestellt wer-
den, nur so ist der optimale Luftdruck fiir die Bremse ge-
wahrleistet.

CX@-[:Entlastet (1 =Halbvoller Behélter
:' =Leerer Behalter - =Voller Behéalter
falschen Ventilstellung

kann zu Uber und unter

Versorgung der Bremse fuhren
und zur Gefahrdungen fihren.

ACHTUNG! Das Fahren mit der

Load valve

BEACHTEN! Falls die
Druckluftschlauche abgekuppelt
werden und es befindet sich noch
Luft im Behalter, dann wird der
Druck im Bremssystem abfallen und die Bremse komplett
blockieren. Um dieses zu vermeiden sollte, falls das Geréat
mit Luft im Behalter und ohne Kupplung der Schlauche
gefahren werden muf3 das Ventil auf “Entlastet” stehen.
Wenn die Spritze abgestellt wird, sollte immer die Feststell-
bremse angezogen werden, die Druckluftoremse arbeitet
nur so lange wie Luft im Behalter ist!

Die Anschlisse mit Staubkappen gegen Verschmutzungen
schitzen.

Positions Y
setting -

T021-0010

Einleitungsbremsanlage (falls montiert)

Die Schutzkappe zur Seite driicken und den Kupp-
lungschlauch der Bremse am Schlepperanschlul® be-
festigen (schwarze Kappe), danach den Behélter an der
Spritze auffullen lassen. Das Bremssystem auf Leckagen
hin Uberprufen.
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Zweileitungsbremsanlage (falls montiert)
Die Schutzkappen zur Seite driicken und die Kupplungs-
schlauche der Bremse an den Schlepperanschlissen be-
festigen, danach den Behélter an der Spritze auffillen las-
sen. Das Bremssystem auf Leckagen hin Uberprufen.

Die Anschlisse sind farbcodiert und gegen Falschanschluf3
gesichert.

Rot = Versorgungsleitung (RH)
Gelb = Bremsleitung (LH)

Die Feststellbremse vor der Fahrt |6sen.

Hydrauliksysteme

Hydraulik COMMANDER-LPY
Anschlussvoraussetzungen fir COMMANDER-LPY sind;

» einfach wirkendes Steuergerét fir Heben und Senken

» doppelt wirkendes Steuergerat fur Gestangeklappung

» doppelt wirkendes Steuergerat fir Hangausgleich (falls
montiert.)

Uberpriifen daR die Schnellkuppler sauber sind bevor sie
angeschlossen werden.

BEACHTEN! Das Hydrauliksystem benoigt einen minima-
len Oldruck von 30 bar, max.Oldruck vonf 210 bar und eine
Olleistung von ungefahr 5 Liter. Nachdem das Gestéange
zum erstenmal bedient und das System mit Ol gefiillt wor-
den ist, sollte der Hydraulikdlstand des Schleppers tber-
prift werden.

Hydraulik COMMANDER-LPZ

Direkt aktiviertes Hydrauliksystem

Fir das D.A.H. System wird ein doppelt wirkendes Steuer-
gerat bendtigt. Die Hydraulikschlauche sind mit Pfeilen
markiert, diese zeigen die OlfluRrichtung an.

Das D.A.H.System benétigt einen OIfluR zwischen 10 und
90 I/min und einen min. Druck von 130 bar. Das System hat
einen eingebauten Meng-enregler, dieser sorgt fur konstan-
te Klappgeschwindigkeiten.

Bevor die Hydraulik bedient wird, muf3 die Klammer auf

dem Hauptventil auf offene oder geschlossenes Hydraulik-
system eingestellt werden, abhangig vom Schleppermodell.

B, I

—4

¥200-020.L

P

@ Lose = offenes Hydrauliksystem (konstanter Durchfluf3
und Load-Sensing Hydraulik)

@ Eingehakt = geschlossenes Hydrauliksystem (konstanter
Druck und Load-Sensing Hydraulik)

Falls Zweifel besteht welches Hydrauliksystem vorliegt, fra-
gen sie lhren Schlepperhandler.

Bedienk&sten und Stromversorgung
Spannungsbedarf ist 12V DC.
Auf Polung achten!

Bei EC:
Bei D.A.H.:

Braun pos. (+), Blau neg. (-).
Weil3 pos. (+), Schwarz neg. (-).

11
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Die Bedien-
kasten fir
EC-Armatur
und D.A.H.
werden an
einem gut
erreichbaren
Platz in der
Kabine befestigt.
Gehauseschrauben
koénnen fur die Montage
verwendet werden.

24.8 x 9.5mm &z},\

B4.8 x 12mm @ | ’

Die Kabel missen einen
Querschnitt von min. 4.0
mm haben, um eine aus-
reichende Stromversor-
gung zu garantieren. Fir die EC-Armatur sollte der Schlep-
per Stromkreislauf mit 8 Amp., fur die D.A.H. mit 16 Amp.
Abgesichert sein.

T165-0013

Bedienkasten fir Polung (Kabelfarbe) Bendtigte

Sicherung Amp.

Positiv (+) Negative (-)
EC Armatur Braun Blau 8
D.A.H. Hydraulik Weif3 Schwarz 16
MV-Ventile Braun Blau 8

Benutzen sie die HARDI Electrikverteilerbox (No. 817925)
falls der Schlepper eine zweifelhafte Stromversorgung hat.

12

Gegengewicht (Nur Knickdeichsel-
varianten)

Um die Fahrstabilitat bei Lenkdeichsel Modellen zu verbes-
sern kann durch Flussigkeit in den Reifen ein Konter-
gewicht erzeugt werden.

Das Standard Reifenventil ist ein Luft-Wasserventil.

Die Reifen kdnnen zu 75% des Volumens mit Wasser ge-
fullt werden. Die untenstehende Tabelle zeigt das 75 % Vo-
lumen an.

ReifengrofRe Max. Flissigkeitsmenge

| pro Rad
230/95R44 (9.5 X 44") 101
230/95R48 (9.5 X 48") 108
270/95R44 (11.2 X 44") 133
270/95R 48 (11.2 X 48") 144
300/95R46 (12.4 X 46") 178
18,4R38 390

Benutzen Sie eine Mischung aus Wasser und CaCl2 um Frost-
schaden vorzubeugen.

CacCl2 pro | Wasser Schutz bis
200 g -15°C
3009 -25°C
4359 -35°C

ACHTUNG! Es ist sehr wichtig das CaCl2 dem
Wasser zugegeben und durch Umrihren vollstan-

dig gelost wird. Schitten Sie niemals Wasser auf
CacCl2! Sollten Ihre Augen mit CaCl2 in Berihrung kommen
spulen Sie diese sofort fir mindestens 5 Minuten mit kal-
tem Wasser und suchen Sie danach einen Arzt auf.

Wichtig: Die Reifen dirfen nur bis zu 75 % ihres Volumens
mit Wasser beftllt werden. Fullen Sie nur soviel Wasser in
die Reifen, wie zur Erhdhung der Stabilitat der Spritze wirk-
lich bendtigt wird. Fullen Sie kein Wasser in schlauchlose
Reifen.

Wasserbefullung:

1. Rad anheben und auf
12.00 Uhr Stellung dre-
hen.

2. Ventil herausdrehen
und den Reifenfull- .
anschluR einsetzen. ‘*'{/{/{// .

3. Sobald Wasser aus
dem Fillanschluf aus-
tritt, wieder das Ventil einsetzen.

4. Reifendruck erhohen und Rad absenken. Siehe Ab-
schnitt “Reifendruck”.

T021-0011

Achtung! Bei der Wasserbeflllung sollte das Rad in der
12.00 Position stehen. Bei der Einstellung des Luftdruckes
dagegen in der 6.00 Uhrposition.
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Ablassen des Wassers:

1. Rad auf die 6.00 Uhr-Position drehen.
2. Ventil herausdrehen iz
und die Flussigkeit
herauslaufen lassen.
Dabei die Flussigkeit
in einem geeigneten
Behéltnis auffangen.

3. Um den Schlauch voll-
standig zu entleeren
muf ein diinnes Aus-

laufréhrchen bis auf
den Boden des
Schlauches eingefuhrt
werden. Danach den
Schlauch mit Luft be-
fullen um das restliche
Wasser herauszu-
driicken.

4. Auslaufréhrchen her-
ausziehen, Ventil montieren und den Reifendruck ent-
sprechend der Tabelle erhéhen.

T021-0013

T021-0014

- &
[0

Achtung: Bei der Entsorgung von CaCl2-Resten muf3 die
ortliche Gesetzgebung beachtet werden.

Beleuchtungsanlage (falls montiert)

Den Stecker fur die Beleuchtungsanlage in den 7-poligen
Stecker des Schlep- N
pers stecken.

Die Funktionen
Rucklicht, Brems-
licht und Blinker vor
der Fahrt Gberpru-
fen.

-
Touﬁoo?.g

Die Kabelbelegung
ist entsprechend
ISO 1724. Siehe
auch Technische
Daten.

StraRensicherheit

Beim Befahren o6ffentlicher Straf3en oder anderer Gelande
im Gultigkeitsbereich der StralRenverkehrsordnung missen
deren Anforderungen beachtet werden und die Gerate ent-
sprechend mit Markierungs- und Beleuchtungs-
einrichtungen ausgestattet sein.

Achtung! Die max. zulassige Hochstgeschwindigkeit ist
abhangig von der montierten Bremse und betragt normaler-
weise 25 km/h. Eine 40 km/h Ausfiihrung ist als Sonder-
ausriistung lieferbar.

Unterlegkeile

Entfernen Sie die Unterlegkeile und befestigen Sie diese in
der daflr vorgesehenen Halterung.

T021-0004

Leiter

Um auf die Plattform zu kommen muf3 die Leiter herausge-
zogen und heruntergeklappt werden.

T021-0005

Die Leiter vor dem Fahren immer unter die Plattform schie-
ben. Die Leiter sichert sich selbst sobald sie komplett ein-
geschoben ist.

13
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Abhéangen der Spritze
Reinigen Sie stets die Spritze inner- und auf3erlich - bevor
Sie diese abhéngen und parken.

Vor dem Abhangen vergewissern Sie sich, dal3 die Abstell-
stutze sorgfaltig eingehangt und verriegelt ist.

ACHTUNG! Um zu verhindern, daf3 die Spritze
umfallt, die Spritze niemals abhéangen wenn das
Gestange ausgeklappt ist, es sei den das Gestan-
ge ist sicher abgestutzt.

Vor dem Abhangen betatigen Sie stets die Feststellbremse
(falls montiert).

Falls keine Feststellbremse vorhanden ist oder die lokale
Gesetzgebung dies vorschreibt, plazieren Sie Unterlegkeile
vor und hinter jedem Rad.

Denken Sie daran alle Schlauche und Kabel vor dem Ab-

hangen vom Schlepper zu losen.
ten Platz abgestellt werden, tragen Sie Sorge da-

fur, da’ unberechtigte Personen, Kinder und Tiere

keinen Zugang zu dem Gerat haben.

Achtung! Sollte die Spritze auf einem unbewach-

Schlauchpaket und Gelenkwellenhalterung
Um Schlauche und Ka- p
bel vor Beschadigung
durch Schlepperreifen
zu schitzen werden die-
se an einer Schlauch-
halterung auf der Deich-
sel befestigt.
Uberpriifen ob das
Schlauchpaket richtig
und lang genug verlegt
ist, fir enge Wendun-
gen mit ihren Schlepper.

Die Gelenkwelle wird
mit einem Haken hoch-
gehalten wenn sie nicht
benutzt wird.

T046-0001
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Lenksysteme

STEER TRACK, SELF TRACK, MULTI TRACK

Eine Anhéngespritze mit Knickdeichsel hat grundséatzliche
andere Nachlaufeigenschaften als eine Spritze mit starrer
Zugdeichsel.

Bei Lenkbewegungen findet eine wesentliche starkere Ver-
lagerung des Maschinenschwerpunktes im Vergleich zu
starr angehangten Spritzen statt. Daher ist die Fahr-
stabilitat bei Kurvenfahrten und Drehungen, besonders am
Hang eingeschrankt.

Um ein Umkippen der Spritze zu vermeiden sind folgende
Grundsatze zu beachten:

» Vermeiden Sie pl6tzliche, scharfe Drehmandver.

» Verlangsamen Sie die Fahrt vor einen Kurvenfahrt oder
einer Wendung. Durchfahren Sie die Kurve mit einer
konstanten, niedrigen Geschwindigkeit.

e Bremsen Sie wahrend der Kurvenfahrt oder am Hang
nicht zu plétzlich ab, wenn die Knickdeichsel noch ein-
gelenkt ist.

» Seien Sie bei Drehmandvern auf unebenem Gelande
besonders vorsichtig.

» Wabhlen Sie eine moglichst groRe Spurweite.

» Die ordnungsgemafe Funktion der hydraulischen
Dampfung ist besonders wichtig.

« Die Stabilisierungsketten oder Stangen der Schlepper-
unterlenker missen straff verriegelt sein.

» Aus Sicherheitsgriinden gelten fir Anhangespritzen mit
Knickdeichseln folgende Beschrankungen:

Geschwindigkeit bei Kurvenfahrten: max. 4 km/h
Maximale Bodenneigung beim Wenden: max. 8°
Spurweite: mind. 1800 mm

=

MAX. 4 KM/H

T029-0001
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Achtung!
HARDI kann
keinerlei
Verantwor-
tung

fur jegliche
Schaden, die
durch einen
Umsturz von
Spritzen
verursacht
werden Ubernehmen.

MAX. 8°

STEER TRACK
Die STEER TRACK Deichsel wird tber die D.A.H. bedient.

Der D.A.H.-Schalter mul3 zur Bedienung seitwarts gedriickt
werden. Er wird zur Spurkorrektur beim Wenden oder am
Hang genutzt.

T TRREE
i

T029-0003
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T029-0004

SELF TRACK

Die SELF TRACK Deichsel ist immer in Arbeitsstellung. So-
bald der Zugschlepper die Fahrtrichtung wechselt folgt die
Spritze der Schlepperspur. Die SELF TRACK Deichsel
wird hydraulisch gedampft, um eine stabile Spurfolge zu
gewahrleisten.

Achtung! Bei der Fahrt auf 6ffentlichen Straf3en
seien Sie stets besonders vorsichtig. Vor Kurven-

fahrten verringern Sie stets die Geschwindigkeit,
um ein Umkippen der Spritze zu vermeiden.

MULTI TRACK
Die MULTI TRACK Deichsel hat drei unterschiedliche
Arbeitsstellungen.

1. Knickdeichsel
Stellen Sie den Hebel auf die
Position Knickdeichsel, durch

T029-0005

Schieben \\
des Handgriffes nach hinten, \
folgt die Anhangespritze der
Schlepperspur. \

IR R RN
B oo

TN OSSN
YR

——

Txxx-000x
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2. Anhangerbetrieb

Stellen Sie den Hebel auf

die Position Anhéngerbetrieb,
durch Driicken des Handgriffes
nach vorn, folgt die Anhéngespritze
wie ein gewohnlicher Anhanger
der Schlepperspur.

T029-0007

NSSSSSSIISH
B2 2 oo

L

BT S NV RTCTUTTER
R

T029-0008

3. Spurkorrektur

Steht der Hebel in der Position Knickdeichsel, kann mittels
des Kippschalters im D.A.H. Schaltkasten tber die
Hydraulikzylinder die Spurfolge der Spritze korrigiert wer-
den. Dies ist vor allem bei hiigeligem Gelande von Bedeu-
tung.

[(VEATANN RN
PRy 20 e

VRIRKIIS B
WV R I @ 2 20 20070010

A WA

ETH ST U
By 2 2 o]

T029-0009

Zwei farbliche gekennzeichnete Skalen erleichtern die Aus-
richtung von Deichsel und Anhangekupplung zur Gerade-
ausfahrt.

Achtung! Die MULTI TRACK Zugdeichsel mul immer zu-
nachst gerade ausgerichtet werden, bevor zwischen Knick-
deichsel- und Anhangerbetrieb und umgekehrt umgeschal-
tet wird.

Wichtig! Vor Fahrten auf 6ffentlichen StraBen muR3 die
Deichsel stets auf Anhangerbetrieb umgeschaltet werden.
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Bedienungsanleitung
Bedienung der LPY und LPZ Gestéange

ACHTUNG! Bevor das Gestange ausgeklappt wird
mul} die Spritze am Schlepper befestigt werden, an-

sonsten besteht die Gefahr, da3 das Gerat umkippt.

Gefahr: Gehen

Sie beim Ein- und
Ausklappen des
Gesténges sicher,
daf sich keine
Personen oder
Gegenstande im
Schwenkbereich des
Gestéanges befinden.
Achten Sie ebenso
auf Hochspannungs-
leitungen.

VPN
T029-0010

LPZ Gestange
Betétigen Sie zunachst das Steuergerat der Schlepper-
hydraulik. Achten Sie dabei auf die richtige OlfluRrichtung.
Wird bei Betatigen des Steuer-
gerates sofort der Gestange-
aufzug aktiviert, andern Sie die
OlfluRrichtung durch Umstek-
ken der Hydraulikschlauche
oder gegenseitige Betatigung
des Steuergeréates.

Gestangebedienung:

AR T, oy ©
® ® o

—

(Nur bei einigen Typen)

A) Aus-/Einklappen der linken AuRensektion

B) Aus-/Einklappen der inneren Ausleger

C) Aus-/Einklappen der rechten Au3ensektion

D) Pendelverriegelung

E) Neigungsverstellung, linke Seite

F) Neigungsverstellung, rechte Seite

G) Gestange Heben/Senken

H) Hydraulischer Hausgleich

I) Deichselsteuerung (nur MULTI TRACK + STEER TRACK)
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Ausklappen LPZ Gestange
1. Den Aufzugschalter G nach oben driicken und das Ge-
sténge aus den Transportauflagen heben.

BEACHTEN! Das Gestange mufd komplett aus den
Transportauflagen heraus sein bevor die Ausleger ausge-
klappt werden.

2. Die rechte und linke Gestangeseite mit Hilfe der
Neigungszylinder anheben, Schalter E und F.

3. Schalter B driicken um die inneren Sektionen komplett
auszuklappen.

4. Schalter A und C driicken um die Auf3ensektionen aus-
zuklappen.

5. Schalter G nach unten driicken um das Gestange in
Arbeitshohe, ca. 50 cm Uber der Zielflache, zu bringen

6. Die Pendelverriegelung durch nach unten driicken des
Schalter D lésen.

WICHTIG! Die Klappfunktionen und die Pendelverriegelung
dirfen nur bei stehendem Gerat betatigt werden. An-
dernfalls kann das Gestange beschadigt werden.

Einklappen LPZ Gestéange

1. Gestangeaufzug mittels Schalter G in maximale Position
bringen.

2. Uberpriifen ob der Hangausgleich sich in Mttelposition
befindet - falls nicht mittels Schalter H korrigieren.

3. Pendelveriegelung nach oben driicken bis das Pendel
starr ist.

4. AuRBensektion einklappen, Schalter A und C.

5. Rechten und Inken Ausleger Uber die Neigungzylinder E
und F anheben.

6. Innere Auslegersektionen Uber Schalter B einklappen.
Darauf achten, daf3 das Gestange nicht zu hoch ein-
klappt eventuell absenken.

7. PARALIFT Aufzug absenken, G, bis die hintere
Transportverriegelung einhakt.

8. Rechten und linken Ausleger absenken bis die Ausleger
auf den vorderen Transportauflagen aufliegen, Taster E
und F.

Alternative Arbeitsbreiten (nur LPZ)

Alternative Arbeitsbreiten kdnnen durch Einklappen der au-
Beren Gestangesektionen erreicht werden. Das Pendel
muld immer verriegelt sein wenn das Gestange nur einseitig
reduziert wird.

BEACHTE! Fahren Sie besonders vorsichtig und nur auf
ebenen Flachen, wenn sie mit verriegeltem Pendel fahren.
Versuchen Sie moglichst selten mit verriegeltem Pendel zu
arbeiten, da diese Einstellung die Lebensdauer des Ge-
stanges erheblich reduziert.

LPY Gestange

Justierung der Klappgeschwindigkeit

Verstellbare Drosseln zur Regulierung der Klappge-
schwindigkeit, befinden sich auf dem Hydraulikverteiler-
block (montiert auf der Gestangemittelsektion). Die Drossel
mussen so justiert werden, daf3 sich das Gestange lang-
sam und gleichmafig bewegt.

Endstoppventil

AuBerer Ausleger
links

é) @o
ﬁ
® ®
w

-

AuRerer Ausleger
rechts

Pendel-
verriegelung

Innerer Ausleger
links

Innerer Au5|eger T101-0017

rechts

1. Die 4 Schrauben A einstellen. Zunéchst die Schrauben
im Uhrzeigersinn ganz hineindrehen und 1 Umdrehung
zurlick. Das System ist nun grundeingestellt.

2. Das Gestange mehrfach Ein- und Ausklappen, damit
sich das Ol erwarmt und evtl. die Luft aus dem System
gedruckt wird.

3. Die Schrauben A so justieren, dal die einzelnen Zylin-
der gleichmaRig mit der gewiinschten Geschwindigkeit
klappen (Uhrzeigersinn = langsamere Klappgeschwin-

digkeit)
sehr vorsichtig durchgefuhrt werden. Es kann Luft

im System sein und fir plétzliche Gestéange-

bewegungen sorgen. Deshalb darauf achten, daR3 sich kei-
ne Personen oder Objekte im Klappbereich befinden.

Fingern nach Hydraulikleckagen suchen. Aufgrund
des hohen Druckes kann Hydraulikdl in die Haut

eindringen.

ACHTUNG! Der Test des Hydrauliksystems soll

ACHTUNG! Hydraulikleckagen: Niemals mit den

17
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Aus-/Einklappen LPY-Gestange
Aus- und Einklappen des LPY-Gestéanges erfolgt tiber die
Hydrauliksteuerventile des Schleppers.

WICHTIG! Das Gestange darf nur bei stehender Maschine
aus- und eingeklappt werden. Ansonsten kann das Gestéan-
ge erheblich beschadigt werden.

Ausklappen des Gestanges

1. Gestange aus den Transportauflagen ausheben.

2. Gestange vollstandig ausklappen.

3. Gestange auf korrekte Arbeitshohe absenken (ca. 50 cm
Uber dem Boden bzw. dem Bestand)

WICHTIG! Kontrollieren Sie ob die Pendelverriegelung rich-
tig arbeitet. Uberpriifen ob die Verriegelungsketten frei-
héangen nachdem das Gestange komplett ausgeklappt ist.

Einklappen des Gesténges

1. Gestange anheben

2. Gestange vollstéandig einklappen

3. Gestange absenken, bis es auf den Transportauflagen
aufliegt.

WICHTIG! Kontrollieren Sie ob die Pendelverriegelung rich-
tig arbeitet. Uberpriifen ob die Verriegelungsketten stramm
sind, nachdem das Gestange komplett eingeklappt ist.

Hangeinstellung des Gestanges

In hiigeligem Gelande kann das Gestange mechanisch ge-
neigt werden, um es den topografischen Besonderheiten
anzupassen.

ACHTUNG! Beim Befahren offentlicher StraRen
mussen die Bedienhebel der Schlepperhydraulik ge-
gen unbeabsichtigte Betatigung gesichert werden.

Werksseitig wird das Gestange in Pos.2 fixiert, dieses ist
die Einstellung fir ebene Flachen.

Der Ausgleichswinkel wird bei eingeklapptem Gestange wie
folgt eingestellt:

1. Den Klappsplint A entfernen.

T101-0020

2. Die Pendel in die gewilinschte Position verschieben, ab-
gepaldt an die Locher (1, 2 oder 3)
3. Den Klappsplint A wieder sichern.
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BEACHTE! Das Gesténge 1
vor dem Klappen jedesmal T HTR

in neutral (Pos.2) bringen.

Geringere Justierungen um das Gestange in waagerechte
Position zu bringen kdnnen mit der Kontermutter B durch-
gefuhrt werden.

Hydraulischer Hangausgleich (falls montiert)

Der hydraulische Hangausgleich ermdglicht eine hydrauli-

sche Einstellung des gesamten Gesténges. Dieses ist von
Vorteil wenn in hiigeligem Gelénde gespritzt wird.

Fur den Hangausgleich wird ein doppelt wirkendes Steuer-
gerat bendétigt.

BEACHTE! Das Gestange vor dem Klappen in Neutral-
position bringen

Justierung LPY und LPZ-Gestanges
Justierung des
Zentralpendels

Der Zweck dieser
Justierung ist es die 4
Flahrungsstangen (A) in
waagerechte Position zu
bringen.

Die Einstellung des
Zentralpendels muf3 vor
dem ersten Einsatz des
Gerates durchgefihrt
werden. Weitere Justie-
rungen werden sehr sel-
ten notig sein.

Die richtige Einstellung
erfolgt bei ausgeklapp-
tem Gesténge.

T101-0019

1. Kontermutter A l6sen
2. Schrauben B und C l6sen

3. Um die Feder D greifen und
die gesamte Federkonstruktion
drehen um die Lange einzu-
stellen.

e Drehung im Uhrzeigersinn:
Die Federkonstruktion wird
langer und die Fuhrungs-
stangen gehen nach unten.
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e Drehung gegen den Uhrzeigersinn:
Die Federkonstruktion wird kirzer und die Fuhrungs-
stangen gehen nach oben.

Uberpriifen ob die Einstellung korrekt ist und die 4
Fuhrungsstangen waagerecht stehen. Wenn die korrekte
Position erreicht ist:

1. Die Mutter A festziehen
2. Die Schrauben B und C festziehen.

Einstellung der Pendelwirkung

Die Pendelcharakteristik kann justiert werden, um sie an
die lokale Topographie anzupassen. Fir diesen Zweck
konnen die beiden unteren Fuhrungsarmen in 3 verschie-
denen Positionen fixiert werden.

Beide Stangen mussen sich
in der gleichen Position befin-
den und die Verstellung muf3
mit ausgeklapptem Gestange
erfolgen.

AUF DEM KOPF
STEHEND

T101-0019

POSITION 1. Das Gestange geht immer wieder in hori-
zontale Position. Die Pos. 1 wird in flachem
Gelande eingestellt.

POSITION 2: Das Gestange folgt bis zu einem gewissen

Grad der Neigung der Anhangespritze. Die

Position 2 wird in hiigeligem Gelande ein-

gestellt.

POSITION 3: Das Gestange folgt in einem hohen Grad

den Bewegungen der Anhangespritze. Die-

se Einstellung 3 ist flir extrem hiigeliges

Gelande.

Pendeldampfung

Die Gestangemittelsektion ist mit 2 StoRdampfern ausgeru-
stet, um die Gestangebewegungen abzufangen. Hier ist
keine Justierung notwendig.

Justierung der Verriegelungsketten

Die Funktion dieser Ketten ist es die Gestangemittelsektion
bei Klappung und Transport zu fixieren und es somit vor
Beschadigungen zu schitzen.

Das eingeklappte Gesténge Uberprufen die Mittelsektion
muld waagerecht stehen. Falls
nicht missen die Verriegelungs-
ketten nachgestellt werden.

Die Lange der einzelnen Ketten
kann mit Hilfe der Mutter A ver-
stellt werden.

1. Wahrend der Justierung der
Mutter A den Gabelkopf B mit
einem Schlussel fixieren.

e Drehung im Uhrzeigersinn:
Die Kette wird kirzer.

e Drehung gegen den Uhrzei-
gersinn: Die Kette wird langer

T-101-0022

Justierung des Sperrventils

Das mechanische Sperrventil sorgt fiir die Aktivierung von
Zylindern, nach dem Ausklappen werden die Verriegelungs-
ketten bei LPY geldst.

Das ausgeklappte LPY-Gestange Uberprifen. Der Nippel
des schwarzen Sperrventils mufd Kontakt mit dem roten
Profil haben, und es muf3 ein Abstand von 3-5 mm zwi-
schen dem Gehause des Sperrventils und dem auf3ersten
Punkt des Profils vorhanden sein. Falls die Abmessungen
zwischen den bei-
den Punkten abwei-
chend sind, mu3 die
Halterung des mecha-
nischen Sperrventils
verandert werden.

1. Die Muttern an den
beiden U-Biigeln 16-
sen

2. Die Halterung des
Ventils A verschie-
ben. Richtige Einstel-
lung: 3-5 mm Ab-
stand zwischen au-
RBerstem Punkt des
Ventilgehauses und
dem roten Profil.

T101--0027

3. Die U-Bligel wieder
festziehen.

19
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Parallelstellung von Aufzugsrahmen und
Zentralpendel

Der Aufzugrahmen und das Zentralpendel missen parallel
zu einander stehen. Falls notwendig kénnen die 4
Fuhrungsstangen justiert werden um eine parallele Einstel-
lung zu erreichen.

Die Einstellung jeder Fiihrungsstange wird wie folgt durch-
gefuhrt:

1. Kontermuttern A [8sen

2. Einen Schraubenzieher durch das Loch B auf der
Gewindestange stecken und die Gewindestange damit
dre* Drehung gegen den Uhrzeigersinn: Die Fuhrungs-
stange wird langer und der Abstand zwischen Pendel
und Rahmen wird gréRer.

BEACHTE! Der Abstand muf? an alle Stangen gleich sein,
der korrekte Abstand sollte 150 - 160 mm betragen. Den
Abstand messen um die GleichmaRigkeit zu kontrollieren.

“‘ \ . f ,lr-'."

150-160 mm

_ 74

3. Wenn die richtige Einstellung erlangt ist, die Kontermut-
tern A wieder festziehen.
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Transport

Transportauflagen

Bei eingeklapptem Gesténge Uberprifen ob die Gestange-
ausleger auf den Transportauflagen aufliegen. Jeder Ausle-
ger muB3 auf beiden Seiten auf den Halteplatten (markiert
mit Pfeilen) aufliegen. Falls nicht muf die Héhe der Aufla-
gen verandert werden. Dieses erfolgt durch drehen der
Justierungsschraube A.

T101-0032

Transportverriegelung PARALIFT

Bei ausgeklapptem Gestange mufd der Abstand zwischen
der Schraube A und der Transportverriegelung 1 mm betra-
gen.

Falls notwendig die Position der Schraube A &ndern.

T060-0062

T060-0060
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Einstellung der Transporthéhe

Die Transportposition des Gestanges kann unterschiedlich
eingestellt werden, somit ist es mdglich die Hohe des Ge-
stanges an den jeweiligen Schlepper anzupassen. Die Ein-
stellung erfolgt aus einer Kombination verschiedener Ju-
stierungen die in diesem Abschnitt beschrieben werden.

Die Tabelle (Seite 22) zeigt die unterschiedlichen Abmes-
sungen des Geréates bei den verschiedenen Einstellungen.
Wenn eine Position gewahlt wird, missen alle gezeigten
Einstellungen entsprechend justiert werden. Fehler kénnen
zu Gestangebeschadigungen fuhren.

BEACHTE! Die Position muf3 fur bei Ausleger gleich ge-
wahlt werden.

1. Transportverriegelung

Um Position zu verandern:

1. Gestange anheben und ausklappen bis die Verriegelung
angehoben wird.

2. Die beiden Bolzen, welche A und B zusammenhalten,
entfernen.

3. A und B entsprechend den Werten der Tabelle zusam-
menschrauben.

BEACHTE! Die Verriegelung
immer mit 2 Bolzen sichern.

2. Drahtseil Einstellung (nur LPY)

T101-0019

T101-0028

Die Position des Drahtseils wird bei ausgeklapptem Ge-
stéange wie folgt verandert:

1. Die Mutter entfernen und den Bolzen, welcher Das
Drahtseil A in der Halterung B halt, herausziehen.

2. Das Drahtseil A in die richtige Position (entsprechend
der Tabelle) befestigen und festschrauben.

WICHTIG! Nur das Drahtseil A verstellen. Das Drahtseil C
wird wahrend dieser Justierung nicht verandert.

Abstande in Tabelle

A: Abstand zwischen Oberkante Gestéange und Boden

B: Abstand zwischen Oberkante Pendel und Boden.

Die Werte fur die Transportposition beziehen sich auf fol-
gende Basis:

1. Bereifung 270 x 95 R 44 (11.2 x 44")

2. Plattform waagerecht

BEACHTE! Falls eine andere Reifengrdf3e montiert ist ver-
andern sich die Werte.

21
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Transportpositionen, LPY und LPZ Gestange

Abstand A Abstand B Lochkombination (nur LPY)
(cm) (cm) 12345678910 (@
@\ L
SSEEEEEE )
15-18 m  20-24 m
boom boom AB CD
T
POS 1 298 309 299 @\ LTI X XXERTD
Fr T
AB CD
12345678910
POS 2 307 321 292 (O\ Q‘MHMML}
T
AB CD
NARRRANAN
POS 3 315 333 285 (O\ l@:#é{;q&lll)
LT T
AB CD
SREAAENN
POS 4 324 346 279 @\ 2] EEXL XXX
[T T
AB CD
NRRENARAN
POS 5 330 357 - (O\ Fil@sbie i)
NN
AB CD
12345678910
POS 6 337 368 - ©
T
AB CD
ARANARNN
POS 7 343 377 . @\ XTI XTTL))
[T T
AB CD
T
POS 8 350 387 - @\ FETTY XX
(nur LPY) Q\? ?T
AB CD
NRREAARAN
POS 9 355 396 - @\ XTI LI
(nur LPY) Ry

Einstellung wahlen. Und der Anleitung genau folgen!
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Bedienungsanleitung

MV-SYSTEM

Das HARDI MV-System ist an der linken Seite der Spritze
montiert und erlaubt eine zentrale Bedienung aller Zusatz-
austattungen. Das Modulsystem ermdoglicht eine einfache
Ergénzung auf bis zu 3 Zusatzaustattungen an der Saug-
und 7 Zusatzaustattungen an der Druckseite der Pumpe.
Das MV-System ist mit einer Rucklaufumschaltung ausge-
stattet werden, das eine weitergehende Entleerung des Be-
halters vor der Reinigung ermdglicht.

Funktionsdiagramm

1. Saugfilter 8. Druckverstellung

2. MV-Saugseite (schwarz) 9. Selbstreinigender Filter
3. Pumpe 10. Sicherheitsventil

4. MV-Druckseite (grtn) 11. Teilbreitenventile

5. Riicklaufumschaltung 12. Ricklauf Gleichdruck
6. Riihrwerk 13. Justierventil

7. An/Ausventil 14. Gesténge

15. Manometer

EC (Standard)
2200 /2800

T051-0003

3200/4200

T051-0002

EC mit Zusatzausristungen
<

T055-0005

-/

Dieses Diagramm zeigt ein Beispiel flir Zusatzausristun-
gen, die Zusammensetzung kann variieren.

Einsatz des MV-Systems

Die Druck-, Saug- und Ricklaufseite der Spritze sind durch
unterschiedliche Farbgebung der Scheiben auf dem Drei-
wege-Ventil gekennzeichnet. Symbole, die jeweilige Son-
deraustattung kennzeichnen, sind auf der Scheibe ange-
bracht und ermdglichen eine schnelle Erkennung der Funk-
tion. Folgende Farben und Pictogramm kdnnen vorkommen

Grine Scheibe = Druckventil
Schwarze Scheibe = Saugventil
Scheibe = Rucklaufumschaltung

S

SUCTION
(BLACK)

RETURN
(BLUE)

PRESSURE
(GREEN)

PRESSURE
(GREEN)

Griune Scheibe = Druckseite

T020-0002

zu Behdlter-
reinigungsdusen

zur Armatur/Selbst-
reinigender Filter

zur Schnellfillein-

! zum Hauptbehalter
richtung

zum Intensiv-

- rihrwerk
zur Einspulschleuse
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B

%@ Schwarze Scheibe = Saugseite

s Von der FaRfiillein-

(]
@ richtung (Saugfilter)

vom Hauptbehélter

vom Spulwasser-
behélter
(Saugfilter)

Blaue Scheibe = Ricklaufumschaltung

@ Rihrwerk

Um die Spritzfunktionen zu bedienen

Die grinen Dreiwegehahne der Druckseite und die schwar-
zen Hahne der Saugseite haben vier Arbeitsstellungen.
Zwei davon sind fur Sonderausstattungen vorgesehen, die
Ubrigen mit “O” markiert, zeigen, dal3 das Ventil geschlos-
sen ist. Die blaue Ricklaufumschaltung hat nur zwei Stel-
lungen. Der Pfeil auf dem Griff zeigt an, welche Funktion
gewahlt wurde.

Sind alle griinen Hahne der Druckseite geschlossen, 6ffnet
das Sicherheitsventil.

Saugseite der Pumpe
(Restmengen Entlee-
rung, Reinigung)

e Den Handgriff des grinen Druckventils auf das Symbol
der gewiinschten Funktion drehen.

¢ Den Handgriff des schwarzen Saugventils auf das Sym-
bol drehen von die Fliissigkeit herkommen soll.

¢ Den Handgriff des blauen Ventils auf die gewlinschte
Funktion stellen.

« Die restlichen Ventile in ,O"-Position stellen.

WICHTIG! Die Ventilausstattung kann von Gerat zu Gerat
verschiedenen sein, abhangig davon welche Zusatzaus-
ristungen montiert sind. Es durfen nur die genutzten Venti-
le gedffnet sein, die anderen miissen geschlossen sein.

et werden.

Elektrisch bedienbare MV-Ventile

(falls montiert)

Ein oder mehrere MV-Hahne kdnnen aber einen Schaltka-
sten von der Schlepperkabine aus elektrisch fernbedient
werden. Sie kénnen nur dann von Hand bedient werden,
wenn vorher die Stromversorgung zum Ventilmotor abge-
klemmt worden ist.

Befullung mit Wasser

Der Tank kann mit Wasser auf folgende Weisen befullt wer-

den:

1. Durch den Tankdeckel.

2. Uber die Saugseite der Membranpumpe mittels der FaRR-
fulleinrichtung (Sonderausstattung) mit der normalen
Pumpenleistung.
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3. Uber die Druckseite der Membranpumpe mittels der
Schnellftlleinrichtung (Venturi - Injektorprinzip) mit der
bis zu dreifachen Pumpenleistung.

4. Mit der Kombination von 2 und 3.

Normalerweise sollte der Tank zunachst mit 1/3 Wasser
beflllt werden, bevor Chemikalien hinzugegeben werden.
Befolgen Sie dazu die Anweisungen auf der Mittel-
verpackung.

Achtung! Die max. zulassige Zuladung im Behalter be-
tragt:

Modell Volumen Volumen
Wasser Flussigdunger *)
Liter (Imp. Gal) Liter (Imp. Gal)
2200 2200 (484) 1690 (372) *)
2800 2800 (616) 2000 (440) *)
3200 3200 (704) 3200 (704) *)
4200 4200 (924) 3231 (711) *)

*) bezogen auf Flussigdinger mit einer Dichte von 1,3

Befullung durch den Tankdeckel

Nach dem 6ffnen des Behalterdeckels wird empfohlen nur
sauberes Wasser in die Spritze zu fillen. Lassen Sie das
Wasser immer durch das Einfullsieb laufen, um Verunreini-
gungen auffangen zu kdnnen.

Ein Hochbehélter kann verwendet werden um die Fl-
leistung zu erhdhen.

Es wird empfohlen so sauberes Wasser wie mdéglich zu

verwenden.
BEHALTER HANGEN; DIESER
MUSS SICH AUSSERHALB
BEFINDEN: FALLS NICHT KANN
DURCH UNTERDRUCK IN DER WAS-
SERLEITUNG EIN RUCKSAUGEN ER-
FOLGEN; UND SOMIT DAS WASSER-
SYSTEM KONTAMINIERT WERDEN:

ACHTUNG! DEN FULL-
SCHLAUCH NICHT IN DEN

T021-0012

FaRfulleinrichtung (falls montiert)
ACHTUNG! VERMEIDEN SIE KONTAMINATIO-
NEN ODER PERSONLICHE VERLETZUNGEN.
OFFNEN SIE NIEMALS DAS SAUGVENTIL IN
RICHTUNG FASSFULLEINRICHTUNG, BEVORNICHT DIE
PUMPE IN BETRIEB UND DER SAUGSCHLAUCH ANGE-
SCHLOSSEN IST. WIRD DAS VENTIL BEI AUSGE-
SCHALTETER PUMPE GEOFFNET KANN
SPRITZBRUHE AUS DEM MV-SYSTEM AUSTRETEN.
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Die Faf3filleinrichtung wird wie folgt bedient:

T041-0001

1. Deckel A entfernen und Saugschlauch B am MV-Hahn
anschlielen.

2. Membranpumpe einschalten und die Zapfwellendrehzahl
auf 540 U/min einstellen. Dreiwegehahn auf der Saug-
seite in Richtung ,Faffulleinrichtung” stellen.

SUCT 10N
(BLACK)

PRESSURE
(GREEN)

RETURN
(BLUE)

T020-0003

3. Nun den Dreiwegehahn an der Druckseite auf “Haupt-
behélter “ oder “Armatur” stellen. Die Uibrigen Druck-
ventile schliel3en.

4. Der Behalter wird nun mit FlUs-
sigkeit gefllt. Die Fillstandsan-
zeige dabei beobachten.

5. Drehen Sie den
Dreiwegehahn
vom Faffill-
symbol weg,
um den Full-
vorgang abzu-
brechen.

6. Saugschlauch \:
B abnehmen
und Deckel A wieder aufsetzen.

Beachten! Beachten Sie die ortliche Gesetzge-
bung hinsichtlich der Benutzung von Fllein-
richtungen an Feldspritzen. In einigen Landern ist

die Wasserentnahme aus Oberflachengewassern verboten.
Wir empfehlen zur Vermeidung von Kontaminationen die
Benutzung von Tankwagen etc.

T055-0014

<

>

Achtung! Wird der Filllschlauch wahrend der Spritzarbeit
am Gerat mitgefuhrt, kann er durch Abdrift mit Pflanzen-
schutzmitteln kontaminiert werden. Dies kann beim Beful-
len dann in Oberflachengewasser Ubertragen werden.

Schnellfulleinrichtung (falls montiert)
Die Schnellfilleinrichtung funktioniert wie folgt:

1. Stellen Sie sicher, daf3 sich im Tank mindestens 50 |
Flussigkeit befinden

2. Deckel (A) abnehmen und
Saugschlauch (B) anschlie-
Ren

3. Griff am MV-System auf das
Schnellfull-Symbol stellen.
Ubrige Druckventile schlie-
3en Membranpumpe ein-
schalten und die Zapfwellen-
drehzahl auf 540 U/min ein-
stellen, das Manometer soll-
te ca. 10 bar anzeigen.

4. Ist kein Wasser in der Saug-
leitung, Ventil (C) kurz um-
schalten.

5. Fullstandsanzeige im Auge
behalten.

6. Zur Beendigung des Full-
prozesses zuerst den Druck-
hahn auf das “EC-Armatur” Symbol stellen, bevor der
MV-Bediengriff von der Schnellfilleinrichtung weg-
gedreht wird. Dadurch werden Druckspitzen vermieden,
die das Sicherheitsventil auslésen kénnen. Saug-
schlauch (1) abnehmen und Deckel (2) verschliel3en.

o
S
3
<
o
5
S
2

g RETURN

SUCT 10N
(BLACK)

PRESSURE
(BLUE) (GREEN)

Achtung: Verlassen Sie wahrend des Befillvor-
ganges niemals die Spritze und Uberwachen Sie

die Fillstandsanzeige, um den Tank nicht zu

Uberfullen.

PRESSURE
(GREEN)

T020-0005

Faffull- und Schnellfulleinrichtung gleichzeitig
FafRfull- und Schnellfulleinrichtung kdnnen gleichzeitig ein-
gesetzt werden, um die Fulleistung zu steigern.

SUCTION
(BLACK)

RETURN
(BLUE)

PRESSURE
(GREEN)

PRESSURE
(GREEN)

T020-0004
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Achtung! Beachten Sie die *
oOrtliche Gesetzgebung hin-
sichtlich der Benutzung von
Falleinrichtungen an Feld-
spritzen. In einigen Landern
ist die Wasserentnahme aus 4
Oberflachengewassern verbo-
ten. Wir empfehlen zur
Vermeidung von
Kontaminationen die
Benutzung von
Tankwagen etc.

T055-0015

Achtung! Wird der Fllschlauch wahrend der
Spritzarbeit am Geréat mitgefuhrt, kann er durch Ab-

& drift mit Pflanzenschutzmitteln kontaminiert wer-

den. Dies kann beim Beftillen dann in Oberflachen-
gewasser Ubertragen werden.

Befullung des Spiulwasserbehalters

T042-0005 ’
B
B

2200/2800

Der Spulwasserbehélter befindet sich vorne unter der Platt-
form und dem Hauptbehélter. Der Deckel befindet sich un-
ter einer Klappe in der Plattform. Nur mit reinem Wasser
befillen.

Modell Inhalt Spulwasserbehélter
COMMANDER 2200/2800 | 2601
COMMANDER 3200/4200 | 460 |

Befullung des Reinwasserbehalters

Der Handwaschbehélter hat ein Fassungsvermdgen von 15
I. Er ist zum Waschen der Han-
de und dem Reinigen von Du-
sen usw. vorgesehen. Er darf
nur mit sauberem Wasser befullt

werden.
Handwaschbehalter nur

mit sauberem Wasser
befullt wird, darf es niemals als
Trinkwasser im Feld verwendet
werden!

T042-0004

Achtung! Obwohl der
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Einstellung der EC-Armatur

T020-0017

YA
HARDI
—

#10

d

a

10

d
T020-0018

Vor dem Ersteinsatz sollte die EC-Armatur mit sauberem
Wasser eingestellt werden.

1. Wahlen Sie die richtige Duse durch Drehen des
TRIPLET-Halters. Gehen Sie sicher, dal3 alle Disen
demselben Typ und derselben Durchflu3leistung ent-
sprechen. Siehe dazu auch Broschiire “Spritztechnik im
Feldbau”.

2. Der Hauptschalter A ist in der griinen Stellung einge-
schaltet.

3. Alle Teilbreitenschalter V sind in der griinen Stellung ein-
geschaltet.

4. Die Druckverstellung C ist in der grinen Position einge-
schaltet bis der Notbediengriff 3 aufhort zu rotieren (Mi-
nimum Druck).

5. Nehmen Sie den Schleppergang heraus und stellen Sie
die Zapfwellendrehzahl so ein, das sie zur angestrebten
Geschwindigkeit pafit. Bedenken Sie dabei, dal3 die Zapf-
wellendrehzahl zwischen 300 und 600 U/min liegen muf3.

6. Druckverstellschalter D solange betatigen, bis der ge-
wuinschte Druck am Manometer angezeigt wird.

EINSTELLUNG DER GLEICHDRUCKEINRICHTUNG

1. SchlieRen Sie die erste Teilbreite V.

2. Drehen Sie die Stellschraube 1 solange, bis am Mano-
meter wieder der Ausgangsdruck angezeigt wird.

3. Stellen Sie die Ubrigen Teilbreiten ebenso ein.

Achtung: Danach ist eine Einstellung der Gleichdruckein-
richtung erst bei einem Disenwechel oder bei einem An-
stieg der Ausstol3menge durch starken Disenverschleil3
wieder notig.
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BEDIENUNG DER ARMATUR WAHREND DER FAHRT

Zur Abstellung aller Teilbreiten den An/Aus-Schalter in Aus-
Position stellen. Dann lauft der gesamte Bruhestrom Uber
den Rucklauf in den Behalter. Die Membran-Tropfstop-Venti-
le sorgen fir eine sofortige Abschaltung aller Dusen.

Soll nur eine oder mehrere Teilbreiten abgeschaltet werden,
mussen die entsprechenden Teilbreitenschalter V in die Aus-
position gebracht werden. Die Gleichdruckeinrichtung sorgt
dafir, daf3 auch bei abgestellten Teilbreiten der Druck bei
den verbliebenen offenen Teilbreiten nicht ansteigt.

Auch beim Zusammenbruch der Stromversorgung ist es
moglich alle Armaturfunktionen von Hand zu bedienen. Se-
hen Sie dazu den Abschnitt “Notbedienung der Spritze”.

Nach der Spritzsaison missen Steuerbox und Geréatestek-
ker vor Feuchtigkeit und Verschmutzung geschitzt aufbe-
wahrt werden. Es empfiehlt sich eine Plastikhille tber den
Stecker zu ziehen.

Zuséatzliches Kontrollmanometer
(falls montiert)

T042-0006

Das Kontrollmanometer in der Gestangeleitung mif3t den
Arbeitsdruck in den Dusenrohren, nahe an den Diisen. Der
Anzeigewert ist daher immer etwas niedriger als am
Armaturmanometer.

Die Ausbringmengen in den Disentabellen beziehen sich
jeweils auf eine Druckmessung an der Dise. Verwenden
Sie daher zum Kalibrieren stets den Anzeigewert des zu-
satzlichen Kontrollmanometers.

Filter

Alle Filter sollten standig in Gebrauch
sein und regelméRig auf ihre Funkti-
onsfahigkeit Uberprift werden.. Die
Maschengrofe der Filter sollte stets
kleiner als die der Dusenfilter sein.
Daher geben Sie stets acht auf die
richtige Kombination der Filter.

T059-0001

Selbstreinigender Filter
Selbstreinigender Filter
Funktionsdiagramm

1. Von der Pumpe

2. Doppelfilter

3. Fihrungskegel

4. Zur Armatur

5.3, 4, 5 oder 6 mm Blende
6. Riucklauf zum Behalter
7. Verschraubung

WICHTIG! Das Kugelventil
unterhalb des selbst-
reinigenden Filters sollte
normalerweise geoffnet sein, |
muR aber in folgenden Fal-  [§
len geschlossen werden:

1. Falls mit Wasser vom
Spullwasserbehalter das
Gerat gereinigt werden
soll und sich noch Flissig-
keit im Hauptbehalter be-
findet. (Dieses wiirde an-
sonsten verdinnt.)

2. Falls der selbstreinigende
Filter gedffnet wird und
sich noch eine Restmenge
im Hauptbehalter befindet. *
(Andernfalls kann Spritz-
flissigkeit austreten.)

T060-0046

Wahl der richtigen Blende

Es ist wichtig eine grof3e DurchfluBmenge durch den
Filter zu haben. Dies erreicht man 2

durch die Wahl der passenden Blende
in Verbindung mit der Ausbringmenge.
Sie kdnnen zwischen vier verschiede-

nen Blenden wahlen. Benutzen Sie zu-
néchst die griine (groRte Offnung A).

Schrauben Sie den Schlauch N am selbstreini-
genden Filter ab, stecken Sie die Blende auf den
Schlauch und montieren Sie diesen wieder.

Falls der angestrebte Arbeitsdruck nicht er-
reicht werden kann ist die Blenden6ffnung zu
grol3. Wahlen Sie eine Kleinere. Beginnen
Sie dabei mit der schwarzen, dann mit der wei3en und ver-
suchen Sie zuletzt die rote Blende.

T020-0020

Zur Reinigung des Filters entfernen Sie Schlauch N und
den Schlauch am Sicherheitsventil. Priifen Sie, ob sich dort
noch Ruckstande befinden.

SerienmaRige FiltergréRe ist 80 Maschen. Filter mit 50 oder
100 Maschen sind ebenfalls erhéltlich. Zum Ausbau des
Filters 16sen Sie die groRe Ringmutter. Prufen Sie auch den
Zustand des O-Rings vor dem Zusammenbau und ersetzen
Sie diese ggf.

Befullung mit Chemikalien
Chemikalien kénnen tber zwei Wege in den Behélter ge-
fullt werden.

1. Uber den Behalterdeckel
2. Uber die Injektoreinspiilschleuse

Beflllung Gber Behalterdeckel
Die Chemikalien werden durch die Behélteréffnung einge-
fullt - Hinweise auf der Packungsbeilage beachten.
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Achtung! Verschitten Sie keine Chemikalien beim
Aufstieg zum Tankdeckel und beachten Sie die
Sturzgefahr.

1. Uberpriifen ob das EC-An/Ausventil geschlossen ist.

2. Die MV-Ventile in die richtige Position bringen, schwarzes
Ventile auf Hauptbehélter, griines Ventil auf Rihren (3200/
4200) oder Armatur und blaues Ventil auf Rihren stellen.

o

© (<]
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; :
PRESSURE
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o
@ © ©® ©

. Zapfwelle anstellen und auf 540 U/min justieren.

. Chemikalien durch Behélteroffnung einfillen.

. Wenn die Spritzflissigkeit richtig aufgerihrt ist, grines
Druckventil in Richtung ,Armatur” stellen. Zapfwelle an-
geschaltet lassen, so daf3 die Flussigkeit kontinuierlich
aufgerthrt wird bis sie ausgespritzt wurde.

SUCTION RETURN

(BLUE)

PRESSURE
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Achtung! Tragen Sie bei der Befullung mit Chemikalien
stets die It. Gebrauchsanweisung empfohlene Schutz-
bekleidung. Mindestens Handschuhe, Gesichtsschutz und
einen Overall.

SUCT [ON
(BLACK)

PRESSURE
(GREEN)

Chemikalien mittels

der Injektoreinspilschleuse einsptlen

Flussigkeiten

1. Den Hauptbehalter zunéchst zu 1/3 mit Wasser beftillen
(es sei denn der Chemikalienhersteller
schreibt eine andere Verfahrenswei-
se fur das spezifische Pflanzen-
schutzmittel vor). Siehe Ab-
schnitt “Beflllung mit
Wasser”.

2. Drehe den Handgriff
des MV-Saug-
hahnes auf “Haupt-
behalter” und die blaue
Rucklaufumschaltung auf
“Riihren”. Ubrige MV-Héh-
ne schliel3en.

PRESSURE

(BLUE)
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T042-0001
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3. Den MV-Hahn auf der Druckseite auf “Einspulschleuse”
stellen. Ubrige MV-Hahne schlieRen. Priifen Sie, dal? das
Bodenventil A an der Einspiilschleuse geschlossen ist.

v N

(BLACK) (BLUE) (GREEN) (GREEN)
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4. Gelenkwelle einschalten und auf 540 U/min einregeln.
5. Deckel der Einspiilschleuse 6ffnen.

6. Einzufullende Menge der Chemikalie abwiegen und ein-
fullen.

4

SUCT [ON PRESSURE PRESSURE
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Achtung! Die Einflllskala in der Einspulschleuse kann nur
dann verwendet werden, wenn die Spritze auf ebenem Bo-
den steht. Es wird empfohlen zur Sicherheit einen Mel3be-
cher zu verwenden.

7. Bodenventil A 6ffnen und das Mittel wird in den Haupt-
behalter eingespuilt.

8. Ist der Chemikalienkanister leer, kann er mit der Kani-
sterspildise gereinigt werden (falls montiert). Stecken
Sie den Kanister auf den Vielfachdiisenhalter und driik-

ken Sie Hebel B.
nicht der Vielfachdiisenhalter mit einem Kanister

abgedeckt ist. Dadurch vermeiden Sie es, mit der

Einspulflissigkeit in Beriihrung zu kommen.

Achtung! Drucken Sie niemals den Hebel B bevor

Wichtig! Die Kanisterspulung benutzt Spritzflissigkeit zum
Reinigen der Kanister. Bevor Sie Chemikalienkanister ord-
nungsgemal entsorgen missen sie mit sauberem Wasser
nachgespilt werden.

9. Die Ringleitung zur Reinigung der Einspulschleuse
durch Offnen des Ventils C betatigen.
10. Das Ventil C nach der Reinigung wieder schliel3en.

Wichtig! Die Ringleitung benutzt Spritzflissigkeit zum Rei-
nigen der Einspulschleuse! Die Schleuse muf3 mit saube-
rem Wasser nach Beendigung des Einsatzes nachgesplilt
werden.

SUCTION
(BLACK)

@

RETURN
(BLUE)

PRESSURE
(GREEN)

®

PRESSURE
(GREEN)
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11. Ventil A und Deckel der Schleuse schlieRen.

12. Ventil auf der Druckseite auf “Intensivrihrwerk” stellen
und Ubrige Ventile schliel3en.

13. Ist die Spritzflussigkeit gut durchmischt, den Dreiwege-
hahn auf “Spritzen” stellen. Lassen Sie die Gelenkwelle
eingeschaltet damit die Spritzflissigkeit standig geruhrt
wird bis die Arbeit beendet ist.

PRESSURE

@

Die Befullung mit pulverférmigen Formulierungen geht

wie folgt:

1. Den Hauptbehélter zunachst zu 1/2 mit Wasser befillen
(es sei denn der Chemikalienhersteller schreibt eine an-
dere Verfahrensweise fur das spezifische Pflanzenschutz-
mittel vor). Siehe Abschnitt “Befiillung mit Wasser”

2. Drehe den Handgriff des MV-Saughahnes auf “Hauptbe-
hélter” und die blaue Rucklauf-
umschaltung auf “Riihren”. Ub-
rige MV-Hahne schlie3en.

3. Den MV-Hahn auf der Druck-
seite auf “Einspulschleuse”
stellen. Ubrige MV-Hahne
schlieen. Prifen Sie, dal3
das Bodenventil A an der Ein-
spulschleuse geschlossen ist.

4. Gelenkwelle einschalten und
auf 540 U/min einregeln.

5. Bodenventil A an der
Schleuse und den
Deckel der Einspiil-
schleuse offnen.

6. Ringleitung zur Spu-
lung der Schleuse durch
Offnen des Ventils C ein-
schalten.

7. Die benétigte Pulvermenge
auswiegen und in etappen- .
weise in die Schleuse eingeben, das ein kontinuierlicher
Einspllvorgang stattfindet.

8. Ist der Chemikalienbeutel entleert kann er mittels der
Vielfachdise und dem Tutenspilaufsatz gereinigt wer-
den. Setzen Sie dazu den Beutel Uber den Aufsatz und

drucken Hebel B.
werden, wenn die Packung Uber die Dlse gestulpt

ist. Ansonsten kann der Bediener durch den Was-

serstrahl verletzt werden.

SUCTION
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Achtung: Das Spulventil B darf erst dann betétigt

Wichtig! Die Kanisterspulung benutzt Spritzflissigkeit zum
Reinigen der Beutel. Bevor Sie Chemikalienbeutel ord-
nungsgemar entsorgen mussen sie mit sauberem Wasser
nachgespilt werden.

9. Ventil C schliel3en, wenn die Schleuse gespllt wurde.

Wichtig! Die Ringleitung benutzt Spritzflissigkeit zum Rei-
nigen der Einspiilschleuse! Die Schleuse muf3 mit saube-
rem Wasser nach Beendigung des Einsatzes nachgesplilt
werden.

10. Ventil A und den Deckel der Schleuse schlie3en.
11. Ventil auf der Druckseite auf “Intensivriihrwerk” stellen
und tbrige Ventile schliel3en.

SUCTION

RETURN PRESSURE
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12. Ist die Spritzflissigkeit gut durchmischt, den Dreiwege-
hahn auf “Spritzen” stellen. Lassen Sie die Gelenkwelle
eingeschaltet damit die Spritzflissigkeit standig gerthrt
wird bis die Arbeit beendet ist.

PRESSURE
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Einsatz von Spulbehélter und

Behalterreinigungsdiisen
Der integrierte 260 | bzw. 420 | Spllbehalter kann fir zwei
Zwecke genutzt werden.

A. Zur Verdiinnung der Restmenge im Tank und Ausbrin-
gung auf einer unbehandelten Teilflache des zuletzt behan-
delten Feldes vor der Reinigung der Spritze.
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1. Den Behélter weitestgehend entleeren. Das blaue Ventil
6 in Richtung Pumpe schalten und solange spritzen bis
Luft aus den Dusen austritt.

. Einflllsieb herausnehmen.

. Saugventil auf Spllwasserbehalter umschalten.

. Druckventil 2 auf Behalterreinigungsdise stellen.

. Pumpe einschalten und auf ca. 300 U/min einstellen.

. Wenn die Restmenge mit ca. der 10-fachen Menge
Splulflissigkeit verdinnt wurde (siehe Abschnitt “Techni-
sche Restmenge”), dal3 Saugventil wieder auf Haupt-
behéalter stellen und alle Wegehahne 6ffnen, damit das
System gespllt wird.

7. Druckventil wieder auf EC-Armatur stellen und die ver-
dinnte Restmenge auf einer unbehandelten Teilflache
des zuletzt behandelten Feldes ausbringen.

8. Die Punkte 3-7 wiederholen bis der Spilwassertank voll-
standig entleert ist.

OO WN

B. Zur Reinigung von Pumpe, Armatur, Diisenleitungen,
usw. bei Unterbrechung der Spritzarbeit bevor der Haupt-
behélter vollstandig entleert ist
(z.B. bei einsetzendem Regen
usw.)

T060-0046

1. Saugventil auf Spulwasser-
behalter stellen.
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2. Riicklaufumschaltung (falls montiert) auf Saugleitung
Pumpe umstellen.

3. Pumpe einschalten und das Wasser aus dem
Spilwasserbehélter ausspritzen bis alle Diisenrohre /
Disen mit Wasser durchgespult sind.

4. Pumpe wieder ausschalten.
Achtung! Der Einsatz der Behalterreinigungsdiise
kann nicht fir eine 100 %ige Reinigung der Tank-
innenwande garantieren. Reinigen Sie daher im-
mer nochmals mit einer Birste nach. Besonders dann,
wenn nachher Pflanzen behandelt werden sollen, die auf
das vorher verwendete Praparat empfindlich reagieren!

Technische Restmenge

Zwangslaufig verbleibt eine gewisse Restmenge im Haupt-
behélter und in den Spritzleitungen, die nicht ausgebracht
werden kann, da die Pumpe bei leerem Behélter beginnt
Luft mit anzusaugen.

Die technische Restmenge ist die Menge an Flussigkeit,
die dann im System verbleibt, nachdem der erste klare
Druckabfall am Manometer abzulesen ist.

Die technische Restmenge hangt unter anderem von der
BehaltergroRe, Gestangebreite usw. ab.

Arbeits- | Anzahl Behaltergrofie

breite Teilbrei. 2200 | 2800 | 3200 | 4200 |
15m 5 29,21 30,01 3451 3531
16 m 4 26,90 27,70 32,20 33,20
18 m 5 29,80 30,60 35,10 36,10
18 m 6 31,50 32,30 36,80 37,80
20m 5 31,40 32,20 36,70 37,70
21m 5 31,90 32,70 37,20 38,20
21m 7 36,20 37,00 41,50 42,50
24 m 6 34,90 35,70 40,20 41,20
24 m 7 37,70 38,50 43,00 44,00
24 m 8 38,50 39,30 43,80 44,80

Die Werte sind in der Ebene gemessen und gelten fiir das
komplette Gerat. Bei Hangneigungen von 20 % nach links,
rechts und vorne steigen dieser Wert um 1 | an. Bei Fahrt
hangaufwarts mit 20% Steigung sind die Werte um 7 | h6her.

Die Restmengen im Behélter sollten sofort im Verhaltnis
1:10 mit Wasser verdunnt werden und auf die zuletzt be-
handelte Flache mit erhdhter Fahrgeschwindigkeit aus-
gebracht werden. Dazu soll der Reinwasserbehalter ver-
wendet werden, mit diesen kdnnen auch Pumpe, Gestange
und Armatur gesondert gespllt werden. Es ist aber darauf
zu achten, daR die Flissigkeit in den Leitungen in unveran-
derter Konzentration ausgespritzt wird, dafir sollte eine un-
behandelte Teilflache zur Verfligung stehen. Bei einem 24
m LPY sind z.B. 16,7 | unverdinnbar in Zuleitung und
Dusenrohr.
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Bedienung des Entleerungsventils

Durch Ziehen des Seiles an der linken Behélterseite wird
das Bodenventil zur Entleerung des Haupttankes geoffnet.
Das Bodenventil ist federbelastet und kann in gedffneter
Stellung nur verriegelt werden, wenn es in dem V-férmigen
Schlitz eingehakt wird.

T020-0021
T020-0023

Um das Ventil zu schlieRen muf3 das Seil aus dem Schlitz
heruntergezogen werden. Dann schlie3t das Ventil durch
die Federspannung selbsttatig.

Falls Restmengen, wie z.B. Flussigdinger in einen Lager-
behélter abgelassen werden sollen, kann Gber den Stutzen
ein Schlauch mit Schnellkupplung an das Bodenventil an-
geschlossen werden.

Spiulwasserbehalter Entleerungsventil

Sollte der Spiilwasserbehalter Gber einen langeren Zeit-
raum nicht bendétigt werden, kann das Wasser Uber das
Entleerungsventil abgelassen werden, um Algenwachstum
zu vermeiden.

Spritztechnik - siehe separates Buch

Sicherheitsvorkehrungen

Seien Sie bei der Arbeit mit Pflanzenschutz-
mitteln stets besonders vorsichtig.
Personliche Schutzmaflnahmen

Abhangig von der Art der Chemikalien sollte folgende
Schutzkleidung / Ausristung verwendet werden:

¢ Handschuhe

* Wasserfestes Schuhwerk

e Gesichtsschutz

e Atemschutz

Schutzbrille

» Chemikalienfester Overall

Diese Ausrustung sollte getragen werden, um einen Kon-
takt mit dem Pflanzenschutzmittel zu vermeiden.

Persdnliche Schutzkleidung / Ausristung sollte wahrend

folgender Arbeiten verwendet werden:

* Ansetzen der Spritzbriihe

e Wahrend der Spritzarbeit

 Bei der Reinigung der Spritze nach dem Einsatz

» Befolgen Sie immer die Angaben auf den Mittelverpak-
kungen.

 Zur Sicherheit sollten Sie immer sauberes Wasser griff-
bereit haben, besonders beim Einfillen der Chemikalien
in die Spritze.

Reinigen Sie die Spritze sorgféltig sofort nach Gebrauch.
Mischen Sie keine unterschiedlichen Chemikalien im Be-
halter, es sei denn dies ist auf der Mittelverpackung aus-
drucklich angegeben.

Reinigen Sie die Spritze jedesmal sorgfaltig bevor Sie ei-
nen Pflanzenschutzmittelwechsel durchfuhren.

Flissigdunger

Fir die Ausbringung von Flussigdiinger wird eine Schlepp-
schlauchleitung als Sonderausstattung angeboten.

Die Montage der Schleppschlauchleitung ist sehr einfach.

U-Profile mit Schleppschlauchen in 25 cm Abstand werden
an jede Teilbreite angebracht. Jedes Profil wird an 2 fest-
montierten Halterungen befestigt.

Jede Halterung A ist mit einer Schraube B am Gestange C
montiert.

Die U-Profil D werden mit dem Bolzen E an der Halterung
A befestigt, und mit einem Klappsplint E gesichert.

Beispiel:

T162-0092

WICHTIG! Die Halterungen mussen zwischen 2 Dusen-
haltern am Gestange befestigt werden. Andernfalls kann
die Querverteilung beeintrachtigt werden.

Alle Schleppschlauchrohre miissen nun mit gesonderten
Verbindungsschlauchen an den Klappsegmenten versehen
werden.

Die Schleppschlauche werden nun an die Nachtropfventile
angeschraubt.

Weitere Informationen gibt die Anleitung im Schlepp-
schlauchpaket.
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Wartung

Um die Spritze Uber viele Jahre uneingeschrankt
nutzen zu konnen, sollten die nachfolgenden
Wartungs- und Pflegehinweise unbedingt befolgt werden.

Wichtig! Bitte lesen Sie die jeweiligen Abschnitte in der
Betriebsanleitung, bevor Sie mit den Pflege- und Wartungs-
arbeiten beginnen. Falls Ihnen ein Abschnitt unklar sein
sollte oder fur die Arbeiten Werkzeuge und Einrichtungen
bendtigt werden, Uber die Sie nicht verfigen,

wenden Sie sich an lhren HARDI-Héandler.

Reinigung der Spritze

Richtlinien

Lesen Sie die den Aufdruck auf der Chemikali-

enverpackung. Beachten Sie alle Hinweise zum
Tragen von Schutzkleidung, Neutralisierungsmitteln usw.
Lesen Sie die Verpackungshinweise von Verdinnungs-
und Neutralisierungsmitteln. Falls Reinigungshinweise ge-
geben werden befolgen Sie diese.

Seien Sie mit der drtlichen Gesetzgebung hinsichtlich der
Entsorgung von Mittel- und Waschwasserresten, verbindli-
chen Dekontaminierungsvorschriften usw. vertraut. Infor-
mieren Sie sich dazu bei den zustandigen Stellen, z.B.
Landwirtschaftskammer.

Die bei der Behalterinnenreinigung anfallende Flussigkeit
sollte auf einem unbehandelten Teilstlick der zuletzt behan-
delten Flache ausgebracht werden. Achten Sie darauf, da’
keine Flissigkeitsriickstande in die Kanalisation oder in
Oberflachengewasser gelangen kdnnen.

Die Reinigung einer Spritze beginnt bereits mit der Kalibrie-
rung. Eine sorgféltige Kalibrierung hilft die Restmenge zu
minimieren. Es entspricht der guten fachlichen Praxis, die
Spritze sofort nach jedem Gebrauch zu reinigen. Dies ver-
langert die Lebensdauer aller Komponenten.

Ist es notig die Spritzbrihe fir einige Zeit im Behalter zu
belassen, z.B. tber Nacht oder bis das Wetter weitere
Pflanzenschutzmalnahmen zulafdt, so sollten unbefugte
Personen oder Tiere keinesfalls Zugang zu der Spritze ha-
ben.

Sollten korrosionsfordernde Mittel ausgebracht werden, ist
es empfehlenswert alle Metallteile vor und nach Gebrauch
dieses Mittels mit einem Rostschutzmittel zu behandeln.
Erinnern: Saubere Spritzen sind sichere Spritzen.
Saubere Spritzen sind stets einsatzbereit.
Saubere Spritzen kdnnen nicht von Pflanzen-
schutzmitteln und ihren Inhaltsstoffen beschadigt
werden.

Reinigung

1. Verdiinnen Sie die Restmenge mit mindestens der 10fa-
chen Menge Wasser und bringen Sie diese auf der zu-
letzt behandelten Flache aus. - Siehe Abschnitt “Einsatz
von Spulbehélter und Behélterreinigungsdisen”. Ach-
tung: Es ist empfehlenswert die Geschwindigkeit zu er-
héhen (verdoppeln falls méglich) und den Druck zu ver-
ringern. Bei ISO oder 4110-Diisen: 1,5 bar Minimum
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2. Tragen Sie angemessene Schutzbekleidung. Halten
Sie entsprechende Lésungs- und Deaktivierungsmittel
fur die Reinigung bereit.

3. Reinigen und waschen Sie Schlepper und Geréat aulZer-
lich. Falls nétig, benutzen Sie ein Lésungsmittel.

4. Entfernen Sie den Behdlter- und Saudfilter zur Reini-
gung. Beschadigen Sie dabei nicht die Filtermaschen.
Den Saugdfilter wieder schliel3en. Die Filter erst nach
beendeter Reinigung der Spritze wieder einsetzen.

5. Reinigen Sie bei laufender Pumpe die Tankinnenseite.
Denken Sie dabei auch an die Behélteroberseite. Spu-
len und bedienen Sie alle Ausstattungsteile, die mit der
Spritzflussigkeit in Berihrung gekommen sind. Vor dem
Offnen der Teilbreiten entscheiden Sie, wo Sie die
Reinigungsbriihe ausbringen kénnen.

6. Nach dem Ausbringen der Reinigungsbriihe stellen Sie
die Pumpe aus und fillen den Behélter zu mindestens
20 % mit reinem Wasser. Beachten Sie, das bei eini-
gen Chemikalien der Behélter ganz gefillt sein mulf3.
Fugen Sie nun geeignete Reinigungs- oder Deaktivie-
rungsmittel, z.B. Waschsoda oder Triple-Ammonium
hinzu. Achtung: Sollten Reinigungsanweisungen auf
der Chemikalienverpackung angegeben sein, befolgen
Sie diese genau.

7. Schalten Sie die Pumpe ein und bedienen Sie alle
Ausstattungsteile, damit die Flissigkeit Uberall wirken
kann. Offnen Sie die Teilbreiten zuletzt. Einige Mittel wir-
ken am besten, wenn sie einige Zeit im Behalter verblei-
ben kénnen. Lesen Sie dazu den Packungsaufdruck.
Der selbstreinigende Filter kann gespiilt werden, nach-
dem der Bypass-Schlauch an der Unterseite des Filters
entfernt wurde. Starten Sie die Pumpe, um die Filter zu
spulen. Verlieren Sie dabei nicht die Blende.

8. Entleeren Sie nun den Behalter und lassen Sie die
Pumpe trockenlaufen. Spiilen Sie den Behélter noch-
mals und lassen Sie die Pumpe nochmals trocken-
laufen.

9. Schalten Sie die Pumpe nun aus. Neigen die ausge-

brachten Pflanzenschutzmittel dazu Filter und Disen

zu verstopfen, reinigen Sie diese nun. Sehen Sie auch
nach mdoglichen Ablagerungen an der Druckseite des

Sicherheitsventils am selbstreinigenden Filter.

Setzen Sie alle Filter und Dusen wieder ein und stellen

die Spritze ab. Sollten Sie die Erfahrung gemacht ha-

ben, dal die verwendeten Chemikalien aggressiv sind,
lassen Sie den Behalterdeckel offen. Achtung: Sollte
die Spritze mit einem Hochdruckreiniger gesaubert
worden sein, empfehlen wir das Gerat abzuschmieren.

10.

Reinigung und Wartung der Filter

Saubere Filter sorgen daftr:

» dal Bauteile, wie Ventile, Membranen und Armatur wéh-
rend des Einsatzes nicht verstopft oder beschadigt wer-
den.

» Dusen nicht verstopfen.

 Die Lebensdauer der Pumpe verlangert wird. Verstopfte
Filter verursachen Kavitation in der Pumpe.

Der Saudfilter dient als Hauptfilter dem Schutz aller
flussigkeitsfiuhrenden Bauteile. Er ist auf der Behalter-
oberseite montiert. Prifen Sie ihn regelmafig.
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Schmierung
Die empfohlenen Schmierstoffe entnehmen Sie
U der untenstehenden Tabelle:

Schmierstelle Schmierstoff

Kugellager Universal Lithium Fett,
A NLGI Nr. 2
SHELL RETINAX A CASTROL
LM FETT
Gleitlager Lithium Fett mit

Molybdemdisulfid und Grafit
SHELL HD FETT 221 CASTROL
MOLYMAX

X, B

Olschmierung Motordl SAE 80W/90

StoRdampfer Synthetisches Fett verwenden,
z.B. Siliconfett. Keine Mittel mit
Kerosine oder Mineral6linhalten

verwenden

Die Schmierstoffe immer sauber, trocken und kuhl aufbe-
wahren - und mdglichst bei gleicher Temperatur - so wer-
den Beschadigungen durch Staub und Kondenswasser ver-
mieden.

Olkannen, Fettpressen sauber halten. Die Schmierstellen
und Nippel vor dem abschmieren saubern.

Langeren Kontakt mit Olen vermeiden.
Achtung! Wurde die Spritze mit einem Hochdruckreiniger

gesaubert oder wurde Flissigdinger ausgebracht, ist es
empfehlenswert alle Schmierstellen abzuschmieren.

3 —— Position am Gerat

Schmierstoff A, B oder D

Arbeitsstunden

- %— Olservice
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Service und Wartungsintervalle fur
die HARDI COMMANDER:

10 Stunden Service

. Saudfilter reinigen

. Selbstreinigenden Filter priifen und Sieb ggf. reinigen.

. In-Line Filter und BK-Druckfilter (falls montiert) reinigen.
. Dusenfilter reinigen.

. Flussigkeitssystem auf Undichtigkeit prifen.

. Druckluftbehéalter der Bremse entwassern.

. Bremsen auf Funktionsfahigkeit Gberprifen.

50 Stunden oder wochentlich

Alle beim 10 Stunden Service angegebenen Punkte +

~NOoO O WN PR

. Radbolzen und Schrauben nachziehen.

. Bolzen an der Deichsel nachziehen.

. Druckluftoremsanlage auf Undichtigkeiten prufen.

. Ausgleichsbehalter (Self-Track), den Luftdruck prifen.
. Reifendruck prufen.

. Gelenkwellenschutz priifen.

. Abschmierung nach Schema.

~NOoO O~ WN P

250 Stunden oder monatlich
Alle bei den obengenannten Servicemaflinahmen angege-
benen Punkte +

1. Radlager prifen und ggf. einstellen.

2. Einstellung der Bremsen priifen.

3. Ziuge der Feststellbremse auf Verschleild und Bescha-
digungen uberprifen.

. Pneumatische Bremsfilter

. Hydraulische Bremsen auf Undichtigkeiten prufen.

. Gestange nachstellen. - Horizontal, - Vertikal

. Hydrauliksystem auf Undichitgkeiten prifen.

. Ausgleichsbehélter (Self-Track), den Luftdruck prifen.

. Sicherheitsventil (MULTI TRACK) Einstellung prifen.

. Schlauche und Dusenrohre auf Beschadigungen und
ordentliche Befestigung prifen.

1000 Stunden oder jahrlich

Alle bei den obengenannten Servicemaflinahmen angege-
benen Punkte +

O OVWo~NO UM

[y

1. Radlager und Bremsen ausbauen, prifen, schmieren
und einstellen. *

2. Lager des Gelenkwellenschutzes ersetzen.

3. Kugellager - innere und mittlere Sektion tauschen.

Gelegentliche Wartung

Pumpenventile und Membranen erneuern
Kugelsitz EC An/Ausventil Gberprifen/ erneuern
Kegel EC Teilbreitenventil Uberprifen/erneuern
Gelenkwelle Gberprifen

Kreuzgelenke Gelenkwelle Uberprifen
Dusenrohre und Anschlusse
Flllstandsanzeige justieren

Seil Fullstandsanzeige erneuern

Dichtung Entleerungsventil erneuern
Nachstellen des Ausweichsegments
Anti-Swing Dampfer

Gummidampfer

Verschleil3buchsen erneuern, Neigungsverstellung und
Deichsel

Zugose Uberpriufen

Dichtigkeit Hydrauliksystem

Self-Track Druckdampfereinstellung

Bezeichnungen
Gestangesektionen

Der folgende Text befal3t sich mit der Einstellung und Ju-
stierung der Klappgelenke zwischen den einzelnen Sektio-
nen. Eine Ubersicht (iber die Bezeichnung der einzelnen
Sektionen ist hier aufgefiihrt:

Mittel-
sektion
~ Innere
Sektion

AuRere
Sektion

TR,
Ausweich-
segment

T211-0010

Diese Bezeichnung bezieht sich immer auf die folgenden
Richtungen auf dem Gestéange:

Nach aul3en
i

Nach innen

Vorwarts

=\

Ruckwarts

T211-0010

IMMER UBERPRUFEN OB ALLE KONTERMUT-

TERN NACH DEM JUSTIERUNG WIEDER
FEST SIND!
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10 Stunden Service

1. Saugfilter

Zur Reinigung des Saudfilters:

1. Stahlklammmer A herausziehen.
2. Saugschlauchfitting B
vom Filtergeh&ause

abziehen.

3. Filterfhrung und Fil-
ter C kbnnen nun
herausgenommen
werden.

Zum Zusammenbau:

4. Filterfuhrung auf den
Filter driicken.

5. Filter mit der Fihrung
nach oben ins Geh&u-
se setzen.

6. Sorgen Sie daftr,
dal3 der O-Ring D am
Filtergehause in gu-
tem Zustand und einge6lt
ist.

7. Saugschlauchfitting B mit dem
Stahiclip A wieder montieren.

T180-0003

. Selbstreinigender Filter

. Schraube A l8sen und Filter 6ffnen.
. Filtersieb B prufen und ggf. reinigen.
. O-Ring C eindlen.

. Filter wieder zusammenbauen.

A WNEFEDN

%]
e

TR
KK
<X

o
R

<

S
S
2R

K

[959%
[0
(»t:

T180-0004

3. In-Line Filter und BK-Druckfilter
(falls montiert)
Das Gestange kann mit Zuleitungs-
filtern ausgerustet sein. Das Filter-
gehéause aufschrauben und das
Filtersieb auf Verunreinigungen
Uberprtfen.

Unterschiedliche Filter sind erhélt-
lich. Siehe Abschnitt “Technische
Daten - Filter und Dusen”.

T180-0005
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4. Dusenfilter
Uberprifen und ggf. reinigen

> T180-0006

5. Flussigkeitssystem
Behalter mit sauberem Wasser fillen und alle Funktio-
nen prifen. Benutzen Sie einen héheren Spritzdruck als
Ublich und schauen Sie nach Leckagen. Prifen Sie visu-
ell das Spritzbild der Dusen.

6. Druckluftbehalter fiir Bremse
Entwéassern Sie
den Druckluftbe-
halter Uber das
Entwasserungs-
ventil.

T191-0001

7. Bremsen
Betétigen Sie das Bremspedal und priifen Sie die
Bremsfunktion der Anhangerbremse.
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50 Stunden Service

1. Radbolzen und Muttern
Ziehen Sie die Radbolzen und Muttern mit folgenden
Drehmoment nach:

Radnabe zu Felgenplatte:
490 Nm

Felgenplatte an Felge:
280 + 30 Nm

Anzugreihenfolge: siehe Abbil-
dung

2. Deichselbolzen
Die Deichselbolzen missen wie
folgt nachgezogen werden: :

1. Chassis der Spritze anheben,
so dal kein Gewicht auf der
Deichsel liegt.

2. Ziehen Sie die Bolzen zwi-
schen Behalterrahmen
und Deichsel nach. ¢
Anzugmoment; 750 Nm ¥ B

3. Ziehen Sie die Bolzen an der Zugése nach: Anzug-
moment: 220 Nm

3. Pneumatische Bremsen
Die Druckluftoremse wird wie folgt auf Leckagen Uberpruift:

1. Schnellkupplungen an Schlepper anschliel3en und den
Druckluftbehélter mit Luft auffullen.

2. Auf Undichtigkeiten bei gelosten Bremsen prifen.

. Bremse im Stand voll betéatigen.

4. Auf Undichtigkeiten mit betéatigter Bremse prtifen.

w

4. Ausgleichsbehalter
(nur SELF TRACK Lenkdeichsel)
Prifen Sie am Manometer den
Luftdruck im Ausgleichs-
behélter fur die hydraulische
Dampfung. Verandern Sie ggf.
den Luftdruck tber Ventil A.

Luftdruck: 5 bar

5. Reifendruck
Priifen Sie den Reifendruck nach untenstehender Tabelle.

Reifengrolie Empfohlener Minimum
Reifendruck Tragfahigkeits-
kPa (p.s.i..) index A8/A2

230/95R44 (9.5 x 44) 400 (58) 134/145

230/95R48 (9.5 x 48) 380 (55) 136/147

270/95R44 (11.2 x 44) | 320 (46) 140/151

270/95R48 (11.2 x48) | 300 (44) 142/153

12.4x 46 240 (35) 145/156

18.4x 38 200 (30) 146/——

Wichtig! Beim Ersatz der Reifen wéhlen Sie mindestens
den in der Tabelle angegebenen Min. Tragféhigkeitsindex.

Warnung! Erhéhen Sie niemals den Reifendruck
Uber die in der Tabelle angegebenen Werte hin-
aus. Reifen mit zu hohem Luftdruck kdnnen explo-

dieren und schwere Verletzungen hervorrufen! Siehe Ab-
schnitt “Reifensicherheit”.

6. Gelenkwelle
Uberprifen Sie den Zustand und die Funktion des
Gelenkwellenschutzes. Beschadigte Bauteile missen
umgehend ersetzt werden.
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250 Stunden Service

1.

Radlager

Das Spiel in den Radlagern Uberprifen:

1.

2.

~N O

. Falls das Lager Spiel hat, die

. Den Handbremsverstellmechanismus

. Kontermutter C 16sen und die Stell-

. Stellschraube wieder l6sen bis das

. Vorgang am linken Rad

Bremskldtze vor und hinter das linke Hinterrad legen
und das rechte Hinterrad anheben.

Rutteln Sie am rechten Hinterrad, um

maogliches Spiel im Lager feststel-
len zu kénnen.

Achse abstlitzen, um den Anhan-
ger vor moglichem Umsturz zu si-
chern.

G\ T
. Nabenkappe A I6sen und Splint B
herausziehen. Kronenmutter C
festziehen, bis ein leichter Wider-
stand des Radlagers beim Dre- e)
hen zu spliren ist. ' 4

. Nun die Wellenmutter 16sen bis

die erste Bohrung fur den Sicherungssplint sichtbar wird.

. Neuen Splint einstecken und umbiegen.
. Nabenkappe mit neuem Fett fullen und festschrauben.
. Vorgang am linken Hinterrad wiederholen.

. Bremseneinstellung

Die Feststellboremse wird folgendermaf3en eingestellt:

T091-0002

. Bremsklotze vor und hinter das linke Hinterrad legen und

das rechte Hinterrad anheben.

?\
A lésen und den Arm B an die Achse 7

lehnen.

schraube soweit verkiirzen bis die
Bremse arretiert.

Rad frei drehen kann. Kontermutter
wieder anziehen.

wiederholen.

T02-0001
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10.

11.

. Die Handbremsenverriegelung muf3 so eingestellt sein,

daf der Aktivierungsarm B sich zu bewegen beginnt,
sobald die 2.Zahn des Handbremsenmechanismus er-
reicht ist.

. Wenn Hydraulik- oder Druckluftbremsen montiert sind,

mussen der Hub oder die Kolbenstangen der Brems-
zylinder justiert werden.

. Ubersteigt der Hub der Bremszylinder 50 mm, miissen

die Bremsen nachgestellt werden.

. Entfernen Sie den Sicherungsstift D und stellen Sie den

Hebel E ein. Sicherungsstift wieder montieren.
Achtung! Falls der Hub nicht auf max. 25 mm einge-
stellt werden kann, muf3 die Stellung des Hebel F auf
der Aktivierungswelle mit den Splinten verandert wer-
den. Danach muf} die Feststellbremse neu eingestellt
werden.

Prifen Sie, dal3 beide Zylinder den gleichen Arbeitsweg
zwischen geldster und Arbeitsstellung zurticklegen.
Machen Sie eine Bremsprobe auf einer harten, ebenen
Oberflache, um zu sehen, daf3 beide Seiten gleichma-
Big bremsen. Ansonsten muf3 eine weitere Feinab-
stimmung durchgefihrt werden.

3200/4200:

Die Radbremsen wie folgt einstellen:

AN

abhwdN

ba.
5b.

5c.

T101-0040

. Bremsklotze vor und hinter das linke Hinterrad legen

und das rechte Hinterrad anheben.

. Die Handbremse lésen.

. Das Rad muf3 frei drehen - Gberprufen!

. Die Radbremse aktivieren.

. Den Winkel zwischen Bremsaktivierungsarm und Klaue

Uberprifen. Falls der Winkel groRer ist als 90°, muf3 eine
Justierung wie unter 5a-5¢ beschrieben vornehmen.
Radbremsen Isen.

Die Mutter B losen, die Verriegelungsplatte anhe-

ben und zur Seite schieben, der Winkel des Akti-
vierungsarms mit der Mutter A justieren.

Die Radbremse wieder aktivieren und messen ob

der Winkel < 90° ist, falls nicht Einstellung weiter
korrigieren.

. Das andere Rad ebenfalls einstellen.
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Feststellbremse
Folgendes uberprufen:

I
Adjust! | OK!
T 90°

I

I

I

Handhebel der Feststellbremse:

Falls der Hebel weiter vor gezo-

gen werden kann als 90°, bei ei-
nem Kraftaufwand von ca. 25 kg,
muld das Seil gekiirzt werden.

Seil der Feststellbremse: Wenn
die Bremse gelost ist darf das
Seil nicht schlaff durchhangen,
andernfalls muR3 es richtig einge-
stellt werden.

Richtige Lange: Wenn die Bremse geldst ist muR3 das Seil
fest, aber nicht straff sein.

Die Lange kann durch drehen der Mutter A durchgefiihrt
werden.

3. Zug der Feststellbremse
Prufen Sie die Ziige der Feststellbremse auf Verschleil3
oder Beschadigungen. Ersetzen Sie verschlissene oder
beschadigte Teile.

I

. Filter Pneumatische Bremse (falls montiert)

1. Den Bereich um den Luftfilter reinigen
und den Luftschlauch am Schlepper 16-
sen.

2. Eine Hand unter das Gehause halten
und Clip A entfernen. Der Filtereinsatz
wird durch innenliegenden Federn her-
ausgedruckt.

3. Filterpatrone reinigen. Benutzen Sie
dazu Wasser, ein geeignetes Reini-
gungsmittel oder Druckluft.

4. Filter trocknen, Teile in der gezeigten

Reihenfolge wieder einsetzen. Den O-

Ring mit etwas Silikonfett einreiben.

T180-0007

5. Hydraulische Bremsen
Bremse im Stillstand voll betatigen und die Brems-
leitungen auf Undichtigkeiten kontrollieren. Beschadigte
Teile ersetzen.

Wichtig! Wurden Hydraulikleitungen der Bremse gel6st,
muf3 das System nachher entliftet werden.

1. Bremsleitungen an beiden Bremszylindern I6sen.

2. Bremse betéatigen bis Ol ohne Luftblasen austritt.

3. Bremsleitungen wieder festziehen bevor die Betatigung
der Bremse gelost wird.

6. Nachstellen der Gestange
Nach einigen Einsatztagen sollte das Gestange anhand
der folgenden Anweisungen nachgestellt werden.

Bevor mit der Gesténgeeinstellung begonnen wird, bitte fol-
gen Punkte durchgehen:

 Die Spritze muf} abgeschmiert sein (den Teil Schmierung
beachten)

Schlepper und Spritze miissen auf einem ebenen Grund
steht

» Das Gestange muf’ ausgeklappt sein

» Hangausgleich muf3 sich in Mittelposition befinden.

Die Justierung der Hydraulikzylinder erfolgt ohne Druck im
Hydrauliksystem.

ACHTUNG! WAHREND DER JUSTIERUNG DUR-
& FEN SICH KEINE PERSONEN UNTER DEM GE-
STANGE AUFHALTEN.
Falls Zweifel in Bezug auf die Ausdriicke bestehen kénnen
diese unter der Abschnitt Bezeichnungen nachgesehen
werden.
6a. Horizontale Einstellung
Mittel- und innere Sektion

1. Die Mutter A am Kugelkopf B l6sen.
2. Die Position des Kolbenstangekopfes C korrigieren.

T064-0027

« Falls der Kolbenstangenkopf heraus gedreht wird, geht
das Gestéange weiter nach vorne.

* Falls der Kolbenstangenkopf herein gedreht wird, geht
das Gestange weiter nach hinten.

3. Die Kontermutter A wieder festziehen.
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Innere und aufRere Sektion

T064-0028

Zul

1. Die Muttern A l6sen.

2. Die Schraube B ein biRchen nach
innen drehen um etwas Raum zwischen dem Schrauben
Kopf und dem Profil C zu bekommen.

Fortfahren mit der Einstellung des Verriegelungsmechanis-
mus (zu 2)

Zu 2

3. Die beiden Muttern D und E ldsen.

4. Die Gestangesektion etwas nach hinten klappen.

5. Die Gewindestange F drehen um die Gestangesektionen
auszurichten.

» Im Uhrzeigersinn: Das Au3ensegment geht nach hinten.
* Gegen den Uhrzeigersinn: Das AulRensegment geht
nach vorne

6. Das Gestange wieder ausklappen und die Ausrichtung
des Gestanges Uberprifen.

WICHTIG! Die Position der Gewindestange F Uberprifen.
Diese mul? an der Anlage G anliegen. (das darf kein Raum
zwischen beiden Teilen sein.)

7. Nach dem Ausrichten die Muttern D und E wieder anzie-
hen.

8. Die Schraube B wieder herausdrehen bis sie wieder
Kontakt zum Profil C hat und somit einen Endanschlag
bildet.
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9. Die Muttern A wieder anziehen.

AuRere Sektion und Ausweichsegment

1. Die 3 Muttern an beiden der horizontalen Schrauben A
I6sen.

2. Die Muttern an den beiden senkrechten Bolzen B |6sen
und die Position der Schrauben so einstellen, daf? das
Ausweichsektion gerade ausgerichtet ist.

3. Die Muttern an den Schrauben B wieder festziehen.

4. Die Muttern an den beiden horizontalen Schrauben A
wieder festziehen

(Von unten gesehen)

T064-0030

6b. Vertikale Ausrichtung
Mittel- und innere Sektion (nur LPY)
WICHTIG! Das Gestange vor dem Justieren abstultzen.

Fehler kdnnen sonst zum herunterfallen des Gestanges
fuhren.

T101-0019
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1. Den Bolzen A, welcher das Seil (1) halt, entfernen.

2. Die Mutter B mit einem Schliissel festhalten und den
Gabelkopf C drehen, um das Seil zu kirzen oder zu
langen.

« Falls C heraus gedreht wird, wird das Seil langer und das
Gestéange geht tiefer.

 Falls C herein gedreht wird, wird das Seil kiirzer und das
Gestéange geht hoher

3. Das Seil mit der Schraube A wieder befestigen.

Innere und aulRere Sektion

T064-0032

1. Die Positionen der Muttern A und B durch Lésen und
Festziehen andern und somit die Gestangesektionen
ausrichten.

* Falls die Muttern heraus gedreht werden geht der Ausle-
ger nach oben.

* Falls die Muttern herein gedreht werden, geht der Ausle-
ger nach unten.

BEACHTEN! Falls die Einstellung verandert wird kann es
notwendig sein den Verriegelungsmechanismus (F+G) neu
zu justieren. Siehe hierzu den Abschnitt ,Horizontale Ein-
stellung der inneren und &ufBeren Sektion”.

T064-0029

AuRere Sektion und Ausweichsegment

1. Die Position der Muttern A und B durch Losen und An-
ziehen so justieren, dafl3 das Ausweichsegment in waa-
gerechter Position ist.

T064-0033

e Wenn die Muttern nach auR3en gedreht werden, geht das
Ausweichsegment nach oben.

* Wenn die Muttern nach innen gedreht werden, geht das
Ausweichsegment nach unten.

7. Hydrauliksystem
Prifen Sie das Hydrauliksystem auf Leckagen und dich-
ten Sie diese ab.

8. Ausgleichsbehalter (nur SELF TRACK Lenkdeichsel)
Priifen Sie zunachst den Olstand:

1. Machen Sie den Ausgleichs-
behélter zunachst durch das
Ventil A drucklos.

2. Offnen Sie die Peilschraube B
und priifen Sie, ob der Olstand
bis an die Offnung heranreicht
und fillen Sie ihn ggf. nach.

3. VerschleiRen Sie die Peil-
schraube wieder und erhéhen
Sie den Druck im Ausgleichs-
behélter auf 5 bar.

T219-0005
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9. Sicherheitsventil (nur MULTI-TRACK Knickdeichsel)
Das Sicherheitsventil muf3 sich 6ffnen, um dem Koppel-
bock ein weiteres Einlenken zu erméglichen, wenn die
hinteren Hydraulikzylinder voll aus- bzw. eingefahren
sind. Der Abstand zwischen dem Ventil und dem
Aktivierungsmechanismus muf3 geprift und ggf. nachge-
stellt werden.

T191-0017

1. Deichsel in eine Richtung voll einschwenken.
2. Den Abstand X mit einer MeRlehre priifen. Die Schraube
A so einstellen, daf3 er 2 mm +/- 0,1 mm betragt. Kon-

termutter wieder festziehen.
3. Die Deichsel in die andere Richtung voll einschwenken
und den Vorgang aus Punkt 2 wiederholen.

10. Schlauche und Leitungen
Prifen Sie alle Schlauche und Leitungen auf Beschadi-
gungen und ordnungsgemali3e Verlegung. Ersetzen Sie
beschéadigte Schlauche und Leitungen.

1000 Stunden Service

1. Radlager und Bremsen
Prifen Sie den Zustand der Lager und Verschleil3teile
der Bremse wie folgt:

1. Bremskldtze vor und hinter das linke Hinterrad legen und
das rechte Hinterrad anheben.

2. Die
Achse
abstiit-
zen,
um
den
Anhan-
ger vor mogli-
chem Umsturz zu
sichern.

3. Das Rad abnehmen.

4. Nabenkappe A l6sen und Splint B
herausziehen. Kronenmutter C l6sen.

T191-0006
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5. Radnabe und Bremstrommel abziehen. Ggf. einen Ab-
zieher benutzen.
6. Bremstrommel D aussaugen oder mit Wasser ausspiilen.
Achtung! Bremsstaub kann schwere Gesundheits-
schaden hervorrufen! Atmen Sie diesen nicht ein!
Arbeiten Sie nur mit Atemschutz an den Bremsen

und reinigen Sie diese niemals mit Druckluft! Verwenden
Sie einen Staubsauger oder spilen Sie diese mit Was-
ser. Vermeiden Sie den Austritt den Bremsstaub in die
Umgebung.

T191-0008

7. Reinigen Sie die Ubrigen Bauteile auf dem Bremsen-
trager mit Wasser und las-
sen sie trocknen.

8. Das Kugellager E abbauen
und mit einer fettldsenden
Flussigkeit reinigen und
trocknen lassen.

9. Prifen Sie den Durchmes-
ser der Bremstrommel und die Belagstarke. Ggf. mis-
sen diese erneuert werden.

T191-0010

191-0009

Maximale Verschleisswerte der Bremsenkomponenten, mm

Modell 2200/2800 3200/4200
Max.

Trommeldurchmesser 302 402
Min. Belagstéarke 2,0 4,0

Wichtig! Die angegebene min. Belagstérke ist das absolu-
te Minimum, die niemals unterschritten werden darf. Erneu-
ern Sie die Teile schon dann, wenn absehbar ist, daf sie
die Abmessungen vor dem nachsten Kundendienst unter-
schreiten werden.

Wichtig! Bremsbelage oder Trommeln missen immer an
beiden Seiten gleichzeitig erneuert werden.

Achtung! Wird die Bremstrommel von der Nabe abgezo-
gen wird eine hydr. Presse bendtigt, um die Radbolzen her-
auszudriicken.

10. Den Sicherungssplint D zwischen dem Druckluftbrems-
zylinder und der Bremswelle entfernen.

Die Schraube F, den Splint G und den Verankerungs-
bolzen H entfernen. Den Bremsbacken nun uber die
Welle schieben. Die Bremsbacken nun verdrehen, um
die Rickholfedern zu lésen. Bremsbelage ersetzen,
wenn sie verschlissen sind.

11.
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12. Tragen Sie eine kleine Menge Kupferpaste auf die be-
weglichen Teile auf und montieren die Bremsbacken
und Ruckholfedern wieder.

Achtung! Lassen Sie keines falls die Bremsbeléage
oder Trommeln mit der Kupferpaste oder Ol in Be-

rihrung kommen.

13. Die Bremsbacken zunachst mit dem Verankerungs-
bolzen montieren. Nun die Backen auseinanderziehen
und Uber die Welle schieben. Die SchloR3schraube des
Verankerungsbolzen wieder festziehen und einen neu-
en Sicherungssplint einsetzen.

Kugellager auf Verfarbung und Verschleif3 Gberpriifen -
bei Beschadigungen oder Verschleil3 ersetzen.

Die Lager wieder auf der Nabe befestigen, dabei einen
neuen Dichtring J verwenden.

Nabe und Lager mit frischem Fett schmieren, bevor sie
auf der Welle montiert werden.

Die Kronenmutter festziehen, bis ein leichter Wider-
stand des Radlagers beim Drehen zu spuren ist.

Nun die Wellenmutter I6sen bis die erste Bohrung fur
den Sicherungssplint sichtbar wird.

14.
15.
16.
17.
18.
Achtung! Die Welle hat horizontale und vertikale Bohrun-
gen fUr den Splint. Verwenden Sie stets die zuerst an der
Mutter anliegende Bohrung.

19.

20.
21.

Neuen Splint einstecken und umbiegen.

Nabenkappe mit neuem Fett fillen und festschrauben.
Die Bremsen wie beim “200 Stunden Service” einstel-
len.

Die Rader wieder mit Muttern montieren. Drehmomente
siehe “40 Stunden Service”.

Alle Radmuttern zunachst mit der Halfte des angegebe-
nen Drehmomentes anziehen. Dann mit dem vollen
Drehmoment.

Radmuttern nach 8 Arbeitsstunden nachziehen. Das
Drehmoment taglich prifen, bis es sich nicht mehr ver-
andert.

22.

23.

24.

2. Gelenkwelle
Die Nylonlager der Schutzrohre wie unter “Ersatz der
Schutzrohre” beschrieben wechseln.

3. Wechsel der Buchsen - Mittelsektion und innere
Sektion

. Spritze hinter den Schlepper hangen

. Gestange ausklappen

3. Das Gestange an min. 2 Stellen mit geeigneten Halte-
rungen abstutzen, damit wird verhindert, da3 das Ge-
stange herunterklappt.

4. Den Bolzen A aus dem Kugelkopf des Zylinders heraus-
ziehen.

5. Die Muttern B l6sen und entfernen und die Bolzen C her-
ausziehen.

6. Die Buchsen D ersetzen.

7. Die Bolzen und Schrauben in umgekehrter Reihenfolge
wieder befestigen.

8. Das gleiche an der anderen Gestangeseite durchfiihren

N -

T101-0025

Gelegentliche Wartungsarbeiten

Die folgenden Wartungs- und Ersatzintervalle hangen stark
von den Einsatzbedingungen der Spritze ab und kdnnen
daher nur schwer terminiert werden.

Ventil- und Membranwechsel

T261-0001

Membranpumpe Wartungskit
(Ventile, Dichtungen, Membranen usw.)

Pumpenmodell HARDI Best.Nr.
363 750342
463 750343
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Ventile

Ventildeckel 1 entfernen. Vor dem Ventilwechsel 2 merken
Sie sich die Stellung der Ventile, damit Sie wieder richtig
eingesetzt werden.

Wichtig: Bauen Sie das Ventil 2A mit dem weil3en Platt-
chen in die abgebildete Ventiloffnung ein.

Es ist empfehlenswert beim Uberpriifen oder Wechseln der
Ventile ebenfalls die O-Ringe 3 auszutauschen.

Membranen

Lésen Sie den Membrandeckel 4, nachdem Sie den Ventil-
deckel wie oben beschrieben entfernt haben. Die Membra-
nen 5 kénnen dann gewechselt werden. Sollte Spritzflis-
sigkeit in das Kurbelgehause gelangt sein, schmieren Sie
dieses wieder sorgfaltig. Priifen Sie ebenfalls, daR die
Entwasserungsoffnung des Pumpengehauses nicht ver-
stopft ist.

Ziehen Sie die Schrauben beim Zusammenbau mit folgen-
den Drehmomenten an:

Pumpen- Membran- Membran-
modell deckel Nm schraube Nm
363 463 90
90 90 90

1 Nm=0,74 ft-lb

Kugelsitz Uberprifen/erneuern, EC-An/Ausventil

Gibt es Probleme mit dem An/Aus- Hauptschalter (z.B.
nachtropfende Diisen beim SchlieRen des Hauptschalters),
sollten Kugel und Kugelsitz geprift werden.

Lésen Sie die 2 Schrauben mit denen der Hauptschalter
und die Druckverstellung auf dem Beschlag montiert sind.
Losen die Verbindungsschraube A und ziehen Sie dann die
Hauptschalteinheit von der Teilbreitenschaltung ab.

Uberpriifen Sie die Kugel auf scharfe Kanten und Kratzer,
den Kugelsitz auf Riefen und VerschleiRspuren. Wenn no-
tig ersetzen Sie die Teile.

EC An/Ausventil Kegel Uberprufen/erneuern,
Prifen Sie die Teilbreitenventile von
Zeit zu Zeit auf Dichtheit. Betreiben
Sie dazu die Spritze mit sauberem
Wasser und 6ffnen Sie den Haupt-
schalter und alle Teilbreiten.

Entfernen Sie vorsichtig Clip A
und Schlauch B der Gleich-
druckeinrichtung. Wenn das Ge-
hause leergelaufen ist sollte
keine weitere Flussigkeit in das
Gehéuse der Gleichdruck-
armatur laufen. Tritt weiterhin
Flussigkeit aus, muf3 der
Ventilkegel E ausgewechselt
werden.

T192-0002
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Entfernen Sie Clip C und heben Sie den EC-Motor vom
Ventilgehduse. Losen Sie Schraube D und ersetzen Sie
Kegel E. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.

Erneuerung Gelenkwellenschutz

1. Schraube A, Sperre B entfernen
und Nippel C abschrauben. A g
Kreuzgelenkschutz um eine
1/4 Drehung verdrehen
und zurtickziehen.

2. Kunststoff Lager und Schutzrohr
abziehen.

3. Buchse im inneren des
Schutzrohres entfernen.

4. Defekte Teile ersetzen
und in umgekehrter
Reihenfolge wieder
montieren,
dabei die
Kette nicht
vergessen.

5. Lager schmieren.

Nur original HARDI Ersatzteil fur die Reparatur der Gelenk-
welle verwenden.

Erneuern der Kreuzgelenke

1. Schutzrohre wie oben beschrie-
ben entfernen.

2. Seegerringe entfernen.

3. Kreuzgelenk seitwérts
drticken - falls notwendig
Hammer und Schlag-
bolzen einsetzen.

4. Nadellagerkappen
entfernen, dafd
Kreuzgelenk
kann nun de-
montiert werden.

TXXX-XXXX

5. Die Lagerkappen vorsichtig vom neuen Kreuzgelenk ab-
ziehen, und Gelenk wieder montieren. Bevor die Lager-
deckel befestigt werden tber-
prifen, da’ die Nadeln an
der richtigen Stelle sitzen.
Schutz und Staub in den
neuen Lagern vermei-
den.
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Dusenrohre und Anschlusse
Undichtigkeiten werden haufig verursacht durch:

» fehlende O-Ringe oder Dichtungen

» beschéadigte oder schlechtsitzende O-Ringe

» sprode oder deformierte O-Ringe oder Dichtungen
* Fremdkoérper

Im Falle von Undichtigkeiten sollten Sie
daher nicht tberdrehen. Losen Sie die
entsprechende Verbindung und prifen
Sie Zustand und Position des O-Rings
oder der Dichtung. Reinigen und
schmieren Sie die Stelle vor dem Zu-
sammenbau.

Radial verbindungen sollten nur von Hand angezogen
werden.

Axialverbindungen sollten
mit einem Werzeug ange-
zogen werden.

T199-0002

Fillstandsanzeige justieren
Die Anzeige sollte regelmaRig tberprift werden.

Wenn der Behalter leer ist B
muf der Schwimmer auf
dem Anschlagbolzen auflie-
gen und der O-Ring an der
Anzeige muf sich auf Posi-
tion A befinden.

T191-0016

=

A—

Stellen Sie eine Abwei-

chung fest, ziehen Sie Dek-
kel B ab, |6sen die Schrau-
ben C und stellen die Lange 0

—

der Schnur nach. C

leo—lro—l—
jeo— o
L

o

F

Zum Wechsel der Schnur der Fillstandsanzeige muf zu-
nachst der Fihrungsstab des Schwimmers geldst werden:

1. Bodenventil ausbauen (siehe Abschnitt “Ersetzen der
Dichtung des Bodenventils”) und die Halterung des Fih-
rungsstabes losen.

2. Den Fiihrungsstab durch die Offnung des Bodenventils
ziehen, bis er oben aus der Halterung gezogen ist.

3. Den Stab nun durch die Einfilléffnung ganz aus dem
Behalter ziehen.

Dichtung Bodenventil erneuern
Sollte eine Undichtigkeit am Bodenventil auftreten, kdnnen
Dichtung und Sitz wie folgt gewechselt werden:

Gefahr! Versuchen Sie nicht in den Behalter zu
gelangen - der Fihrungsstab kann durch das
Bodenventil entnommen werden.

Achtung! Versuchen Sie nicht in den Behélter zu
gelangen - das Bodenventil kann von auf3en aus-
—— gebaut werden.

Achtung! Beim Ausbau des Bodenventils muf3
eine Augen- / Gesichtsschutzmaske getragen wer-

—_Jden!

1. Gehen Sie sicher das der Behélter leer und gereinigt ist.

2. Ventil schlieRen und
Betéatigungsseil lose han-
gen lassen.

3. Clip A herausziehen und
Verbindungsstuck B her-
unterziehen. Nun kann
das gesamte Ventil her-
ausgezogen werden.

4. Betatigungsschnur und
VerschluRmechanismus
C prufen, Dichtung D er-
setzen und wieder mon-
tieren.

5. Bodenventil wieder ein-
bauen. Dabei einen neu-
en Dichtungssitz E ver-
wenden. Die O-Ringe F vor der Montage eindlen.

6. Clip A wieder einsetzen.

T192-0004

O

Achtung! Nach dem Einbau eine Funktionsprobe mit sau-
berem Wasser durchfiihren.

Einstellung Ausweichsegment

Das Ausweichsegment kann durch Veranderung der Feder-
spannung justiert werden. Die Position der Mutter A veran-
dern und somit die Federspannung einstellen.

T064-0034
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Falls das Ausweichsegment wahrend der Arbeit bewegt
muf3 die Federspannung verandert werden, so daf} das D
Element ruhig liegt.

Anti-Swing Dampfer
Um eine optimale Dampfung und Stabilitat des Gestanges
zu garantieren ist es notwendig die Anti-Swing Dampfer vi-

suell zu Uberprufen. F\
@ G T101-0030
6. Die Welle mit den Dampfern entfernen.
7. Die Welle fixieren.

8. Kontermutter C und die gezackte Mutter D I6sen und
entfernen.

9. Die Dampfer von der Welle herunterschrauben und
durch neue ersetzen. Den Kopf der neuen Dampfer
einschmieren.

10. Die Mutter D wieder auf der Welle festschrauben und
gegen die neuen Dampfer anziehen. Ebenso die Kon-
termutter C wieder befestigen.

11. Zusammenbauen in umgekehrter Reihenfolge, daran
denken, die Kontermutter C gegen das Profil zu ziehen.

12. Den gleichen Vorgang mit dem anderen Dampfer wie-
derholen.

T101-0019

Kontrollieren daf3 die Dampfer:

1. Intakt sind, (falls nicht mussen diese erneuert werden)
2. Stramm anliegen, (falls nicht missen diese justiert wer- | Letztlich mussen die beiden Dampfer gleich fest angezo-
den) gen werden.

Erneuern der Anti-Swing Dampfer

1. Gestange ausklappen Nachspannen der Anti-Swing Dampfer

Die beiden Anti-Swing Dampfer werden wie folgt justiert.

Um die Anti-Swing Dampfer zu erreichen, muf3 die Position

der beiden Klappzylinder geandert werden: 1. Die Mutter E [6sen

2. Die Kontermutter C mit einem Schraubenschliissel ge-
gen das Profil fixieren und den Schraubenkopf | drehen
bis der Dampfer fest sitzt.

3. Die Mutter E wieder anziehen.

2. Die Bolzen A und B 16-
sen und entfernen. Der
Zylinder kann nun zur
Seite gschoben wer-
den. Mit dem anderen
Zylinder

genauso
verfahren.

WICHTIG! Die beiden Dampfer miissen gleichmaRig fest
sein. Deshalb muf} der Abstand zwischen der Platte H und
dem Profil bei beiden Dampfern 68 mm betragen.

H

T101-0023

3. Kontermutter C nach innen drehen, damit sie an der gro- —\ |~ 68mn
Ren gezackten Mutter D anliegt. { }

4. Mutter E |6sen und entfernen.
5. Mutter F 16sen und entfernen, und die Schraube - auf

der F gesessen hat von unten entfernen. .

Das gesamte Profilteil G anheben, um vollen Zugang zu
den Anti-Swing Dampfern zu haben.
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Gummidampfer

Um eine optimale Dampfung und eine ruhige Lage des Ge-
stanges zu gewabhrleisten ist es notigt die Gummidampfer
von Zeit zu Zeit visuell zu kontrollieren.

Uberpriifen ob die Gummidampfer:

1. Intakt sind, (falls nicht miissen diese erneuert werden)

2. Stramm anliegen, (falls nicht missen diese justiert wer-
den)

Erneuern der Gummidampfer

1. Gestange ausklappen
A

2. Die Bolzen A und B l6sen
und entfernen.

3. Die Mutter C |ésen und
entfernen.

T101-0023

4. Die beiden Gummidéampfer D entfernen
und durch zwei neue ersetzen.

5. In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.

6. Den gleichen Vorgang auf der anderen Seite wiederho-
len.

Letztlich miissen die beiden Dampfer gleichmaRig festge-
zogen werden.

Festziehen der Gummidampfer
Die beiden Gummidampfer werden wie folgt angezogen:

1. Die Mutter A soweit anziehen, dal3 die Gummidampfer
festsitzen.

WICHTIG! Die Gummidampfer auf beiden Zylindern mus-
sen gleichméaRig angezogen sein. Deshalb kontrollieren,
daf3 der Abstand zwischen beiden Platten, wie auf dem Bild
gezeigt, 80 mm auseinander liegen.

VerschleiBbuchsen erneuern, PARALIFT

Die VerschleiBbuchsen sollten regelméafig kontrolliert wer-
den und erneuert werden, bevor sie komplett verschlissen
sind.

T191-0012

1. Die Spritze hinter den Schlepper hangen und das Ge-
stange ausklappen.

2. Das Gestange mit einer Hebevorrichtung anheben und
unterstitzen, bis das Gewicht von den Parallelogramm-
auslegern weggenommen ist.

3. Die Sicherungsschraube A herausnehmen und den Bol-
zen B aus einem der oberen Parallelogrammarmen her-
ausziehen und die VerschleiBbuchsen erneuern.

4. Den Arm wieder befestigen

5. Den Vorgang am anderen Arm wiederholen

6. Die unteren Arme mussen gleichzeitig ausgebaut wer-
den. Alle Schmiernippel abschmieren.

7. Die Hebevorrichtung entfernen.

VerschleiBbuchsen erneuern, Deichsel

(nur Lenksysteme)

Wird zuviel Spiel in der Deichsel festgestellt, miissen die
VerschleiBbuchsen ersetzt werden.

Hinterer Knickpunkt
(alle Lenksysteme)

T262-0005

1. Bremskl6tze vor und hinter beide Rader legen.
2. Den Rahmen anheben und abstitzen, um den Anhanger
vor moglichem Umsturz zu sichern.
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3. Ohne das Hydrauliksystem abzubauen, die beiden hinte-
ren Zylinder von der Knickdeichsel I6sen.

. Deichsel abstltzen und Schraube A, Scheibe B und Bol-
zen C entfernen.

. Deichsel seitwarts bewegen und abstitzen.

. Verschlissene Buchsen herauspressen, neue einsetzen.

. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

. Alle Schmiernippel abschmieren, Wagenheber, Stltzen
und Unterlegkeile entfernen.

9. Spritze auf die Abstellstiitze stellen.

N

0o ~NO O

Vordere Knickpunkte (nur SELF- und MULTITRACK)

1. Spritze vom Schlepper
abhéngen.

2. Ohne das Hydraulik-
system abzubauen, die
beiden vorderen Stan-
gen oder Zylinder von
der Knickdeichsel I6sen.

A

T262-0006

3. Schrauben A und B l6sen und die Buchsen C heraus-
pressen.

4. Neue Buchsen einsetzen. Dabei sicherstellen, daf? die
Buchsen an beiden Enden der Bohrungen fur die Bolzen
sitzen.

5. VerschleiRplatten D auswechseln, wenn der Abstand
zwischen den Platten und dem Zugjoch 1 mm Ubersteigt.
Prifen Sie dies mit einer MeRlehre und fligen Sie zu-
nachst 1 mm Scheiben hinzu, wenn der Abstand 1 mm
Ubersteigt.

. Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge.

. Alle Schmiernippel abschmieren.

8. Beim SELF-TRACK Lenkungssystem mussen die vorde-

ren Stangen soweit wie moglich herausgedreht werden,
sodal} sie gegen das Zugjoch driicken.

~N O
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Entliftung der hydraulischen Dampfer

(nur Lenksysteme)

Wurde das Hydrauliksystem ausgebaut muf3 es entliiftet
und wieder aufgefillt werden.

SELF-TRACK:

1. Druckausgleichsbehélter drucklos machen, den
Hydraulikschlauch lésen und an eine Olpumpe an-
schlie3en.

2. Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und die Schlauch-
anschliisse der Zuleitungen losen. Austretendes Ol mit
einem geeigneten Behalter auffangen.

3. Beide Kolbenstangen komplett einschieben, um die
Luft aus dem System zu entfernen.

4. Bei eingeschobenen Kolbenstangen, sauberes Ol
durch das System pumpen bis alle Luft ausgetreten ist.

5. Lose Schlauchverbindungen wieder festziehen.

6. Soviel Ol in das System pumpen, bis die Kolbenstan-
gen wieder ausgefahren sind. Kolbenstangen wieder
befestigen.

7. Schlauch von der Pumpe lésen und wieder am Aus-
gleichsbehélter befestigen.

8. Olstand wieder bis zum Peilloch auffiillen. Peilloch ver-
schlie3en.

9. Ausgleichsbehalter mit 5 bar Druck beaufschlagen und

die Staubkappe aufsetzen.

. Nach Anhangen der Spritze an den Schlepper, dirfen
sich die Kolbenstangen max. 5 mm bewegen lassen,
wenn die Deichsel von Hand mit aller Gewalt von Seite
zu Seite gedruckt wird. Betragt das Spiel mehr als 5
mm, muf3 der Entliiftungsvorgang wiederholt werden.

MULTI -TRACK

1. Die Spritze, mit Ausnahme der Hydraulik und der
D.A.H.-Bedienbox, vom Schlepper abhangen.

2. Kolbenstangen der Hydraulikzylinder und die Schlauch-
anschliisse der Zuleitungen losen. Austretendes Ol mit
einem geeigneten Behalter auffangen. Alle Kolbenstan-
gen komplett einschieben, um die Luft aus dem System
zu entfernen.

3. Den Hebel am Hydraulik-
block auf Pos. ??? setzen.

T191-0013
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4. Den Schlepper starten und den Spurkorrekturschalter
an der D.A.H.-Bedienbox betatigen, bis Ol ohne Luft-
blasen aus den Schlauchen austritt.

5. Ist alle Luft aus dem System, lose Schlauchverbindun-
gen wieder festziehen, D.A.H. wieder betatigen, bis die
Kolbenstangen ausgefahren sind und wieder die Deich-
sel erreichen. Dann die Bolzen wieder befestigen.

. Hebel in Fahrtrichtung stellen.

7. Den Schlepper starten und den Spurkorrekturschalter
an der D.A.H.-Bedienbox betéatigen, bis Ol ohne Luft-
blasen aus den Schlauchen austritt.

8. Ist alle Luft aus dem System, lose Schlauchverbindun-
gen wieder festziehen, D.A.H. wieder betatigen, bis die
Kolbenstangen ausgefahren sind und wieder das
Zugjoch erreichen. Dann die Bolzen wieder befestigen.

9. Nach Anhéangen der Spritze an den Schlepper, dirfen

sich die Kolbenstangen max. 1 mm bewegen lassen,

wenn die Deichsel von Hand mit aller Gewalt von Seite
zu Seite gedruckt wird.

Betragt das Spiel mehr als 1 mm, muf3 der Entliftungs-

vorgang wiederholt werden.

(]

10.

Druckjustierung

Die Uberdruckventile des Lenk-
systems werden ab Werk auf ei-
nen Offnungsdruck von 40 bar R\
voreingestellt, was fiir die meisten QU
Bedingungen ausreichend ist.

Erscheint die Dampfung des Lenk-
systems zu “hart” oder zu “weich”,
kanndie Einstellung an den Schrau-
ben wie abgebildet verandert wer-
den.

T191-0014

T191-0015

Mit einem Manometer an den
Minimesh-Anschlissen muf3 ge-
pruft werden, dal3 die Druckein-
stellung an beiden Seiten gleich
ist.

A= Einstellung B= Kontermutter

Achtung! Zu niedriger Druck sorgt fiir eine instabilen
Nachlauf der Spritze. Zu hoher Druck behindert die Lenk-
eigenschaften des Schleppers.

Reifenpflege

Sollte ein Reifenwechsel notig sein, sollte dieser von einer
Fachwerkstatt durchgefiihrt werden. Dabei sollten folgende
Grundsatze beachtet werden:

» Zun&chst die Felge reinigen und prifen.

» Der Felgendurchmesser muf3 immer exakt mit dem auf
den Reifen angegebenen Durchmesser Ubereinstimmen.

» Die Reifeninnenseite immer auf Einschnitte, durchge-
drungene Objekte oder andere Beschadigungen tberpri-
fen. Behebbare Schaden sollten immer vor der Montage
des Schlauches abgestellt werden. Reifen mit nicht zu re-
parierenden Beschadigungen sollten niemals verwendet
werden.

» Die Reifeninnenseite ebenfalls auf Verschmutzungen
oder Fremdkérper priifen und diese entfernen bevor der
Schlauch montiert wird.

e mmer Schlduche in gutem Zustand und der empfohlenen
Grol3e verwenden. Bei der Montage neuer Reifen stets
auch neue Schlauche verwenden.

» Vor der Montage die Reifenflanken und das Felgenbett
mit einem geeigneten Schmiermittel oder einem gleich-
wertigen Korrosionsschutz bestreichen. Niemals Fette
oder Ole auf Petroleumbasis verwenden, da diese Scha-
den an den Reifen verursachen kdnnen. Bei Verwendung
geeigneter Schmiermittel wird der Reifen niemals auf der
Felge Schlupf haben.

e Immer die vom Reifenhersteller empfohlenen
Montagewerkzeuge benutzen.

« Sicherstellen daf? der Reifen zentriert auf der Felge sitzt,
um spatere Beschadigungen zu vermeiden.

e Den Luftdruck im Reifen auf 100-130 kPa Druck einstel-
len und prifen, das die Flanken sauber am Felgenrand
anliegen. Sollten sie nicht gleichmafig anliegen, den
Luftdruck ablassen und die Flanken neu zentrieren. Sit-
zen sie korrekt, den Druck auf 250 kPa erhéhen.

* Niemals den maximalen Montagedruck, der auf dem Rei-
fen angegeben ist, Uberschreiten.

« Nach der Reifenmontage den Reifendruck auf den, vom
Reifenhersteller angegebenen Arbeitsdruck, erhdhen.

* In schlauchlosen Reifen keine Schlauche verwenden.

Achtung! Das Nichtbefolgen der Montagean-
weisungen kann zu schlecht montierten Reifen fiih-
ren, die beim Aufpumpen platzen kénnen. Platzen-
de Reifen kdnnen tddliche Verletzungen verursachen!
Niemals beschadigte Reifen oder Felgen montieren.
Die Verwendung von beschadigten, gebrochenen, verform-

ten oder nachtraglich geschweif3ten
Felgen ist nicht zulassig!
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Winteraufbewahrung

Nach Beendigung der Spritzsaison sollten Sie
auf die Vorbereitung der Winteraufbewahrung
genigend Zeit verwenden.

£

Sollten Rickstande von Chemikalien langere Zeit in der
Spritze verbleiben, kdnnen diese die Lebensdauer von eini-
gen Komponenten stark verringern.

Um die Funktionsfahigkeit des Gerates und der einzelnen
Bauteile zu erhalten, sollten folgende MalRnahmen zur
Winteraufbewahrung durchgefiihrt werden:

1. Die Spritze komplett innen und auf3en reinigen, wie un-
ter “Reinigung der Spritze” beschrieben. Stellen Sie si-
cher, dal® auch alle Ventile, Schlauche und Zusatzaus-
stattungen mit Reinigungsmittel gespult und mit klarem
Wasser nachgespllt sind, damit keine Riickstéande in
der Spritze verbleiben.

2. Beschadigte Dichtungen erneuern und Leckagen ab-
dichten.

3. Die Spritze vollstandig entleeren und die Pumpe einige
Minuten laufen lassen. Alle Ventile betatigen, um mog-
lichst viel Wasser aus dem System zu bekommen. Die
Pumpe solange laufen lassen, bis Luft aus allen Disen
austritt. Denken Sie daran auch den Spulwasser-
behalter zu entleeren.

4. Flllen Sie ca. 50 | Frostschutzlésung, bestehend aus 1/
3 Automobilfrostschutz und 2/3 Wasser in den Tank.

5. Pumpe einschalten und alle Ventile, MV-Hahne, Arma-
tur, Einspllschleuse etc. betatigen, um den Frostschutz
im gesamten System zu verteilen. Danach auch das
An-/Aus-Ventil und die Teilbreitenschaltung betétigen,
damit der Frostschutz auch die Disenrohre und Disen
verteilt wird.

6. Die Frostschutzflissigkeit bewahrt auch die O-Ringe,
Dichtungen und Membranen usw. vor dem Austrocknen.

7. Alle Schmierstellen nach dem beigefligten Schema ab-
schmieren, unabhangig von den Schmierintervallen.

8. Wenn es Spritze trocken ist, ist es empfehlenswert die
Roststellen zu entfernen und nachzulackieren.

9. Das glyzeringefiillte Manometer abbauen und in verti-

kaler Position frostfrei aufbewahren.

Alle Metallteile mit einer diinnen Schicht Rostschutzol

(z.B. SHELL ENSIS FLUID, CASTROL RUSTILLO

0.4.) einsprithen. Vermeiden Sie den Kontakt von Ol

mit Gummiteilen, wie Schldauchen und Reifen.

Gesténge in Transportposition einklappen und den

Druck aus dem Hydrauliksystem nehmen.

Alle elektrischen Steckverbindungen in einer trockenen

Plastiktlite aufbewahren, um sie vor Feuchtigkeit, Stau-

bund Korrosion zu schiitzen.

Alle Schaltkasten, HARDI PILOT Steuerbox und Dis-

play aus dem Schlepper entfernen und trocken und

sauber im Haus aufbewahren.

Hydraulikschnellkuppler reinigen und die Staubschutz-

kappe aufsetzen.

Alle nicht eingefahrenen Kolbenstangen der Hydraulik-

zylinder einfetten, um sie vor Korrosion zu schitzen.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
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16. Réader aufbocken, um Beschadigungen durch Feuchtig-
keit oder Deformation der Rader zu vermeiden. Reifen-
farbe kann auf die Flanken aufgetragen werden, um
das Gummi zu schiitzen.

Kondenswasser aus dem Druckluftbehalter ablassen.
Um das Geréat vor Staub zu schitzen kann es mit einer
Plane abgedeckt werden. Stellen Sie aber eine ausrei-
chende Durchliftung unter der Plane sicher, um die Bil-
dung von Kondenswasser zu vermeiden.

17.
18.

Vorbereitung auf die Spritzsaison
Nach der Winteraufbewahrung sollte die Spritze wie folgt
auf die Saison vorbereitet werden.

1. Plane entfernen.

2. Abstitzung unter der Achse entfernen und den Reifen-
druck erhéhen.

3. Das Fett von den Kolbenstangen der Hydraulikzylinder
abwischen.

4. Das Manometer wieder montieren und mit Teflonband
abdichten.

5. Die Spritze an einen Schlepper anhéngen, einschliel3-
lich aller elektrischen und hydraulischen Funktionen.

6. Alle hydraulischen und elektrischen Funktionen tber-
prufen.

7. Verbliebenen Frostschutz aus dem Tank in einem ge-
eigneten Behalter auffangen und nach den 6értlichen
Bestimmungen entsorgen.

8. Gesamtes FlUssigkeitssystem der Spritze mit saube-
rem Wasser spulen.

9. Spritze nochmals mit sauberem Wasser befillen und

alle Funktionen prifen.

Bremsprobe machen. Dabei beachten, dalR die Lei-

stung der Bremse zunéachst durch Rost auf der Brems-

trommel verringert sein kann. Zunachst daher die

Bremse nur leicht betéatigen, um den Rost von der

Trommel zu entfernen.

10.

Fehlersuche

Bedienungsfehler
Betriebsstorungen treten haufig aufgrund folgen-
der Ursachen auf.

 Kleine Undichtigkeiten an der Saugseite konnen die
Pumpenleitung bis auf Null reduzieren.

« Ein verstopfter Saugfilter kann die Pumpenleistung eben-
so stark einschranken.

 Verstopfte Druckfilter erhéhen den Druck am Manometer,
senken aber den Druck an den Disen.

» Fremdkorper in den Pumpenventilen kénnen ein Ab-
schlieen der Ventile mit dem Ventilsitz verhindern. Das
verringert ebenfalls die Pumpenleistung.

» Schlecht montierte Pumpen, besonders Membrandeckel
nach dem Wechsel der Membran, kdnnen dazu fuhren,
dalR3 die Pumpe Luft saugt und keine oder nur geringe
Leistung bringt.

*Elektrische oder hydraulische Bauteile die verschmutzt
sind, fuhren zu schlechtem Kontakt und starkem Ver-
schleif3.
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Daher prifen Sie immer:

1. Das Saudfilter, selbstreinigender Filter, Druck- und 4. Das Manometer auf Funktionsfahigkeit. Die korrekte Ein-
Dusenfilter sauber sind. haltung der Ausbringmengen hangt davon ab.

2. Schlauche auf Bruch oder Risshildung. Achten Sie be- 5. Die Armatur auf Funktionsfahigkeit. Nehmen Sie klares
sonders auf die Saugschlauche. Wasser zur Priifung.

3. Dichtungen und O-Ringe auf ihren Zustand und Vorhan- 6. Elektrische und hydraulische Bauteile auf Sauberkeit.

densein.

D.A.H. Hydrauliksystem

Schaden mogliche Ursache Prifen / reparieren
Flissigkeitssystem
Keine Spritzflissigkeit an den Luftansaugung saugseitig Uberpriifen ob Saugfilter O-ring in korrekter

Dusen obwohl Ventile offen

Position ist
Saugrohr und Verbindungen tberprifen

Pumpendeckel Gberpriifen

Luft im System

Saugschlauch fir erstes Ansaugen mit Wasser
fullen

Saug-/Druckfilter verstopft

Filter reinigen
Uberpriifen ob das gelbe Saugrohr im Faf nicht
verstopft oder zu nah am Boden ist

Druckverlust Falsche Montage

Blende im selbstreinigenden Filter nicht montiert
Sicherheitsventil 6ffnet zu frih, Feder defekt

Zu geringer Abstand zwischen gelbem Saugrohr
und Behélterboden

Pumpenventile verstopft oder
verschlissen

Auf Beschéadigung und Verschleif3 hin priifen

Manometer defekt

Uberpriifen ob ManometeranschluRR verschmutzt
ist

Druckschwankungen Filter verstopft

Alle Filter saubern
Bei Einsatz von Pulvermitteln Uberprifen ob
Ruhrwerk an ist

Dusen verschlissen

Ausstol3 Uberprifen und Dusen tauschen falls
die Menge um mehr als 10%abweicht

Behalter ist Luftdicht

Entliftungsventil prifen

Luft wird durch die Behélter
flussigkeit gesogen

Pumpendrehzahl reduzieren, Ricklaufum
schaltung schlieRen

Druckanstieg Druckfilter fangen an zu Alle Filter saubern
verstopfen
Schaumbildung Das System zieht Luft an Dichtungen und Anschliisse auf der Saugseite

auf Dichtigkeit prifen

Zu hohe Rihrleistung

Zapfwellendrehzahl reduzieren
Sicherheitsventil Gberprifen
Uberpriifen ob Riicklaufschlauche im Behalter in

Ordnung sind
Schaumstopp verwenden

Flussigkeit tropft aus der Pumpe Membran verschlissen

Erneuern, siehe Erneuern von Ventilen und
Membranen
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Schaden

mogliche Ursache

Prifen / reparieren

EC-Armatur
EC-Armatur arbeitet nicht

Defekte Sicherung(en)

Mechanische Funktion der Mikroschalter
Uberprifen. Reinigungs bzw. Schmierzusatz
einsetzen falls Schalter nicht richtig arbeitet

Motor Gberpriufen. 450-500 mA max., falls hther
Motor tauschen

Falsche Polung

Braun - pos.(+), Blau - neg. (-)

Ventile schlieBen nicht richtig

Ventildichtungen auf Beschadigungen
Uberprifen

Platine fir Mikroschalter tberprufen.
Schrauben sichern die Platine

Keine Spannung

Falsche Polung. Uberprifen dal
Braun - pos.(+), Blau - neg. (-) ist

Platine auf defekte Loétstellen und lose
Verbindungen hin tberprifen

Sicherungshalterungen tberprifen

D.A.H. Hydrauliksystem (LPZ)
Keine Gestangefunktion
bei Bedienung

Falscher Hydraulikdldruck

Oldruck priifen - min.130 bar, max. 160 bar

Olmenge im Schlepper prifen

Falsche Olmenge

Olmenge muR zwischen 10 und 90 I/min liegen

Olmenge im Schlepper prifen

Defekte Sicherung

Uberpriifen/erneuern der Sicherung im
Verteilerkasten

Schlechte oder korrodierte
elektrische Verbindungen

Verbindungen, Stecker Gberprifen und reinigen

Falsche Stromversorgung

Spannung an aktivierten VICKERS Ventilen
muf mehr als 8 V betragen. Stromversorgungs-
kabel muf? min. 4 mm2 haben.

Defektes Relay / Diode im
Verteilerkasten

Relays, Dioden und Ldtstellen auf der Platine im
Verteilerkasten Gberprifen

Verstopfte Drosseln B oder C
im Bypassblock

Drosseln entfernen und reinigen (siehe Hydrau-
likdiagramm. Hydraulikdl und Filter wechseln.

Falsche Polung

Polung uberprufen. Weil3 pos. (+) Blau neg. (-)

PARALIFT-Aufzug geht in max.
Position nachdem das Schlep-
perhydraulikventil aktiviert wird

Ol flieRt in falscher Richtung in
den Bypassblock

Die Hydraulikschlauche am Schlepper tauschen,
oder Steuerhebel des Hydraulikventils in die
andere Richtung stellen

Druck im Ricklaufschlauch
hoher als 20 bar

Den Riucklaufschlauch mit freiem Ricklauf zum
Olbehalter verbinden.

Rucklaufschlauch teilen und Ol iber 2 Anschliisse
zuriick zum Olbehélter laufen lassen.

Ol erhitzt sich bei geschlossenem
Hydrauliksystem

Bypassventil 0 schlief3t nicht
korrekt

Verriegelungsbiigel tberprifen und event.
erneuern

Leckagen im Mengenregler

O-Ringe und Dichtringe im Mengenregler
erneuern oder Mengenregler komplett tauschen

Einzelne Zylinder bewegen
sich nicht

Verstopfte Drossel

Drossel entfernen und reinigen
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Schaden

mogliche Ursache

Prifen / reparieren

Hydrauliksystem
Gestéange langsam / ruckartig

Luft im System

Hydraulikschlauche am Zylinder 16sen und
Hydraulik aktivieren bis Ol ohne luftfrei ist
(nicht weil3lich)

Drosselventil nicht korrekt
eingestellt

Offnen oder SchlieRen bis gewiinschte
Geschwindigkeit erreicht ist (Uhrzeigersinn =
langsamer).

Daran denken das Ol Betriebstemperatur
haben sollte.

Falscher Hydraulikoldruck

Austrittsdruck der Schlepperhydraulik muf3
min. 130 bar sein

Nicht genuigend Ol in der
Schlepperhydraulik

Uberpriifen und Auffiillen falls notwendig

Zylinder funktioniert nicht

Drossel oder Regelventil
verstopft

Gestéange abstiitzen, Drosseln ausbauen und
reinigen

Schaden

mogliche Ursache

Priafen / reparieren

Knickdeichsel
Dampfungssystem
Spritze lauft instabil

Luft im Hydraulikkreislauf

Hydraulikkreislauf entltften

Hydraulikkreislauf undicht

Leckage abdichten, entliften

Druckregulierventil(e) hat zu
wenig Druck

Druck einstellen

Vordere Zylinder erlauben bewe-
gen sich nicht, wenn die hinteren
Zylinder in Endposition sind
(MULTI TRACK)

Sicherheitsventil falsch
eingestellt

Sicherheitsventil neu einstellen

Hintere Hydraulikzylinder stehen
zu stramm und erlauben kein
einschlagen

Nicht gentigend Gewicht auf der
Vorderachse des Schleppers

Schlepper balastieren

Druckregulierventil zu hoch
eingestellt

Druckventil richtig einstellen.
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Abmessungen und Gewicht

Notbedienung der Spritze eﬁ% Technische Daten

Das Gestange

Bei Ausfall der Stromversorgung kann
das Gesténge von Hand, durch Druk-
ken der Solenoidventile, betatigt wer-
den. Vorher muf? das Hauptschalt-
ventil 0 mit dem Clip verriegelt wer-

den, wie bei Schleppern mit einem ge- C
schlossenen Hydrauliksystem. u%ﬂi?
Die Schutzverkleidung der Ventilbox am Grundrahmen ab- 7
nehmen. Nun kdnnen die Ventile von Hand betatigt werden. . B |
Denken Sie daran den Clip zu entfernen, wenn Sie einen
Schlepper mit offenem Hydrauliksystem verwenden. Das Abmessungen
Problem kann ebenfalls von einer durchgebrannten Siche- Gestangebreite, m A B C
rung verursacht werden. Eine Ersatzsicherung ist in der CM-2200/2800-LPY/LPZ
Verbindungsbox vorhanden. 15 5800 2800 C*

16 5800 2800 C*
Sicherung Typ | [l 955555555 18 5800 2800 C*
T10A250V | 20 5800 2800 o
HARDI f(\’ Vel (\ :[}: :[}: 21 5800 2800 c*
Ersatzteilnr. P A R I VR O 24
261272 oo toood beeedd Loood beedCM-3200/4200-LPY/LPZ

T199-0003 15 6875 2800 C*

16 6875 2800 C*

18 6875 2800 C*
EC - Armatur der Armatur 20 6875 2800 c*
Beim Ausfall der Stromversorgung kdnnen alle Funktionen 21 6875 2800 C*
der Armatur von Hand betatigt werden. Zunachst den Multi- | _ 24 6875 2800 c*
stecker von der Steuerbox abziehen. Nun kénnen die Flu- Alle Abmessungen in mm
gelschrauben an der Armatur von Hand gedreht werden. *) Transporthéhe kann zwischen 2,80 und 4,00 m variieren, abhangig
Der Ausfall kann von einer durchgebrannten Sicherung her- | von Gestangebreite, Gestangetyp und Transportposition. Die exakte
rihren. Die Sicherungen befinden sich in der Steuerbox Transporthéhe kann aus der Tabelle Seite 25 abgelesen werden.
und sind nach ihren Funktionen markiert. Die Sicherungen
7 und 8 sind Ersatzsicherungen. Gewicht
Sicherung Typ T 500 mA
HARDI Ersatzteilnr. 261125 - CM-2200-LPY/LPZ

4 Leer Voll
Gestdnge- Achslast Stutzlast Leerge- Achslast Stdtzlast Gesamtge-
breite m kg kg wicht kg kg kg wicht, kg

15 2067 275 2342 4291 385 4676
16 2069 278 2347 4295 386 4681
18 2073 285 2358 4297 395 4692
20 2082 303 2385 4309 410 4719
21 2086 310 2396 4315 415 4730
24 2110 320 2430 4324 440 4764

CM-2800-LPY/LPZ

§ Leer Voll
F | Gestange- Achslast Stiitzlast Leerge- Achslast Stltzlast Gesamtge-
breite m kg kg wicht kg kg kg wicht, kg

15 2086 281 2367 4303 959 5262
16 2088 284 2372 4305 962 5267
18 2092 291 2383 4309 969 5278
20 2101 309 2410 4318 987 5305
21 2105 316 2421 4326 990 5316
24 2129 326 2455 4350 1000 5350
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CM-3200-LPY/LPZ

Filter und Disen

Leer Voll Filter mit folgenden Maschenweiten:
Gestdnge- Achslast Stutzlast Leerge- Achslast Stdtzlast Gesamtge- | 30 Maschen: 0,58 mm
breitem kg kg wichtkg kg kg  wicht kg | 50 Maschen: 0,30 mm
15 2150 452 2602 4922 990 5912 80 Maschen: 0,18 mm
16 2152 455 2607 4924 993 5917 100 Maschen: 0,15 mm
18 2158 460 2618 4930 998 5928
20 2175 470 2645 4946 1009 5955
21 2180 476 2656 4951 1015 5966 | Temperatur und Druckbereich
24 2200 490 2690 4971 1029 6000 Arbeitstemperatur 20 bis 40° C
Arbeitsdruck Sicherheitsventil 15 bar

CM-4200-LPY/LPZ Max. Druck MV-Druckseite 20 bar
; Leer Voll Max. Druck MV-Saugseite 7 bar

Gestdnge- Achslast Stltzlast Leerge- Achslast Stdtzlast Gesamtge-

breite m kg kg wicht kg kg kg wicht, kg
15 2160 482 2642 5902 1190 7092 Bremsen
ig gigé jgg ggg; gggg ﬁgg ;gg; Maximale Verschleisswerte der Bremsenkomponenten, mm
20 2185 500 2685 5927 1208 7135
21 2190 506 2696 5932 1214 7146 Modell 2200/2800  3200/4200
24 2210 520 2730 5932 1248 7180 Max. Trommeldurchmesser 302 402
Min. Belagstérke 2,0 4,0

Achtung! Alle Gewichte sind ungeféhre Angaben fur Gerate mit
Spulwasserbehalter und Injektoreinspulschleuse

Bei MULTI TRACK und SELF TRACK Modellen missen die Werte wie
folgt erhéht werden:

Leer: + 255 kg Stutzlast und Gesamtgewicht
Leer: + 400 kg Stutzlast und Gesamtgewicht

Pumpen Kraftbedarf und Leistung

r/min
363/100 [pN | 300 | 400 | s00 | 540 | 600
bar Kapazitat 1/min
0 73 107 141 178 194 211
2 72 105 140 175 189 207
4 71 103 139 172 186 205
6 70 102 138 169 184 203
10 68 100 135 166 182 200
15 66 98 132 164 178 197
Max. Druck: 15bar Gewicht: 52.5 kg | Saugh6he: 0.0 m
r/min
4637100 | R I R s
bar Kapazitat I/min
0 109 156 207 257 276 305
2 103 152 202 252 270 299
4 101 149 198 246 265 295
6 99 146 195 242 263 289
10 94 142 192 236 256 282
15 91 136 184 230 248 276
Max. Druck: 15bar Gewicht: 66.5 kg | Saugh6he: 0.0 m

Hydraulische Bremse
Max. Hydraulikdruck: 150 bar

Druckluftbremse, Einleitung-
Luftdruck, Bremse gelést: 5,3 - 5,6 bar
Aktivierungsdruck: 0,8 - 1,3 bar

Druckluftbremse, Zweileitung-
Lastventil Druckeinstellung:

Gelost: 0 bar

Leer: 1,6 bar

Halb: 3,4 bar

Voll: Luftbehalter Druck
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Elektrische Anschlisse
Beleuchtungsanlage

Position Farbe Kabel
1. Blinker links gelb
2. Frei blau
3. Erde weild
4. Blinker rechts  griin
5. Lampe rechts  braun
6. Bremslicht rot
7. Lampe links schwarz
EC
+
] ‘ L
»—gl T
tho | o
Iﬂ7 {’E E[ i E
REG ON/OFF
ON/OFF
EE |
REG
Number of distribution valves
2/3/4 5/6 7
Valve| Wire number or color code
V1 1-2 1-2 1-11
V2 3-4 3-4 2-12
V3 5-6 5-6 3-13
V4 7-8 7-8 4-14
V5 9-10 5-15
V6 11-12 6-16
V7 7-17
REG | 9-10 13-14 9-10
ON/
OFF | 11-G/Y | 15-GIY 8-G/Y

G/Y = greenl/yellow

Die EC-Armatur erfillt die EU-Larmreduzierungsstandards.
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Material und Recycling

Behalter: HDPE

Schlauche: PVC

Ventile: hauptsachlich glasgefilltes PA
Fittings: PA

Entsorgung der Spritze

Nach Beendigung des Arbeitslebens muf3 die gesamte
Spritze sorgfaltig gereinigt werden. Behalter, Schlauche
und Kunstoff-Fittings kdnnen in Millverbrennungsanlagen
thermisch recycelt werden. Die Metallteile kénnen ver-
schrottet werden. Befolgen Sie jeweils die gesetzlichen
Vorschriften fur die Entsorgung.
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STEER TRACK
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MULT IVENTIL
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MULTI TRACK
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Elektrische Daten

VIOLET
BLACK
RED
BLUE
PINK
GRAY
YELLOW
GREEN
BROWN
WHITE

P 1NK/BROWN
WHITE/PINK
GRAY/BROWN
WHITE/GRAY
YELLOW/BROWN
WHITE/YELLOW
BROWN/GREEN
WHITE/GREEN
RED/BLUE
GRAY /P I NK

i I\

N

DIREKTE AKTIVERET HYDRAULIK

06-88 261310 (O

AF T TF ATF ATk TF CF AT F AT LI

“THY

ik

ELECTRICAL SPEC.:

SUPPLY VOLTAGE: 10-14 VOLT.
MAX. CURRENT: {OAMP.

WIRE CODE [N BOX

- WHITE
- BROWN
- PINK
- GRAY

- BROWN/GREEN
- BLACK

AT A

<<

983003 983005
WIRELENGTH:
Vi-v2 L=475
V3-V4-VE L=725

VB-V7 L=825
V8-V3-V0 L=6700

1
2
3
4
hu 5 - WHITE/GREEN
6
° 7
8

- VIOLET
9 - GRAY/PINK
10- RED/BLUE
11- RED
12- BLUE
13- YELLOW/BROWN
14- WHITE/YELLOW
15- GREEN
16- YELLOW
17- WHITE/GRAY
18- GRAY/BROWN
19- PINK/WHITE
20- PINK/BROWN

VOLTAGE ACROSS COILS:8-13 VOLT

651510
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Stichwort Verzeichnis

A

Abladen 6
Abmessungen 56
Abstellstitze 7
Alternative Arbeitsbreiten 17
An-/Ausventil 46
Anbauen 6

Anhéngung 7
Anti-Swing Dampfung 48
Anwendersicherheit 4
Arbeitsdruck 57
Arbeitstemperatur 57
Armatur 5
Ausgleichsbehalter 39
Ausweichsegment 47
Axiale Verbindung 47

B

Ballast 55

Bedienkasten 11
Bedienungsfehler 52
Beflllung 24

Behalter 5

Behalterdeckel 24
Behalterentleerungsventil 30
Behalterreinigungsdiisen 30
Beleuchtungsanlage 13, 58
Bereiche 57

Bezeichnungen 37

Blaue Scheiben 23

Blende Selbstreinigender Filter 27
Bremse 10, 40

C
Chemikalien 27, 31

D

D:A:H: System 11, 55
Dampfung 49
Dampfungsdruck 51
Deichseln 6

Dichtung 47

Doppelt wirkendes Steuergerat 11
Druckanstieg 52
Druckbereich 57
Druckluftoremse 10
Druckverlust 52
Druckverlust 52
Dusen 57

Dusenfilter 38
Disenrohr 47

E

EC Armatur 55, 56, 58

Einfach wirkendes Steuergerat 11
Einleitungsbremsanlage 10
Einsatz der Spritze 6

Elektrische Anschlisse 58
Elektrische Daten 60
Endanschlagventil 19
Entleerungsventil Spulwasserbehélter 31
Entluften 50

EU Deklaration 4

F
Fahrtechnik 14
Falfllleinrichtung 24
Fehlersuche 52
Feststellboremse 41
Feststellboremszug 41
Filter 5, 27 ,57
Filtereinsatze 38

Fittings, Anschliisse 47
Flussigdinger 31
Flussige Chemikalien
Flussigkeits Leckagen 52
Frostschutzmittel 52
Flllstandsanzeige 47
Funktionsdiagramm 23

G

Gelenkwelle 8, 46
Gelenkwellen Lange 8
Gelenkwellenhalterung 14
Geschlossenes Hydrauliksystem 11
Gestéange langsam / ruckartig 55
Gestéange Sektionen 37
Gestangehydraulik LPY 59
Gestangehydraulik LPZ 59
Gestangeklappung 16

Gewichte 56

Gewindestange 20, 42

Grine Scheibe 23

Gummi Fittings 20
Gummidampfer 49

H

Handwaschbehéalter 26
Hangausgleich des Gestanges 18
HARDI-MATIC 5

Hitch 6
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Hohlkegel 46

Horizontale Einstellung Gestange 41
Hydraulik Leckagen 17
Hydrauliksysteme 11

Hydraulische Bremsanlage 10

I

Imp. Einheiten 58
Injektoreinspilschleuse 28
In-Line Filter 38

K

Kabel 43

Kabel Farbe 58

Kabel Montage 21

Keine Flussigkeit an den Disen 52
Kolbenstangen 41
Konformitatserklarung 4
Kontakt mit Chemikalien 32
Kontergewicht 12

Kreislauf Undichtigkeit 55
Kreuzgelenk 46

Kugellager 45

Kugelventil 27

L

Leiter 13
Lenkarme 18
LPY Gestange 17
LPZ Gestange 16
Luft im System 52
Luftleckage 52
Luftpolster 55

M

Manometer 27

Material 58

Max. Druck 57
Mehrfunktionsstecker 56
Membrane 45

MULTI TRACK 7, 60
MV-System 23

N

Nach AulRen 37

Nach Innen 37
Nachjustierung Gesténge 41
Nenninhalt 5

Normaler Nachlauf 16
Notbedienung 56
Notbremse 10
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O

Offenes Hydrauliksystem 11 , 56

Ol erhitzt 55
O-Ring 47

P
Parallelstellung 19, 20
Pendelwirkung 19
Pulver Chemikalien 29
Pumpe 5
Pumpenleistung 57

R

Radbolzen 39

Radiale Verbindungen 47
Radlager 40

Rahmen 5

Recycling 58

Reifen 12, 51

Reifen Sicherheit 51
Reifendruck 39
Reinigung der Spritze 32
Ruckwarts 37

S

Saugfilter 38
Schaumbildung 52
Schlauchpaket 14
Schleppschlauche 31
Schmierung 33
Schnellfilleinrichtung 25
Schutzfilm 5
Schutzkleidung 32
Schutzrohr 8, 46
Schwarze Scheiben 23
Seil Fillstandsanzeige 47
Selbstreinigender Filter 27
SELF TRACK 7

Service 37

S158

Sicherheitsventil 44, 55
Sicherheitsvorkehrungen 31
Sicherung 56
Spannungsfehler 56
Spritze lauft unruhig nach 55
Spritzkreislauf 38
Spullwasserbehalter 26, 30
Spuranzeige 9
Spurfolgeeinstellung 15
Spurkorrektur 16
Stabilitat 9

Standrad 6

STEER TRACK 6, 60
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Stoppventil 19
StralRensicherheit 13
Stromversorgung 11

T
Technische Daten 56
Technische Restmenge 30
Teilbreitenventil 46
Temperaturen 57
Transportauflagen 20
Transporthdhe 21
Transportposition 21
Transportverriegelung 20
Typenschilder 6

U
Umrechnungsfaktoren 58
Unterlegkeile 13

\%

Verriegelungsketten Zentralpendel 19
Verriegelungsmechanismus 42
Verschleil3buchsen 49
Verschmutzung 32

Vertikale Einstellung 42

Vorderer Drehpunkt 50

Vorwarts 37

W
Wartung 32
Winteraufbewahrung 52

Z

Zapfwelle 5, 8

Zentralpendel 18
Zentralpendel Dampfer 19
Zweileitungsbremsanlage 11
Zylinder funktioniert nicht 55
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